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SUVIRINTOJO MODULINE PROFESINIO MOKYMO PROGRAMA

(Programos pavadinimas)

Programos valstybinis kodas ir apimtis mokymosi kreditais:

M43071501, M44071501 — programa, skirta pirminiam profesiniam mokymui, 110 mokymosi kredity
T43071502 — programa, skirta tgstiniam profesiniam mokymui, 90 mokymosi kredity

Kvalifikacijos pavadinimas — suvirintojas
Kvalifikacijos lygis pagal Lietuvos kvalifikacijy sandarg (LTKS) — IV

M43071501 — pagrindinis i$silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje
M44071501, T43071502 — vidurinis iSsilavinimas

Reikalavimai profesinei patir€iai (jei taikomi) — néra

Metaly gamybos ir apdirbimo, masSiny ir elektroniniy jrenginiy gamybos ir remonto sektorinio
profesinio komiteto sprendimas: aprobuoti Suvirintojo moduling profesinio mokymo programa,
sprendima jteisinancio posédzio, jvykusio 2015 m. balandzio 30 d., protokolo Nr. ST2-14.

Metaly gamybos ir apdirbimo, masSiny ir elektroniniy jrenginiy gamybos ir remonto sektorinio
profesinio komiteto sprendimas: aprobuoti Suvirintojo moduling profesinio mokymo programa,
sprendimg jteisinancio posédzio, jvykusio 2017 m. rugséjo 8 d., protokolo Nr. ST2-14.



1. PROGRAMOS APIBUDINIMAS

Programos paskirtis. Moduliné suvirintojo profesinio mokymo programa skirta parengti
reikalingg Lietuvos Respublikos tkiui ir pramonei reikalingos kvalifikacijos lydomojo suvirinimo
specialista, kurio kvalifikacija turi atitikti tarptauting suvirintojo kvalifikacija.

Modulinés mokymo programos moduliai sudaryti atsizvelgiant | gamybiniy jmoniy interesus ir
minimalius reikalavimus, keliamus suvirinimo specialisty iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir
kvalifikacijai, kuriuos, pagal Tarptautinio suvirinimo instituto (IIW) nurodymus parengé Tarptautiné
jgaliojimy taryba (IAB) bei Europos suvirinimo federacija (EWF). Tai leidzia asmeniui, baigusiam
vieno ar keliy moduliy programas ir gavus jy baigimg patvirtinantj dokumenta bei iSlaikius egzaming
pagal LST EN ISO 9606 standarto reikalavimus ir gavus Tarptautinj suvirintojo kvalifikacijos
tikrinimo pazyméjima (sertifikatg), suvirintojo profesinj mokyma testi ir kvalifikacijg kelti bet kurioje
LR ar ES saliy mokymo jstaigoje, turin¢ioje teis¢ atlikti Sias paslaugas.

Busimo darbo specifika. ]Jgij¢ kvalifikacijg asmenys galés dirbti inZinerinés pramonés ir metalo
apdirbimo gamyklose, atlikti suvirinimo darbus statybose gaminant bei montuojant jvairias
konstrukcijas, inzinerinius tinklus, atlikti suvirinimo darbus energetikos sektoriuje gaminant ir
montuojant jvairius vamzdynus, katilus, sléginius indus bei talpyklas, dirbti naujy gaminiy suvirinimo
ir naudoty remonto darbus zemés tkio, aptarnavimo bei kituose Lietuvos ir Europos Sgjungos iikio
sektoriuose.



2. PROGRAMOS PARAMETRAI

Valstybinis | Modulio pavadinimas | LTKS Apimtis Kompetencijos Kompetencijuy pasiekimg iliustruojantys mokymosi rezultatai
kodas lygis mokymosi
kreditais
Ivadinis modulis (i§ viso 2 mokymosi Kreditai)
4000006 | Ivadas j profesija v 2 Pazinti profesija. Apibudinti suvirintojo profesijg ir jos teikiamas galimybes darbo
rinkoje.
Suprasti suvirintojo profesing veiklg, veiklos procesus, funkcijas ir
uzdavinius.
Demonstruoti jau turimus, neformaliuoju ir (arba) savaiminiu bidu
jgytus suvirintojo kvalifikacijai budingus gebéjimus.
Bendrieji moduliai (i$ viso 8 mokymosi Kreditai)

4102201 | Saugus elgesys v 1 Saugiai elgtis ISmanyti ekstremaliy situacijy tipus, galimus pavojus.
ekstremaliose ekstremaliose ISmanyti saugaus elgesio ekstremaliose situacijose reikalavimus ir
situacijose situacijose. instrukcijas, garsinius civilinés saugos signalus.

4102102 | Samoningas fizinio v 5 Reguliuoti fizinj ISmanyti fizinio aktyvumo formas.
aktyvumo reguliavimas aktyvuma. Demonstruoti asmeninj fizinj aktyvuma.

Taikyti fizinio aktyvumo formas, atsiZvelgiant j darbo specifika.

4102203 | Darbuotojy sauga ir v 2 Tausoti sveikatg ir ISmanyti darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus, keliamus
sveikata saugiai dirbti. darbo vietai.

Kvalifikacija sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (i$ viso 80 mokymosi kredity)

Privalomieji (is viso 80 mokymosi kreditai)

3071527

Rankinis lankinis plieno
jungciy kampiniy sitiliy
suvirinimas lydZiaisiais
glaistytaisiais
elektrodais

10

Suvirinti plieno jungciy
kampines sitiles
rankiniu lankiniu bidu
lydZiaisiais
glaistytaisiais
elektrodais

Skaityti suvirinimo bréZinius.

Apibudinti metalus, suvirinimo medziagas ir jy savybes.
Paaiskinti pagrindinius elektrotechnikos désnius, taitkomus
suvirinimo procesams ir jrangai.

Pasiruosti atlikti lydomojo suvirinimo procesus pagal brézinius.
Paruosti suvirinimo jrangg atskiram lankinio suvirinimo procesui.
Paaiskinti lankinio suvirinimo principus.

Apibidinti lankinio suvirinimo jrangos veikimo principus.
Parinkti suvirinimo medziagas.

Atpazinti pavojus darbuotojy saugumui ir sveikatai suvirinimo
procesuose bei Zinoti, kaip jy iSvengti.




Panaudoti SPA (suvirinimo procediiry apraSus) atliekant suvirinimo
darbus, parenkant suvirinimo parametrus.

ISnagrinéti suvirinimo parametry jtakg suvirinimo sitilés kokybei.
ISnagrinéti reikalavimus suvirintojy kvalifikacijai.

Paaiskinti nertidijancio plieno suvirinimo rankiniu lankiniu btidu
ypatumus.

Saugiai atlikti suvirinimo darbus pagal darbuotojo saugos ir
sveikatos instrukcija.

Paruosti suvirinimo jungtis suvirinimui.

Suvirinti plieninius lakStus kampinémis sitilémis rankiniu lankiniu
budu.

Privirinti plieninius vamzdzius prie plieno laksty kampinémis
sitilémis rankiniu lankiniu budu.

3071528

Plieno jung¢iy kampiniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje

10

Suvirinti plieno jungciy
kampines sitles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje

Paaiskinti MIG/MAG jrangos konstrukcija, jos techning priezitirg ir
tipinius parametrus.

Parinkti suvirinimo medziagas, naudojamas MIG/MAG suvirinimui.
I$nagrinéti MIG/MAG suvirinimo parametry jtaka suvirinimo siiilés
kokybei.

PaaiSkinti specifinius darbuotojy saugos ir sveikatos rei-kalavimus
suvirinant lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje bei pasirinkti tinkamas saugos priemones.
Paaiskinti nertidijancio plieno MIG/MAG suvirinimo ypatumus.
Saugiai atlikti suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje darbus pagal darbuotojo
saugos ir sveikatos instrukcijg.

Suvirinti plieninius lakStus kampinémis sitilémis lankiniu bidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje 135,
136, 138 procesais (LST EN ISO 4063).

Privirinti plieninius vamzdZius prie plieno laksty kampinémis
sitilémis lankiniu budu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje 135, 136,138 procesais (LST EN ISO
4063).

3071529

Plieno jung¢iy kampiniy
sitiliy lankinis

10

Suvirinti plieno jungciy
kampines siiiles

Paaiskinti lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje jrangos konstrukcija, jos technine




suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje

lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje

priezitrg ir tipinius parametrus.

Parinkti suvirinimo medziagas, naudojamas suvirinimui nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje.

I$nagrinéti suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje parametry jtaka suvirinimo sitlés kokybei.

Paaiskinti specifinius darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus
suvirinant nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje bei
pasirinkti tinkamas saugos priemones.

Paaiskinti nertidijancio plieno suvirinimo nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje ypatumus.

Saugiai atlikti lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje darbus pagal darbuotojo saugos ir
sveikatos instrukcija.

Suvirinti plieninius lakStus kampinémis sitilémis lankiniu biidu
nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, 14 procesu
(LST EN ISO 4063).

Privirinti plieninius vamzdzius prie plieno laksty kampinémis
sitilémis lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje 14 procesu (LST EN 1SO 4063).

4071541

Metaly pjaustymas
deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) ir plazminiu
pjovimo budais

Pjaustyti metalus
deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) ir plazminiu
pjovimo biidais

ISnagrinéti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir
plazminiu pjovimo biuidais technologijas.

Parinkti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir
plazminiu pjovimo buidais rezimus.

Pjaustyti plieno lakstus, vamzdzius ir jvairius profilius deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) biidu 81 procesu (LST EN ISO 4063).
Pjaustyti plieno lakStus, vamzdZius ir jvairius profilius plazminiu
biidu 83 procesu (LST EN ISO 4063).

4071542

Plieniniy laks$ty jungCiy
sandiriniy sitliy
rankinis lankinis
suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais
elektrodais ir dujinio
suvirinimo buidu

15

Suvirinti plieniniy
laksty jungciy
sandiirines siiiles
lankiniu biidu
lydziaisiais
glaistytaisiais
elektrodais. Suvirinti

ISnagrinéti plieno savybes.

Paaiskinti plieno suvirinamuma.

Parinkti rankinio lankinio suvirinimo (MMA) reZimus.

ISnagrinéti jungCiy ir suvirinimo siiliy tipus.

ISnagrinéti suvirinimo defektus ir deformacijas.

Paaiskinti suvirinimo kokybés tikrinimg ir uztikrinima.

Paaiskinti, kaip saugiai atlikti suvirinimo darbus statyby aikstelése.




plieniniy laksty
sandurines siiiles
dujinio suvirinimo biidu

Tikrinti ir uztikrinti rankinio lankinio suvirinimo kokybe.

Suvirinti plieninius lakStus kampinémis ir sandiirinémis sitlémis
rankiniu lankiniu badu 111 procesu (LST EN ISO 4063).

Suvirinti plieniniy laks$ty téjines ir sandiirines jungtis sandirinémis
sitilémis rankiniu lankiniu biidu 111 procesu (LST EN ISO 4063).
ISnagrinéti dujinio suvirinimo jranga, jos konstrukcijg ir priezitra.
Parinkti suvirinimo medZiagas, reikalingas dujiniam suvirinimui.
Parinkti specifines sveikatos apsaugos ir saugumo priemones
reikalingas dujiniam suvirinimui atlikti.

Parinkti dujinio suvirinimo rezimus.

Palyginti skirtingus suvirinimo procesus: 111, 13, 114, 14, 311, 15,
12. (LST EN ISO 4063).

Tikrinti ir uztikrinti dujinio suvirinimo kokybe.

Suvirinti plieninius lakstus sandiirinémis sitilémis acetileniniu
deguoniniu suvirinimu, 311 procesu (LST EN ISO 4063) kairiniu
budu.

Suvirinti plieniniy lak$ty sandiirines jungtis sandiirinémis sitilémis
acetileniniu deguoniniu suvirinimu, 311 procesu (LST EN ISO
4063) deSininiu budu.

4071543

Plieniniy laks$ty jungciy
sandiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu
biidu lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu) ir
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje

15

Suvirinti plieniniy
laks$ty jungciy
sandiirines siiiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje. Suvirinti
plieniniy laksty jungCiy
sandurines siiiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje

Parinkti plieno laksty suvirinimo sandiirinémis sitilémis lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
(MIG/MAGQG) rezimus.

Palyginti skirtingus suvirinimo procesus: 111, 13, 114 (LST EN ISO
4063).

Tikrinti ir uztikrinti suvirinimo lankiniu baidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje kokybe.

Suvirinti plieninius lakStus sandiirinémis sidilémis, lankiniu bidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje 135,
136,138 procesais (LST EN 1SO 4063).

Suvirinti plieniniy laks$ty téjines ir sandirines jungtis sandurinémis
sitilémis, lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje, 135, 136, 138 procesais (LST EN ISO
4063).

Parinkti lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy




dujy aplinkoje rezimus.

Palyginti skirtingus suvirinimo procesus: 111, 13, 114, 14 (LST EN
ISO 4063).

Tikrinti ir uztikrinti lankinio suvirinimo nelydZziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje kokybg.

Suvirinti plieninius lakStus sandiirinémis siiilémis, lankiniu budu
nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, 14 procesu
(LST EN ISO 4063).

Suvirinti plieniniy lak$ty sandiirines jungtis sandiirinémis sitlémis
lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiu dujy
aplinkoje, 14 procesu (LST EN 1SO 4063).

4071544

Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy
suvirinimas lankiniu
biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu) ir
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje

15

Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy laksty
sanddirines siiiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje. Suvirinti
aliuminio ir jo lydiniy
vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu biidu
nelydZiu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje

ISnagrinéti jvairias vamzdziy suvirinamas jungtis.

ISnagrinéti jvairiy metaly ir jy lydiniy savybes bei suvirinamuma.
Paaiskinti suvirinimo broko pasekmes.

Naudotis tarptautiniais ir nacionaliniais suvirinimo standartais.
Pasiruos$ti vamzdziy jungtis suvirinimui.

Apibidinti aliuminio ir jo lydiniy savybes bei parinkti suvirinimo
medZiagas jy suvirinimui lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje.

Pasirinkti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitliy MIG suvirinimo
rezimus.

Suvirinti aliuminj ir jo lydinius kampinémis sitilémis lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje, 131
procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose padétyse.

Suvirinti aliuminj ir jo lydinius kampinémis sifilémis bei privirinti
vamzdzius prie ploksc¢iy lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje, 131 procesu (LST EN ISO
4063) jvairiose padétyse.

Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy savybes bei parinkti suvirinimo
medziagas jy suvirinimui lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

Pasirinkti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitiliy TIG suvirinimo
rezimus.

Suvirinti aliumin; ir jo lydinius kampinémis sitilémis lankiniu biidu




nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje 141 procesu
(LST EN 1SO 4063) jvairiose padétyse.

Suvirinti aliuminj ir jo lydinius kampinémis sitilémis bei privirinti
vamzdzius prie ploks¢iy lankiniu budu nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje 141 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose
padétyse.

Pasirenkamieji moduliai (i$ viso 10 mokymosi kreditai)

4071545 | Rankinis lankinis v 10 Suvirinti plieniniy I$nagrinéti plieniniy vamzdZiy suvirinimo rankiniu lankiniu badu
plieniniy vamzdziy vamzdziy sandirines lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais technologija.
sandiiriniy sitliy siiiles rankiniu lankiniu | Parinkti rankinio lankinio pieniniy vamzdZiy suvirinimo (MMA) reZimus.
suvirinimas lydZiaisiais bidu lydziaisiais 1tS)l_l(\lflrllniulphemmus ;g?%(gl?g Sa‘r‘l(c)lgmémls sifilémis rankiniu lankiniu
glaistytaisiais glaistytaisiais udu 111 procesu ( M 03). o
. L : Suvirinti plieninius vamzdzius sandirinémis sitilémis, vamzdziy aSiai esant
elektrodais, plieniniy elektrodais. R o . S
.. L. e . pasvirusiai 45 laipsniy kampu, rankiniu lankiniu biidu 111 procesu (LST
vamzdziy jungCiy Suvirinti plieniniy EN ISO 4063)
sanduriniy sitliy dujinis Vfa_mdel}. se.mdurlnes I$nagrinéti plieniniy vamzdziy dujinio suvirinimo technologija.
suvirinimas SIul.es‘ un 1o Parinkti plieniniy vamzdziy dujinio suvirinimo rezimus.
suvirinimo badu. Suvirinti plieninius vamzdzius sandirinémis sitlémis dujiniu suvirinimo
kairiniu btidu, acetileniniu deguoniniu suvirinimu.
Suvirinti plieninius vamzdzius sandtrinémis sitilémis dujiniu suvirinimo
desininiu biidu, acetileniniu deguoniniu suvirinimu.
4071546 | Plieniniy vamzdziy v 10 Suvirinti plieniniy I$nagrinéti plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu badu lydZiuoju

jungciy sandiiriniy
siiliy suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu
(pusautomaciu) ir
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje

vamzdZiy sandiirines
sitiles lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje.

Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy laksty
sandurines siiiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu

inertiniy dujy aplinkoje.

elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje technologija.

Parinkti vamzdziy suvirinimo lankiniu btidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje (MIG/MAG) rezimus.

Suvirinti plieninius vamzdzius sandirinémis sitilémis lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje 135, 136,
138 procesais (LST EN ISO 4063).

Suvirinti plieninius vamzdZzius sandirinémis sitilémis, vamzdziy aSiai esant
pasvirusiai 45 laipsniy kampu, lankiniu btudu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje 135, 136, 138 procesais (LST
EN 1SO 4063).

ISnagrinéti plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje technologija.

Parinkti vamzdziy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje (TIG) rezimus.

Suvirinti plieninius plonasienius vamzdzius sandiirinémis siiilémis lankiniu




budu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje.
Suvirinti plieninius storasienius vamzdzius sandirinémis sitilémis lankiniu
biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje.

4071547 Aliuminio ir jo lydiniy v 10 Suvirinti aliuminio ir jo | Pasirinkti aliuminio ir jo lydiniy lak$ty sandiriniy sitiliy MIG suvirinimo
lak$ty suvirinimas lydiniy laksty reZimus.
sandirinémis sitlémis sandiirines siiiles Suvirinti aliuminio ir jo lydiniy lakSty sandirines jungtis sandiirinémis
lankiniu biidu lydZiuoju lankiniu bidu lydZiuoju sitilémis lankiniu bidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy
elektrodu elektrodu aplinkoje 131 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose padétyse.
v\ wn . .| Suvirinti aliuminio ir jo lydiniy lakSty sanddrines bei t€jines jungtis
(pusautomaciu) ir (pusautomaciu) inertiniy P T .o .
lankiniu bid Ivdsi dui linkos sandiirinémis sidilémis lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
anxiniu budu nelydziu Wu aplinxoje. = | inertiniy dujy aplinkoje 131 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose
volframo elektrodu Suvirinti aliuminio ir jo padétyse.
inertiniy dujy aplinkoje lydiniy laksty Pasirinkti aliuminio ir jo lydiniy lak$ty sandiriniy sidiliy TIG suvirinimo
sanddirines siiiles rezimus.
lankiniu biidu nelydziu | Suvirinti aliuminio ir jo lydiniy laksty sandiirines jungtis sandirinémis
volframo elektrodu dvipusémis sitilémis lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy
inertiniy dujy aplinkoje. dujy aplinkoje 141 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose padétyse.
Suvirinti aliuminio ir jo lydiniy lakSty sandiirines jungtis sandiirinémis
vienpusémis sitilémis lankiniu budu nelydziu volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose padétyse.
4071548 Aliuminio ir jo lydiniy v 10 Suvirinti aliuminio ir jo | Pasirinkti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy sitiliy MIG

vamzdZiy suvirinimas
sandirinémis sitilémis
lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje

lydiniy vamzdZziy
sandrines siiiles
lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.
Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy
sandiirines siiiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

suvirinimo rezimus.

Suvirinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandirines sitiles lankiniu badu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje 131 procesu
(LST EN ISO 4063) jvairiose padétyse.

Suvirinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiirines bei at$aky jungtis
sandirinémis sitilémis lankiniu bidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje 131 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose
padétyse.

Pasirinkti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sanduriniy sitliy TIG
suvirinimo rezimus.

Suvirinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandirines sitiles lankiniu badu
nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje 141 procesu (LST EN
ISO 4063) jvairiose padétyse.

Suvirinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiirines bei atSaky jungtis
sandiirinémis siiilémis lankiniu biidu nelydZiu volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose padétyse.




4071549

Vario ir jo lydiniy
suvirinimas lankiniu
budu inertiniy dujy
aplinkoje

10

Suvirinti vario ir jo
lydiniy detales lankiniu
budu inertiniy dujy
aplinkoje

Apibudinti vario ir jo lydiniy savybes bei parinkti suvirinimo medZziagas jy
suvirinimui lankiniu biidu inertiniy dujy aplinkoje.

Pasirinkti vario ir jo lydiniy MIG suvirinimo rezimus.

Pasirinkti vario ir jo lydiniy TIG suvirinimo rezimus.

Suvirinti vario ir jo lydiniy laksty jvairias jungtis kampinémis ir
sandurinémis sitilémis lankiniu bidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje 131 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose
padétyse.

Suvirinti vario ir jo lydiniy vamzdziy jungtis sandiirinémis sitilémis
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje
131 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose padétyse.

Suvirinti vario ir jo lydiniy lak$ty jvairias jungtis kampinémis ir
sandirinémis sitilémis lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose padétyse.
Suvirinti vario ir jo lydiniy vamzdziy jungtis sandtrinémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje 141
procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose padétyse.

Baigiamasis modulis (i§ viso 10 mokymosi kreditai)

4000002

Ivadas j darbo rinka

v

10

Formuoti darbinius
igldzius realioje darbo
vietoje.

Suprasti priémimo j darbg tvarka, darbo santykius
reglamentuojancius dokumentus.

Suprasti programuotojams aktualius rizikos faktorius, darby saugos
ir darbo drausmés jmong¢je reikalavimus, jy laikytis.

Suprasti darbo kultiiros, informacijos konfidencialumo ir saugumo
imonéje reikalavimus bei svarba, jy laikytis.

Igyti bendravimo su tiesioginiais vadovais ir kartu dirbanciais
darbuotojais jgtidZius.

Tobulinti privalomuosiuose ir pasirenkamuosiuose moduliuose
igytas kompetencijas realioje darbo vietoje.
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3. BENDRUJU GEBEJIMU UGDYMAS

Ugdant profesijai reikalingas kompetencijas, kartu ugdomi mokinio bendrieji visg gyvenimg trunkan¢io mokymosi gebéjimai (zr. lentele Nr. 1). Kritinis
mastymas, kiirybingumas, iniciatyvumas, problemy sprendimas, sprendimy priémimas ir konstruktyvus jausmy valdymas ugdomas kartu su bendraisiais
gebéjimais.

Lentelé Nr. 1
UGDOMU BENDRUJU GEBEJIMU SARASAS

Bendrieji gebéjimai Bendryjy gebéjimy pasiekimg iliustruojantys mokymosi rezultatai

Bendravimas gimtaja kalba Rasyti gyvenimo apra§yma, motyvacinj laiska, praSyma, ataskaita, elektroninj laiska.
Bendrauti vartojant profesing terminija.

Bendravimas uzsienio kalbomis Rasyti gyvenimo apra§yma, motyvacinj laiska, praSyma, elektroninj laiska.

ISvardinti darby atlikimui naudojamg jrangg bei medziagas.
Skaityti darbams naudojamos jrangos bei medziagy dokumentacija.

Matematiniai gebéjimai Apskaiciuoti reikalingus medziagy kiekius darby atlikimui.

Atlikti svorio, tario ir kiekio skai¢iavimus.

Naudotis kompiuterine ir specialia programine jranga, rysio ir komunikacijos priemonémis.
Naudotis skaitmeniniais matavimo jrankiais ir prietaisais.

Naudotis skaitmeniniu statinio modeliu.

Skaitmeninis rastingumas Atlikti informacijos paieska internete.

Rinkti ir saugoti reikalinga darbui informacija.

Naudotis Siuolaikinémis komunikacijos priemonémis.

Rengti paslaugos ir (arba) darbo pristatyma kompiuterinémis programomis, naudoti vaizdy grafinio apdorojimo programa.

Mokymasis mokytis Isivertinti turimas zinias ir gebéjimus.
Rasti informacija apie tolesnio mokymosi galimybes, kvalifikacijos kélima.
Pritaikyti turimas Zinias ir geb¢jimus dirbant individualiai ir kolektyve.

Socialiniai ir pilietiniai geb¢jimai Bendrauti su jvairiais klientais.

Valdyti savo psichologines biisenas, pojtcius ir savybes.
Pagarbiai elgtis su klientu, bendradarbiais, artimaisiais.
Gerbti save, kitus, savo Salj ir jos tradicijas.

Iniciatyva ir verslumas Rodyti iniciatyva darbe, namie, kitoje aplinkoje.
Padéti aplinkiniams, kada jiems reikia pagalbos.
Dirbti savarankiskai, planuoti darbus pagal pavestas uzduotis.
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4. REKOMENDUOJAMA MODULIU SEKA

Valstybinis Modulio pavadinimas Modulio Apimtis Asmens pasirengimo mokytis modulyje reikalavimai (jei taikoma)
kodas LTKS mokymosi
lygis kreditais*
4000006 Jvadas j profesija \/ 2 Netaikoma.
4102203 Darbuotojy sauga ir sveikata \Y/ 2 Netaikoma.
3071527 Rankinis lankinis plieno jung¢iy I 10 Netaikoma.
kampiniy siiiliy suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais
3071528 Plieno jung¢iy kampiniy sitiliy I 10 Baigti moduliai:
suvirinimas lankiniu biidu lydziuoju Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy siiliy suvirinimas
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy lydzZiaisiais glaistytaisiais elektrodais
dujy aplinkoje
3071529 Plieno jung¢iy kampiniy siiiliy lankinis I 10 Baigti moduliai:
suvirinimas nelydziu volframo elektrodu Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy siuliy suvirinimas
apsauginiy dujy aplinkoje lydzZiaisiais glaistytaisiais elektrodais
Plieno jungciy kampiniy siuliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
4071541 Metaly pjaustymas deguoniniu v 5 Baigti moduliai:
liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy situliy suvirinimas
budais lydzZiaisiais glaistytaisiais elektrodais
Plieno jungciy kampiniy siiliy suvirinimas lankiniu buidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
Plieno jungciy kampiniy siiliy lankinis suvirinimas nelydzZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
4071542 Plieniniy laksty jung¢iy sandiriniy sidliy v 15 Baigti moduliai:

rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais ir dujinio
suvirinimo biidu

Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy siiiliy suvirinimas
lydzZiaisiais glaistytaisiais elektrodais

Plieno jungciy kampiniy siuliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje

Plieno jungciy kampiniy siiuliy lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

Metaly pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo
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bidais

4071543 Plieniniy laksty jung¢iy sandiriniy sialiy v 15 Baigti moduliai:
suvirinimas lankiniu bidu lydziuoju Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy siiiliy suvirinimas
elektrodu (pusautomaciu) ir nelydziu lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais
volframo elektrodu apsauginiy dujy Plieno jungciy kampiniy siuliy suvirinimas lankiniu bidu lydZiuoju
aplinkoje elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje

Plieno jungciy kampiniy siiuliy lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

Metaly pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo
biidais

Plieniniy laksty jungciy sanduriniy siiliy rankinis lankinis suvirinimas
lydzZiaisiais glaistytaisiais elektrodais ir dujinio suvirinimo biidu

4071544 Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitliy v 15 Baigti moduliai:
suvirinimas lankiniu biidu lydziuoju Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy siiliy suvirinimas
elektrodu (pusautomaciu) ir nelydziu lydzZiaisiais glaistytaisiais elektrodais
volframo elektrodu inertiniy dujy Plieno jungciy kampiniy siiliy suvirinimas lankiniu budu lydziuoju
aplinkoje elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje

Plieno jungciy kampiniy siuliy lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

Metaly pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo
biidais

Plieniniy laksty jungciy sandiiriniy siiliy rankinis lankinis suvirinimas
lydZiaisiais glaistytaisiais elektrodais ir dujinio suvirinimo biidu

4000002 Ivadas j darbo rinka v 10 Baigti visi privalomieji baldZiaus kvalifikacijq sudarancioms
kompetencijoms jgyti skirti moduliai.

* Moduliuose integruojamy bendryjy gebéjimy, Kritinio mastymo, kiirybingumo, iniciatyvumo, problemy sprendimo, sprendimy priémimo ir konstruktyvaus
jausmy valdymo ugdymui skiriama ne maziau 10 procenty bendro modulinei programai skirto laiko. Moduliuose nustatytam gebéjimui ugdyti skiriamos valandos
nurodytos Suvirintojo modulinés profesinio mokymo programos jgyvendinimo plane.
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5. PROGRAMOS STRUKTURA, VYKDANT PIRMIN] IR TESTIN] PROFES] MOKYMA

Kvalifikacija — suvirintojas, LTKS lygis IV

Programos, skirtos pirminiam profesiniam mokymui, struktiira

Programos, skirtos testiniam profesiniam mokymui, struktiira

Ivadinis modulis (is viso 2 mokymosi kreditai)
Ivadas j profesija, 2 mokymosi kreditai

Ivadinis modulis (0 mokymosi kredity)

Bendrieji moduliai (8 mokymosi kreditai)
Saugus elgesys ekstremaliose situacijose, 1 mokymosi kreditas
Samoningas fizinio aktyvumo reguliavimas, 5 mokymosi kreditai
Darbuotojy sauga ir sveikata, 2 mokymosi kreditai

Bendrieji moduliai (O mokymosi kredity)

Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (is viso 80
mokymosi kredity)
Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy siiiliy suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais, 10 mokymosi kredity
Plieno jungciy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu btidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity
Plieno jungciy kampiniy siiiliy lankinis suvirinimas nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity
Metaly pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo
budais, 5 mokymosi kreditai
Plieniniy laksty jung€iy sandiiriniy siiiliy rankinis lankinis suvirinimas
lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais ir dujinio suvirinimo bidu, 15
mokymosi kredity
Plieniniy lakSty jung€iy sandiriniy siiliy suvirinimas lankiniu budu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) ir nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje, 15 mokymosi kredity
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitiliy suvirinimas lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) ir nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje, 15 mokymosi kredity

Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (is viso 80
mokymosi kredity)
Rankinis lankinis plieno jung€iy kampiniy siiiliy suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais, 10 mokymosi kredity
Plieno jungciy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu btidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity
Plieno jungciy kampiniy siiiliy lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity
Metaly pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo
budais, 5 mokymosi kreditai
Plieniniy laksty jung¢iy sandiiriniy siiiliy rankinis lankinis suvirinimas
lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais ir dujinio suvirinimo bidu, 15
mokymosi kredity
Plieniniy lakSty jungciy sandiriniy sidliy suvirinimas lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) ir nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje, 15 mokymosi kredity
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitiliy suvirinimas lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) ir nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje, 15 mokymosi kredity

Pasirenkamieji moduliai (s viso 10 mokymosi kredity)
Rankinis lankinis plieniniy vamzdziy sandiriniy sidiliy suvirinimas
lydZziaisiais glaistytaisiais elektrodais, plieniniy vamzdziy jung€iy sandariniy
sitiliy dujinis suvirinimas, 10 mokymosi kredity
Plieniniy vamzdZiy jung€iy sandiiriniy sitiliy suvirinimas lankiniu biidu

Pasirenkamieji moduliai (0 mokymosi kredity)
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lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) ir lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity

Aliuminio ir jo lydiniy laks$ty suvirinimas sandurinémis sitilémis lankiniu
budu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) ir lankiniu badu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy suvirinimas sandirinémis sitilémis lankiniu
budu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje, 10
mokymosi kredity

Vario ir jo lydiniy suvirinimas lankiniu biidu inertiniy dujy aplinkoje, 10
mokymosi kredity

Baigiamasis modulis (10 mokymosi kredity) Baigiamasis modulis (10 mokymosi kredity)
Ivadas j darbo rinka, 10 mokymosi kredity Ivadas j darbo rinka, 10 mokymosi kredity.
Pastabos

e Vykdant pirminj profesinj mokyma asmeniui turi biiti sudaromos salygos mokytis pagal vidurinio ugdymo programa (jei taikoma).

e Vykdant testinj profesini mokyma asmens ankstesnio mokymosi pasiekimai jskaitomi Svietimo ir mokslo ministro nustatyta tvarka.

e Testinio profesinio mokymo programos modulius gali vesti mokytojai, jgij¢ andragogikos ziniy ir turintys tai pagrindziantj dokumentg arba turintys
neformaliojo suaugusiyjy Svietimo patirties.

e Saugaus elgesio ekstremaliose situacijose modulj vedantis mokytojas turi biiti baiges civilinés saugos mokymus pagal PrieSgaisrinés apsaugos ir gelb¢jimo
departamento direktoriaus patvirtinta mokymo programa ir turéti tai pagrindZiantj dokumenta.

e Darbuotojy saugos ir sveikatos modulj vedantis mokytojas turi biiti baiges darbuotojy saugos ir sveikatos mokymus ir turéti tai pagrindziantj dokumenta.

e Testinio profesinio mokymo programose darbuotojy saugos ir sveikatos mokymas integruojamas pagal poreikj j kvalifikacija sudaran¢ioms kompetencijoms
1gyti skirtus modulius. Darbuotojy saugos ir sveikatos mokoma pagal Mokiniy, besimokanciy pagal pagrindinio profesinio mokymo programas, darbuotojy saugos
ir sveikatos programos aprasg, patvirtintg Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo ministro 2005 m. rugséjo 28 d. jsakymu Nr. ISAK-1953 ,,Dél Mokiniy,
besimokanciy pagal pagrindinio profesinio mokymo programas, darbuotojy saugos ir sveikatos programos apraso patvirtinimo*. Darbuotojy saugos ir sveikatos
mokymg vedantis mokytojas turi biiti baiges darbuotojy saugos ir sveikatos mokymus ir turéti tai pagrindZziant] dokumenta.

e Moduliuose integruojamy bendryjy gebéjimy, Kritinio mastymo, kiirybingumo, iniciatyvumo, problemy sprendimo, sprendimy priémimo ir konstruktyvaus
jausmy valdymo ugdymui skiriama ne maziau 10 procenty bendro modulinei programai skirto laiko. Moduliuose nustatytam gebéjimui ugdyti skiriamos valandos
nurodytos Suvirintojo modulinés profesinio mokymo programos jgyvendinimo plane.
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6. PROGRAMOS MODULIU APRASAI

Modulio pavadinimas — ,,Ivadas j profesija*

6.1. IVADINIS MODULIS

Valstybinis kodas 4000006
Modulio LTKS lygis v
Apimtis mokymosi kreditais | 2

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Pazinti profesija.

1.1. Apibudinti suvirintojo
profesija ir jos teikiamas
galimybes darbo rinkoje.

Tema. Suvirintojo profesija, jos pagrindiniai akcentai ir pritaikymas bei galimybés darbo
rinkoje

e Suvirintojo profesijos ypatumai

e Savybes, reikalingos suvirintojo profesijai

e Suvirintojo profesijos teikiamos galimybés jsidarbinti darbo rinkoje

1.2. Suprasti suvirintojo
profesing veikla, veiklos
procesus, funkcijas ir
uzdavinius.

Tema. Suvirintojo atliekami darbai
e Suvirintojo veiklos procesai, funkcijos ir uzdaviniai
e Suvirintojams keliami reikalavimai

1.3. Demonstruoti jau turimus,

neformaliuoju ir (arba)
savaiminiu biidu jgytus
suvirintojo kvalifikacijai
budingus gebé&jimus.

Tema. Suvirintojo moduliné profesinio mokymo programa

e Mokymo programos tikslai ir uzdaviniai, mokymosi formos ir metodai, mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai ir formos (metodai)

Tema. Turimy kompetencijy vertinimas

e Ziniy, gebéjimy ir vertybiniy nuostaty, reikalingy suvirintojo profesijai, diagnostinis
vertinimas

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Sitlomas jvadinio modulio jvertinimas — jskaityta (nejskaityta).

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

Mokymo(si) priemoneés:

Suvirintojo moduliné profesinio mokymo programa

Teoriniy ir praktiniy uzduo¢iy mokinio sgsiuvinis

Testas turimiems geb&jimams vertinti

Vadové¢liai ir kita mokomoji medZziaga

Teisés aktai, reglamentuojantys darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus
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e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
praktinio mokymo vietai medziagai pateikti.

Reikalavimai mokytojy Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

dalykiniam pasirengimui 1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
(dalykinei kvalifikacijai) Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSo

patvirtinimo®, nustatyta i$silavinima ir kvalifikacija;
2) turintis suvirintojo ar lygiavertg kvalifikacijg / iSsilavinimg arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.
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6.2. KVALIFIKACIJA SUDARANCIOMS KOMPETENCIJOMS JGYTI SKIRTI MODULIAI

6.2.1. Privalomieji moduliai

Modulio pavadinimas — ,,RanKkinis lankinis plieno jung¢iy kampiniy siiiliy suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais*

Valstybinis kodas 3071527
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1.Rankinis lankinis plieno
jung¢iy kampiniy sitliy
suvirinimas lydZiaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

1.1. Skaityti suvirinimo
brézinius.

1.1.1. Tema. Suvirinimo bréZiniai.

¢ Paaiskinti projektuojamy vaizdy iSdéstyma bréziniuose.

¢ Paaiskinti gaminiy surinkimo eiliSkuma pagal suvirinimo darbo brézinius.

e Apibudinti pavirSiaus formos ir padéties tolerancijy ir pavirsiaus Siurk§tumo zyméjima
bréziniuose.

¢ I[dentifikuoti suvirinimo siiiles bréZiniuose.

1.2. Apibudinti metalus,
suvirinimo medziagas ir jy
savybes.

1.2.1. Tema. Metaly ir jy lydiniy savybés ir medziagos, reikalingos juos suvirinti.

¢ Apibidinti metaly ir jy lydiniy fizikines, chemines, mechanines bei technologines savybes.
¢ Apibudinti suvirinimo medZiagy metaly suvirinimui savybes.

¢ Paaiskinti, kaip pagal metaly ir jy lydiniy savybes ir paskirtj parenkamos suvirinimo
medziagos.

1.3. Paaiskinti pagrindinius
elektrotechnikos désnius,
taikomus suvirinimo procesams
ir jrangai.

1.3.1. Tema. Elektrotechnikos désniai, taikomi suvirinimo procesuose bei suvirinimo jrangoje.
e Paaiskinti, kas yra elektros srove, srovés stiprumas, jtampa, elektros grandinés varza, nuo ko
priklauso laidininky iSilimas.

e Apibudinti kintamg ir nuolating elektros srove, kintamos srovés daznj, vienfazj ir trifazj
maitinimo tinkla.

e Parinkti tinkamg suvirinimo $altinj pagal metalg ir jo suvirinimui reikalingg procesa.

1.4. Pasiruosti atlikti lydomojo
suvirinimo procesus pagal
brézinius.

1.4.1. Tema. Pasirengimas lydomajam suvirinimui pagal bréZinius.

¢ ISnagrinéti suvirinimo darbo brézinius ir interpretuoti uzduotis suvirintojui.

e Pasiruosti atlikti metalo jung€iy suvirinimg pagal bréZinius vienu i§ lydomojo suvirinimo
procesy.

1.5. Paruosti suvirinimo jranga
atskiram lankinio suvirinimo
procesui.

1.5.1. Tema. Suvirinimo jrangos paruoSimas lankiniam suvirinimui.
e I[Snagrinéti reikalavimus suvirinimo jrangai 111, 13, 14 (LST EN ISO 4063) lankinio
suvirinimo procesais.
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e ParuoSti suvirinimo jrangg suvirinimui vienu i§ procesy.

1.6. Paaiskinti lankinio
suvirinimo principus.

1.6.1. Tema. Lankinio suvirinimo principai.

¢ Apibidinti suvirinimo lanka.

¢ Paaiskinti, kaip metaliné medziaga perneSama per suvirinimo lanka, ir iSnagrinéti suvirinimo
sitilés formavima.

e Paaiskinti pagrindinius suvirinimo terminus.

e Apibiidinti suvirinimo procesus: MMA, MIG/MAG, TIG.

1.7. Apibidinti lankinio
suvirinimo jrangos veikimo
principus.

1.7.1. Tema. Darbas su lankinio suvirinimo jranga.

e Apibudinti suvirinimo srovés $altinius, pagrindinius suvirinimo jrangos komponentus ir jy
funkcijas.

¢ Paaiskinti, kas yra lanko jtampa, suvirinimo srove, sroves tipas ir polisSkumas.

e Paaiskinti lankinio suvirinimo parametry jtaka suvirinimo procesui.

1.8. Parinkti suvirinimo
medziagas.

1.8.1. Tema. Suvirinimo medziagos, naudojamos jvairiuose suvirinimo procesuose.

¢ I3vardinti suvirinimo medziagy tipus, paaiskinti jy paskirtj ir funkcijas.

¢ Paaiskinti, kaip saugoti, paruosti ir naudoti suvirinimo medziagas.

e Atsirinkti suvirinimo medziagas pagal jy klasifikavima ir zyméjima LST, EN, ISO ir kituose
standartuose.

1.9. AtpaZinti pavojus
darbuotojy saugumui ir
sveikatai suvirinimo procesuose
bei Zinoti, kaip jy i§vengti.

1.9.1. Tema. Pavojai suvirinimo gamybos bare ir ¢ia taikomi darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai.

e [Svardinti galimus pavojus, Susijusius su suvirinimo procesais ir suvirinimo darby specifika
gamybos bare.

e Paaiskinti instruktavimy tvarkg ir jy rasis, darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas, elgesio
gamybos bare taisykles.

e Paaiskinti, kokiais jstatymais, taisyklémis ar reglamentais remiantis organizuojamas
darbuotojy saugos ir sveikatos uztikrinimas jmonése.

e I3nagrinéti, kaip vykdyti kenksmingy gamybos faktoriy poveikio, gaisry ir sprogimy
prevencija.

1.10. Panaudoti SPA (suviri-
nimo procediiry aprasus)
atliekant suvirinimo darbus,
parenkant suvirinimo
parametrus.

1.10.1. Tema. Darbas su SPA, LST EN ISO 15609 reikalavimai, suvirinimo parametry
parinkimas, bei jtaka suvirinimo kokybei.

e Perskaityti brézinius ir interpretuoti suvirinimo simbolius (LST EN 1SO 2553, LST EN ISO
9692-1).

e Apibiidinti suvirinimo padétis erdvéje, paaiskinti jy sutartinj Zymejima (LST EN ISO 6947).
e Identifikuoti kamping suvirinimo siiile.
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¢ Paaiskinti, kaip gamyboje naudojami SPA.
e Panaudojant SPA gauti reikalingus suvirinimo parametrus.

1.11. ISnagrinéti suvirinimo
parametry jtakg suvirinimo
siilés kokybei.

1.11.1. Tema. Suvirinimo parametry jtaka siiilés defektams ir eksploatacinéms savybéms.

e Apibiidinti suvirinimo parametry ir magnetinio lanko ptitimo jtakg siiilés kokybei.

e Atpazinti skirtingus defektus pagal LST EN ISO 6520-1.

o Atlikti vizualin] kampinés siiilés kokybés patikrinimg ir jvertinimg pagal LST EN ISO 5817.

1.12. ISnagrinéti reikalavimus
suvirintojy kvalifikacijai.

1.12.1. Tema. Suvirintojy kvalifikacija pagal LST EN ISO 9606.

¢ Paaiskinti suvirintojy kvalifikacijos tikrinimo tikslus.

e Palyginti kvalifikacijos kategorijas, nurodytas suvirintojo kvalifikacijos tikrinimo pazyméjime
(sertifikate).

e I3skirti privalomus suvirintojo kvalifikacijos tikrinimo bandinio (testo) kintamus kriterijus.

1.13. Paaiskinti nertidijancio
plieno suvirinimo rankiniu
lankiniu biidu ypatumus.

1.13.1. Tema. Neridijantis plienas bei jo suvirinimas rankiniu lankiniu bidu.

¢ Identifikuoti nertidijantj plieng, palyginti su nelegiruotu plienu ir aliuminio lydiniais.

e Parinkti papildomas saugos priemones suvirinant neriidijantj pliena.

¢ Paaiskinti neriidijancio plieno suvirinamumo, jung¢iy paruosimo ir deformacijy prevencijos
ypatumus.

e Apibidinti specifines suvirinimo medziagas, naudojamas nertidijanc¢io plieno suvirinimui.

e Paaiskinti nerudijancio plieno korozija dél suvirinimo ir reikalinga apdorojima po suvirinimo.

1.14. Saugiai atlikti suvirinimo
darbus pagal darbuotojo saugos
ir sveikatos instrukcija.

1.14.1. Tema. Pavojai gamyboje ir darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai atliekant
suvirinimo darbus gamybos bare.

e Parinkti ventiliacijos, triuk§mo mazinimo ir asmenines saugos priemones.

e Paruosti suvirintojo darbo vieta pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas, elgesio
gamybos bare bei jrenginiy darbo zonos jrengimo taisykles.

1.15. Paruosti suvirinimo
jungtis suvirinimui.

1.15.1. Tema. Jungciy lankiniam suvirinimui paruoSimas.

e Parinkti jung€iy ir jy briauny paruoSimo budus ir juos taikyti.

e Parinkti biitinus terminio pjovimo parametrus.

e Atsizvelgiant | terminio ir mechaninio jung¢iy ir jy briauny paruosimo suvirinimui skirtumus,
parinkti pagrindiniams plieno tipams tinkamus pjovimo bei droZimo procesus ir juos taikyti.

1.16. Suvirinti plieninius
lak$tus kampinémis sitilémis
rankiniu lankiniu biidu.

1.16.1. Tema. Plieno lakS$ty (plok$ciy) suvirinimas rankiniu lankiniu biidu kampinémis
siiléemis PA, PB, PD, PF, PG padétyse (LST EN ISO 6947) vienu ir keliais éjimais.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti kampines siiiles esant kampinéms ir t&jinéms jungtims, kai plieno storis daugiau kaip
3 mm.

20




e Suvirinti kampines siiiles esant kampinéms ir t¢jinéms jungtims, kai plieno storis daugiau kaip
8 mm.

1.17. Privirinti plieninius 1.17.1. Tema. VamzdZiy privirinimas prie laksty ranKiniu lankiniu biidu PB, PD, PH padétyse
vamzdZius prie plieno lakSty (LST EN IS0 6947) vienu ir keliais éjimais.

kampinémis sitilémis rankiniu | e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo sroveés Saltin;.

lankiniu budu. e Privirinti kampinémis sitilémis vamzdzius prie ploksciy, kai metalo storis daugiau kaip 3 mm,
o vamzdziy skersmuo didesnis arba lygus 40 mm.

e Privirinti kampinémis sitilémis vamzdzius prie ploksciy, kai metalo storis daugiau kaip 3 mm,
o vamzdziy skersmuo didesnis nei 150 mm.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Paaiskintas vaizdy iSdéstymas bréziniuose, palyginti europietiSkas ir amerikietiSkas projektavimo btdai, iSnagrinétas gaminiy
surinkimo eiliskumas pagal darbo brézinius bei pavirSiaus $iurkStumo ir tolerancijy zyméjimas bréziniuose, surastos, atpazintos ir
vardintos juose pazymétos suvirinimo sitilés.

ISnagrinétos metaly ir jy lydiniy bei suvirinimo medziagy, reikalingy juos suvirinti, savybés, paaiskinta, kaip ir pagal kokius
kriterijus, pagal kokias metaly ir jy lydiniy savybes ir paskirtj parenkamos suvirinimo medziagos.

ISnagrinéta elektros srovés savybés, srovés stiprumas, jtampa, grandinés varza, laidininky jSilimas, palyginta kintama ir nuolatiné
elektros srove, apibiidinta kintamos srovés daznis bei vienfazis ir trifazis maitinimo tinklas, pagal metala, jo storj ir jungties tipa,
suvirinimo procesg parinktas suvirinimo Saltinis.

ISnagrinéti suvirinimo skirtingais procesais bréZiniai, interpretuotos uzduotys suvirintojui, pagal bréZinius savarankiskai pasiruosta
atlikti suvirinimg keliais suvirinimo procesais.

I$nagrinéti reikalavimai lankinio suvirinimo jrangai, savarankiskai paruo$ta suvirinimo jranga suvirinimui 111, 13, 14 procesais.
Apibidintas suvirinimo lankas, paaiSkinta, kas yra medziagos perneSimas, ir iSnagrinétas suvirinimo sitilés formavimas, paaiskinti
pagrindiniai suvirinimo terminai, apibiidinti ir palyginti tarpusavyje suvirinimo procesai.

Apibtdinti suvirinimo srovés Saltiniai, suvirinimo jrangos komponentai ir paaiskintos jy funkcijos, paaiskinta, kas yra lanko jtampa
bei suvirinimo srové, apibtidinti srovés tipai, paaiskinta poliskumo jtaka suvirinimui, paaiSkinta, kaip teisingai pasirinkti lankinio
suvirinimo parametrus.

Apibudinti suvirinimo medziagy tipai, paaiSkinta jy paskirtis ir iSnagrinétos funkcijos, paaiSkinta, kaip jas saugoti, paruosti bei
naudoti, atsirinktos suvirinimo medziagos pagal jy klasifikavimg ir Zymeéjima.

Paaiskinti galimi pavojai gamybos bare, paaiskinti darbuotojy saugos ir sveikatos instruktavimai, instrukcijos bei elgesio taisykles,
paaiskinta, kokiais jstatymais, taisyklémis ar reglamentais remiantis ir kaip organizuojamas darbuotojy saugos ir sveikatos
uztikrinimas jmonése, iSnagrinéta, kaip vykdyti kenksmingy gamybos faktoriy poveikio, gaisry ir sprogimy prevencija, parinktos
konkrecios priemonés.

ISnagrinéti suvirinimo bréziniai, interpretuojami suvirinimo simboliai, apibiidintos ir palygintos tarpusavyje suvirinimo padétys,
paaiskintas jy zyméjimas, identifikuota vieno ir keliy éjimy kampiné suvirinimo sitilé, paaiskinta, kaip gamyboje parengiami bei
naudojami SPA, palyginti gauti reikalingi suvirinimo parametrai naudojant skirtingus SPA.
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Paaiskinta suvirinimo parametry ir magnetinio lanko pttimo jtaka sitilés kokybei, atpazinti skirtingi suvirinimo defektai bei
identifikuoti pagal LST EN ISO 6520-1, atliktas vizualinis kampinés sitilés patikrinimas ir jvertinimas pagal LST EN ISO 5817 C
bei B kokybés lygmenis.

[$nagrinéti suvirintojy kvalifikacijos tikrinimo tikslai, palygintos ir iSnagrinétos kvalifikacijos kategorijos, nurodytos suvirintojo
kvalifikacijos tikrinimo pa-zyméjime (sertifikate), iSnagrinéti bei iSdiferencijuoti privalomi suvirintojo kvalifikacijos tikrinimo
bandinio (testo) kintami Kkriterijai.

Identifikuotas neriidijantis plienas, palygintas su nelegiruotu plienu ir aliuminio lydiniais, iSskirti jo privalumai bei triikumai,
parinktos papildomos asmeninés ir kolektyvinés saugos priemones ji suvirinant, iSnagrinéti neriidijancio plieno suvirinamumas,
jungciy paruoSimo ir deformacijy prevencijos ypatumai, pa-rinktos specifinés suvirinimo medziagos, paaiSkinta neriidijancio plieno
korozija dél suvirinimo, kaip jos iSvengti ir kam reikalingas jo cheminis bei terminis apdorojimas po suvirinimo.

Parinktos pagal jy charakteristikas ventiliacijos uZztikrinimo, triuk§mo maZinimo ir asmenin€s saugos priemongs, iSnagrinétos
darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos, elgesio gamybos bare bei jrenginiy darbo zonos jrengimo taisyklés, tiksliai pagal jy
reikalavimus bei atsizvelgiant ] ergonomika paruosta suvirintojo darbo vieta.

Atsizvelgiant | terminio ir mechaninio jung€iy ir jy briauny paruo$imo suvirinimui skirtumus, pagrindiniy suvirinimo medziagy
paruoS§imo atskiriems suvirinimo procesams skirtumus, pagal plieno tipa, detaliy matmenis parinkti tinkami pjovimo bei droZzimo
procesai ir parametrai, visiSkai tiksliai atliktas jung€iy ir jy briauny paruosimas suvirinimui.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jvairiy jungéiy suvirinimas kampinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu, vamzdziai privirinti prie ploks¢iy kampinémis sitilémis be akivaizdZiy defekty.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Suvirintojo moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uZduoc¢iy mokinio sgsiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadoveliai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medZiagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

1) minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (ITW ir IAB/EWF
nurodymai);

2) medziagy, naudojamy suvirinant metalus 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais, pavyzdziais;

3) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais, pavyzdziais;

4) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;
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5) suvirinimo 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;
6) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

7) projekcine aparatiira;

8) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klaséje (patalpoje) turi biiti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaiCius atitinkantis grupéje esanc¢iy mokiniy
skaiciy);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) jrengtos suvirinimo 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais mokomosios darbo vietos;

4) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

5) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

6) butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;

7) grezimo ir galandimo staklés;

8) plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy bitinai;

9) lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui;

10) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;
11) testai ir SPA praktiniams jgiidZiams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;

12) priemonés vizualiniam paruoSty suvirinimui detaliy patikrinimui pagal LST EN ISO 9692-1 dalj;

13) testai praktiniams jgidziams jvertinti pagal LST EN ISO 9692-1;

14) mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjii¢io 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / iSsilavinimg arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Plieno jung¢iy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje*

Valstybinis kodas 3071528

Modulio LTKS lygis Il

Apimtis mokymosi kreditais | 10

Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieno jungciy 1.1. Paaiskinti MIG/MAG 1.1.1. Tema. MIG/MAG jrangos konstrukcija, jos techniné prieZiiira ir tipiniai parametrai.
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kampines sitiles lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

jrangos konstrukcija, jos
techning prieziiirg ir tipinius
parametrus.

e Paaiskinti, kaip veikia MIG/MAG suvirinimo $altinis ir kontroliuojama suvirinimo srove.
e Parinkti pusautomacio suvirinimo degiklius, kabelius, jzeminimo jranga.

e Paaiskinti, kokia yra MIG/MAG jrangos techniné prieziiira ir jos buklés: kabeliy, jungciy,
kontakty, vidiniy komponenty, dujy tiekimo ir kontrolés jrenginiy, jvertinima.

1.2. Parinkti suvirinimo
medziagas, naudojamas
MIG/MAG suvirinimui.

1.2.1. Tema. Specifinés suvirinimo medZziagos, naudojamos MIG/MAG suvirinime.

e [Svardinti suvirinimo elektrodinés vielos ir apsauginiy dujy tipus, paaiskinti jy paskirtj ir
funkcijas.

e Paaiskinti, kaip saugoti, paruosti ir naudoti MIG/MAG suvirinimo medZziagas.

e Parinkti suvirinimo medziagas pagal SPA konkre¢iam darbui.

1.3. ISnagrinéti MIG/MAG
suvirinimo parametry jtaka
suvirinimo sitlés kokybei.

1.3.1. Tema. MIG/MAG suvirinimo charakteristikos ir parametry jtaka siiilés galutinei
kokybei.

e Apibudinti metalo perne$imo budus, paaiskinti tipinius MIG/MAG suvirinimo parametrus.
¢ Identifikuoti dazniausius defektus suvirinant pusautomaciu, paaiskinti, kaip jy i§vengti.

o Nustatyti ir tikrinti parametrus pagal SPA.

1.4. Paaiskinti specifinius dar-
buotojy saugos ir sveikatos rei-
kalavimus suvirinant lankiniu
bidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje bei pasirinkti
tinkamas saugos priemones.

1.4.1. Tema. Specifiniai darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai bei papildomos saugos
priemonés suVirinant lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy ap-
linkoje.

e Apibudinti potencialius MIG/MAG suvirinimo pavojus, paaiskinti, kaip suvirintojui nuo jy
apsisaugoti.

e Parinkti su MIG/MAG suvirinimo procesais susijusias specifines sveikatos apsaugos ir
saugumo uztikrinimo priemones.

1.5. PaaiSkinti neridijancio
plieno MIG/MAG suvirinimo
ypatumus.

1.5.1. Tema. Neridijancio plieno MIG/MAG suvirinimas.

e Parinkti papildomas saugos priemones suvirinant nertidijantj pliena.

e Paaiskinti nertdijancio plieno MIG/MAG suvirinimo, jung¢iy paruo$imo ir deformacijy
prevencijos ypatumus.

e Apibidinti specifines MIG/MAG suvirinimo medziagas, naudojamas neradijancio plieno
suvirinimui.

1.6. Saugiai atlikti suvirinimo
lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
darbus pagal darbuotojo
saugos ir sveikatos instrukcija.

1.6.1. Tema. Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai atliekant suvirinimo lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje darbus.

¢ Paruosti suvirintojo lankiniu bidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje darbo vieta pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas.

e Saugiai atlikti lankinio suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje darbus pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas bei elgesio
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suvirinimo bare taisykles.

1.7. Suvirinti plieninius lakstus | 1.7.1. Tema. Plieno laksty (plok$¢iy) suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
kampinémis sitlémis lankiniu | (pusautomaciu) kampinémis siiilémis PA, PB, PD, PF, PG padétyse (LST EN ISO 6947) vienu
budu lydziuoju elektrodu ir keliais éjimais.

(pusautomaciu) apsauginiy e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG/MAG suvirinimo srovés Saltinj.

dujy aplinkoje 135, 136, 138 e Suvirinti kampines siiiles esant kampinéms ir t¢jinéms jungtims, kai plieno storis daugiau kaip
procesais (LST EN ISO 4063). | 1 mm.

e Suvirinti kampines siiiles esant kampinéms ir t¢jinéms jungtims, kai plieno storis daugiau kaip
8 mm.

1.8. Privirinti plieninius 1.8.1. Tema. VamzdZiy privirinimas prie lak$ty lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu

vamzdZius prie plieno lakSty (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje PB, PD, PH padétyse (LST EN ISO 6947) vienu ir
kampinémis sitilémis lankiniu | keliais éjimais.

biidu lydziuoju elektrodu e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo srovés $altinj.

(pusautomaciu) apsauginiy e Privirinti kampinémis sitilémis vamzdzius prie plok$¢iy, kai metalo storis daugiau kaip 3 mm,
dujy aplinkoje 135, 136,138 o vamzdziy skersmuo didesnis arba lygus 40 mm.

procesais (LST EN ISO 4063). | & Privirinti kampinémis siilémis vamzdzius prie plok$¢iy, kai metalo storis daugiau kaip 3 mm,
0 vamzdziy skersmuo didesnis arba lygus 100 mm.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

I$nagrinéta, kaip veikia MIG/ MAG suvirinimo $altinis ir kontroliuojama suvirinimo srové, parinkti suvirinimo degikliai, kabeliali,
]Zeminimo jranga, paaisSkinta, kokia yra suvirinimo jrangos techniné prieZiiira, iSskirtos jos dalys bei jvertinta jy bukle.

Apibudinti suvirinimo medziagy tipai, paaiSkinta jy paskirtis ir i$nagrinétos funkcijos, paaiskinta, kaip jas saugoti, paruosti bei
naudoti, pagal SPA konkre¢iam darbui pasirinktos suvirinimo medziagos.

PaaiSkinti metalo perneSimo bidai, paaiSkinta tipiniy MIG/MAG suvirinimo parametry jtaka daZniausiai pasitaikantiems
defektams, iSnagrinéta, kaip juy iSvengti, pagal SPA nustatyti ir tikrinti suvirinimo parametrai atsiZvelgiant j jy tarpusavio
priklausomybe.

Apibidinti potencialis MIG/MAG suvirinimo pavojai, palyginti su pavojais suvirinant MMA bei paaiskinta, kaip nuo jy
apsisaugoti, parinktos specifinés sveikatos ir saugumo uztikrinimo priemonés.

Parinktos papildomos asmeninés ir kolektyvinés saugos priemonés suvirinant neriidijantj pliena, iSnagrinéti jung¢iy paruoSimo ir
deformacijy prevencijos bei jy iStaisymo ypatumai, parinktos specifinés suvirinimo medZziagos.

Parinktos pagal jy charakteristikas asmeniné€s saugos priemongs, iSnagrinétos darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos, elgesio
suvirinimo bare taisyklés, tiksliai pagal reikalavimus bei atsizvelgiant | ergonomika paruosta suvirintojo lankiniu btdu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje darbo vieta, saugiai, racionaliai ir nasiai atliekami suvirinimo darbai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jvairiy jungciy suvirinimas kampinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
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proceso metu, vamzdziai privirinti prie plok§¢iy kampinémis siiilémis be akivaizdziy defekty.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Suvirintojo moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduociy mokinio sgsiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadoveéliai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

1) minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (ITW ir IAB/EWF
nurodymai);

2) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 13 procesais (lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje), pavyzdziais;

3) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 13 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

5) suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje ) jrankiais ir
prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZais;

6) specialybés literatiira ir dalomaja medziaga;

7) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

8) projekcine aparatiira;

9) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klaséje (patalpoje) turi biiti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esan¢iy mokiniy
skaiciy);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) jrengtos suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje)
mokomosios darbo vietos;

4) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

5) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

6) butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai $altkalvio darbams atlikti;

7) grezimo ir galandimo staklés;

8) plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy bitinai;

9) pilno skerspjuvio ir miltelinés elektrodinés vielos suvirinimui pusautomaciu;
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10) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;
11) testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;
12) mokymo dirbtuvés turi biti aprapintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis

patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacija / i§silavinima arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Plieno jung¢iy kampiniy sitiliy lankinis suvirinimas nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy duju aplinkoje*

Valstybinis kodas 3071529
Modulio LTKS lygis i
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieno jung€iy
kampines sitiles lankiniu
budu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

1.1. Paaiskinti lankinio
suvirinimo nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje jrangos konstrukcija,
jos techning prieZitirg ir
tipinius parametrus.

1.1.1. Tema. Suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje jrangos
konstrukcija, jos techniné prieZiiira ir tipiniai parametrai.

e Paaiskinti, kaip veikia suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje Salti-
nis ir kontroliuojama suvirinimo srové: kintama (AC), nuolatin¢ (DC) auksto daznio.

e Parinkti suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje degiklius, kabe-
lius, jZeminimo jranga, lanko uzdegimo prietaisg.

e Paaiskinti, kokia yra suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje jran-
gos techniné priezitra ir jos buklés: kabeliy, jung¢iy, kontakty, vidiniy komponenty, dujy tieki-
mo ir kontrolés jrenginiy, jvertinimas.

1.2. Parinkti suvirinimo
medziagas, naudojamas
suvirinimui nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

1.2.1. Tema. Specifinés suvirinimo medZiagos, naudojamos suvirinimui nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje.

e I3vardinti volframiniy suvirinimo elektrody, pridétinés vielos ir apsauginiy dujy tipus, paais-
Kinti jy paskirtj ir funkcijas.

e Paaiskinti, kaip saugoti, paruosti ir naudoti suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsau-
giniy dujy aplinkoje medziagas.

e Parinkti suvirinimo medZiagas pagal SPA konkre¢iam darbui.

1.3. I$nagrinéti suvirinimo
nelydZiu volframo elektrodu

1.3.1. Tema. Suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
charakteristikos ir parametry jtaka siiilés galutinei kokybei.
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apsauginiy dujy aplinkoje
parametry jtakg suvirinimo
sitilés kokybei.

e Paaiskinti tipinius suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje AC ir
DC suvirinimo srove parametrus.

e Identifikuoti dazniausius defektus suvirinant volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje,
paaiskinti, kaip jy iSvengti.

o Nustatyti ir tikrinti parametrus pagal SPA.

1.4. Paaiskinti specifinius
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimus suvirinant
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje bei
pasirinkti tinkamas saugos
priemones.

1.4.1. Tema. Specifiniai darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai bei papildomos saugos
priemonés suvirinant suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje.

e Apibidinti potencialius suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
pavojus, paaiskinti, kaip suvirintojui nuo jy apsisaugoti.

e Parinkti su suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje procesais
susijusias specifines sveikatos apsaugos ir saugumo uztikrinimo priemones.

1.5. Paaiskinti neradijancio
plieno suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje ypatumus.

1.5.1. Tema. Neriidijancio plieno suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

¢ Parinkti papildomas saugos priemones suvirinant nertidijantj pliena.

e Paaiskinti nertdijancio plieno suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplin-
koje, jung€iy paruosimo ir deformacijy prevencijos ypatumus.

e Apibidinti specifines suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
suvirinimo medZiagas, naudojamas neriidijancio plieno suvirinimui.

1.6. Saugiai atlikti lankinio
suvirinimo nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje darbus pagal
darbuotojo saugos ir sveikatos
instrukcija.

1.6.1. Tema. Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai atliekant TIG suvirinimo darbus.
e Paruosti TIG suvirintojo darbo vietg pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas.

e Saugiai atlikti TIG suvirinimo darbus pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas bei
elgesio suvirinimo bare taisykles.

1.7. Suvirinti plieninius lakStus
kampinémis sitlémis lankiniu
budu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje, 14 procesu (LST EN
ISO 4063).

1.7.1. Tema. Plieno laksty (ploksciy) TIG suvirinimas kampinémis siiilémis PA, PB, PC, PF,
PD padétyse (LST EN 1SO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti kampines siiiles esant kampinéms ir t&¢jinéms jungtims, kai plieno storis daugiau kaip
1 mm.

1.8. Privirinti plieninius
vamzdzius prie plieno laksty
kampinémis sitlémis lankiniu

1.8.1. Tema. VamzdZiy privirinimas prie laksty TIG biidu PB, PD, PH padétyse (LST EN ISO
6947).
e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo srovés $altinj.
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biidu nelydziu volframo e Privirinti kampinémis sitilémis vamzdZius prie ploks¢iy, kai metalo storis daugiau kaip 1 mm,
elektrodu apsauginiy dujy o vamzdziy skersmuo nuo 40 iki 80 mm.

aplinkoje 14 procesu (LST EN

ISO 4063).

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

ISnagrinéta, kaip veikia suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje Saltinis ir kontroliuojama suvirinimo
sroveé, parinkti suvirinimo degikliai, kabeliai, jZeminimo jranga, paaiSkinta, kokia yra suvirinimo jrangos techniné prieziira,
i§skirtos suvirinimo jrangos dalys bei jvertinta jy buklé.

Apibudinti suvirinimo medZziagy tipai, paaisSkinta jy paskirtis ir iSnagrinétos funkcijos, paaiskinta, kaip jas saugoti, paruosti bei
naudoti, pagal SPA konkre¢iam darbui pasirinktos suvirinimo medZiagos.

Paaiskinta tipiniy suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje AC ir DC suvirinimo parametry jtaka
dazniausiai pasitaikantiems defektams, iSnagrinéta, kaip jy iSvengti, pagal SPA nustatyti ir tikrinami suvirinimo parametrai
atsizvelgiant i jy tarpusavio priklausomybe.

Apibudinti potencialiis suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje pavojai, palyginti su pavojais suvirinant
MMA ir MIG/MAG bei paaiskinta, kaip nuo jy apsisaugoti, parinktos specifinés sveikatos ir saugumo uZztikrinimo priemoneés.
Parinktos papildomos asmeninés ir kolektyvinés saugos priemonés suvirinant neriidijantj pliena, iSnagrinéti jung¢iy paruo§imo ir
deformacijy prevencijos bei jy iStaisymo ypatumai, parinktos specifinés suvirinimo medziagos.

Parinktos pagal jy charakteristikas asmeninés saugos priemonés, iSnagrinétos darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos, elgesio
suvirinimo bare taisyklés, tiksliai pagal reikalavimus bei atsizvelgiant j ergonomikg paruo$ta suvirintojo darbo vieta, saugiai,
racionaliai ir naSiai atliekami TIG suvirinimo darbai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jvairiy jung€iy suvirinimas kampinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo sroveés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu, vamzdziai privirinti prie plok§¢iy kampinémis sitilémis be akivaizdZiy defekty.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medzZiaga:

¢ Suvirintojo moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduoc¢iy mokinio sasiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadove¢liai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Aprupinta:

1) minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir JAB/EWF
nurodymai);
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2) suvirinimo medZiagy, naudojamy suvirinant metalus 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydZziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje), pavyzdziais;

3) gaminiy, turinéiy defekty suvirinus 14 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

5) suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

6) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

7) projekcine aparatiira;

8) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apripinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klaséje (patalpoje) turi biiti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esanc¢iy mokiniy
skaiciui);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) jrengtos suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

4) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

5) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

6) bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai $altkalvio darbams atlikti,

7) grezimo ir galandimo staklés;

8) plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy butinai;

9) nelydieji volframo elektrodai ir pridétinés vielos;

10) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;
11) testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;

12) mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / iSsilavinimg arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.
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Modulio pavadinimas — ,,Metaly pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo biidais*

Valstybinis kodas 4071541
Modulio LTKS lygis Y/
Apimtis mokymosi kreditais | 5

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Pjaustyti metalus
deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) ir plazminiu
pjovimo biidais.

1.1. ISnagrinéti metaly
pjaustymo deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) ir
plazminiu pjovimo biidais
technologijas.

1.1.1. Tema. Metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo biidais
technologijos.

e ISnagrinéti metalo laksty pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo
biidais technologijas.

e ISnagrinéti metaliniy vamzdziy ir jvairiy profiliy pjaustymo deguoniniu Ikepsniniu (dujiniu) ir
plazminiu pjovimo biidais technologijas.

1.2. Parinkti metaly pjaustymo
deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
ir plazminiu pjovimo bidais
rezimus.

1.2.1. Tema. Metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo biidais
reZimy skaic¢iavimas ir parinkimas.

e Apibudinti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) badu parametrus.

e Parinkti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu reZimus.

¢ Apibudinti metaly pjaustymo plazminiu biidu parametrus.

e Parinkti metaly pjaustymo plazminiu biidu rezimus.

1.3. Pjaustyti plieno lakstus,
vamzdzius ir jvairius profilius
deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
biidu 81 procesu (LST EN ISO
4063).

1.3.1. Tema. Metaly pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) badu
jrangg.

e Pjaustyti jvairaus plieno lakstus deguoniniu liepsniniu (dujiniu) baidu 81 procesu.

e Pjaustyti jvairius plieninius profilius ir vamzdZzius deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu 81
procesu.

e Pjaustyti plieno lakstus, vamzdzius ir jvairius profilius deguoniniu liepsniniu (dujiniu) badu
81 procesu (LST EN ISO 4063), naudojant pjovima mechanizuojancig jranga.

1.4. Pjaustyti plieno lakStus,
vamzdZius ir jvairius profilius
plazminiu biidu 83 procesu
(LST EN ISO 4063).

1.4.1. Tema. Metaly pjaustymas plazminiu biidu.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti metaly pjaustymo plazminiu biidu jranga.

e Pjaustyti jvairaus plieno lakstus plazminiu biidu 83 procesu.

e Pjaustyti jvairius plieninius profilius ir vamzdZius plazminiu biidu 83 procesu.

e Pjaustyti plieno lakstus, vamzdzius ir jvairius profilius plazminiu biidu 83 procesu (LST EN
ISO 4063), naudojant pjovimo masinas (stakles).

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

ISnagrinétos ir palygintos tarpusavyje metalo lak$ty, vamzdziy bei jvairiy profiliy pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir
plazminiu pjovimo biidais technologijos.
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Apibiudinti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo biidais parametrai, pagal pjovimo antgalio galig
ir zyméjima, techning dokumentacija, pjovimo jrangg bei saglygas paskaiciuoti ir parinkti pjovimo rezimai.

Pagal pateiktas uzduotis parinkti parametrai atliktas pjovimo jrangos reguliavimas, efektyvus kontroliavimas proceso metu ir
plieno laksty, vamzdziy bei jvairiy profiliy pjovimas, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis pjovimo defekty
vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis parinkti parametrai atliktas pjovimo jrangos reguliavimas, efektyvus kontroliavimas proceso metu ir
plieno laksty, vamzdziy bei jvairiy profiliy pjovimas, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis pjovimo defekty
vertinimas.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

¢ Suvirintojo moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduociy mokinio sgsiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadoveliai ir kita mokomoji medZiaga

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

1) minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (ITW ir IAB/EWF
nurodymai);

2) medziagy, naudojamy pjaustant metalus 81, 83 procesais (deguoninis liepsninis (dujinis) ir plazminis pjovimas), pavyzdziais;
3) gaminiy, turin¢iy defekty perpjovus 81, 83 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais; pjovimo 81, 83 procesais (deguoninis liepsninis (dujinis) ir
plazminis pjovimas) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

5) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

6) projekcine aparatiira;

7) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klaséje (patalpoje) turi biiti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esan¢iy mokiniy
skaiciui);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) irengtos pjovimo 81, 83 procesais (deguoninis liepsninis (dujinis) ir plazminis pjovimas) mokomosios darbo vietos;

4) jrengtos pjovimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

5) naudojami pjovimui jrankiai ir prietaisai;

6) butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti,

32




7) grezimo ir galandimo staklés;

8) plieno lakstai (plokstelés), profiliai bei vamzdziai;

9) priemonés vizualiniam perpjauty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 9013;

10) testai praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO 9013;

11) mokymo dirbtuvés turi biiti aprapintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis

patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 | D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / i§silavinimg arba ne mazesne¢ kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirt].

Modulio pavadinimas — ,,Plieniniy laksty jungéiy sandiiriniy sitliy rankinis lankinis suvirinimas lydzZiaisiais glaistytaisiais elektrodais ir dujinio

suvirinimo budu*

Valstybinis kodas 4071542
Modulio LTKS lygis \Y/
Apimtis mokymosi kreditais | 15

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieniniy laksty
jung¢iy sandiirines siiiles
rankiniu lankiniu biidu
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais.

1.1. ISnagrinéti plieno savybes.

1.1.1. Tema. Plienas, jo savybés, risys, skirstymas ir grupavimas pagal LST CEN ISO/TR
15608.

e Paaiskinti plieno gamybos procesus, komponenty ir legiruojanciy elementy jtaka jo savybéms.
e Palyginti nelegiruota, legiruotg ir nerudijantj pliena.

¢ Paaiskinti suvirinimo poveikj plienui.

e Identifikuoti plieng ir kitus metalus bei jy lydinius pagal LST CEN ISO/TR 15608.

1.2. Paaiskinti plieno
suvirinamuma.

1.2.1. Tema. Plieno suvirinamumas.

e Apibudinti laksto (plokstés) storio jtaka suvirinamo plieno savybéms.

¢ Paaiskinti anglies ekvivalenta (Cekv.), plieno komponenty ir legiruojanciy elementy jtaka jo
suvirinamumui.

e Paaiskinti ir apskaiciuoti Silumos jtekj.

1.3. Parinkti rankinio lankinio
suvirinimo (MMA) rezimus.

1.3.1. Tema. Rankinio lankinio suvirinimo reZimy skai¢iavimas ir parinkimas.
e Apibidinti rankinio lankinio suvirinimo (111 procesas LST EN ISO 4063) parametrus.
e Parinkti rankinio lankinio suvirinimo reZimus.
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1.4. I$nagrinéti jungcCiy ir
suvirinimo sitliy tipus.

1.4.1. Tema. Suvirinimo siilés ir suvirintos jungtys.
¢ ISnagrinéti kampiniy ir sandiiriniy siiiliy charakteristikas
e ISnagrinéti skirtingy jungciy tipus, jy paruos§img (LST EN ISO 9692-1).

1.5. ISnagrinéti suvirinimo
defektus ir deformacijas.

1.5.1. Tema. Suvirinimo siiilés defektai ir deformacijos, kurias sukelia suvirinimas.

e Apibidinti suvirinimo termin;j ciklg.

e Apibidinti deformacijas, atsirandancias dé¢l subégimo.

e Apibudinti lickamuosius jtempimus ir deformacijas, iSnagrinéti jy poveikj sitilés ir gaminio
kokybei.

¢ Parinkti priemones, maksimaliai sumazinancias deformacijas.

e [Snagrinéti mechaninj ir terminj deformacijy taisymo biidus.

1.6. Paaiskinti suvirinimo
kokybeés tikrinimg ir
uztikrinima.

1.6.1. Tema. Suvirinimo tikrinimas ir bandymai, kokybés uitikrinimas.

e Apibudinti sitiliy defektus pagal LST EN ISO 6520-1 ir kokybés lygmenis pagal LST EN ISO
5817.

e Paaiskinti neardomyjy ir ardomyjy suvirinimo kokybés bandymy metodus.

e Paaiskinti suvirinimo kokybés uztikrinimo poreikj.

¢ Paaiskinti kokybés reikalavimy suvirinimui (LST EN ISO 3834) ry$j su standartais,
reglamentuojanciais suvirinimo specialisty rengima ir suvirinimo procesus.

1.7. Paaiskinti, kaip saugiai
atlikti suvirinimo darbus
statyby aikstelése.

1.7.1. Tema. Saugus darbas statyby aikStelése.
¢ Identifikuoti potencialius pavojus atliekant suvirinimo darbus statyby aikstelése.
o Parinkti pagrindines reikalingas saugos priemones.

1.8. Tikrinti ir uztikrinti
rankinio lankinio suvirinimo
kokybe.

1.8.1. Tema. Vizualiné rankinio lankinio suvirinimo siiiliy kontrolé ir suvirintojy indélis
uztikrinant kokybe.

o Atlikti paprastg vizualinj suvirinimo sitliy patikrinimg pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinti
kokybe pagal LST EN ISO 5817.

e Identifikuoti potencialiai pavojingus suvirinimo siiilés defektus ir juos iStaisyti.

1.9. Suvirinti plieninius lakstus
kampinémis ir sandiirinémis
sitlémis rankiniu lankiniu
btudu 111 procesu (LST EN
ISO 4063).

1.9.1. Tema. Plieno laksty (plok$¢iy) rankinis lankinis kampiniy siiiliy suvirinimas PF
padeétyje ir sandiiriniy siiiliy suvirinimas PA bei PF padétyse (LST EN 1SO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MMA suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti kampines siiiles esant kampinei jungc¢iai PF padétyje, kai plieno storis daugiau kaip 8
mm.

e Suvirinti dvipuses sandiirines sitiles PA bei PF padétyse, su ir be briauny nusklembimo, kai
plieno storis daugiau kaip 3 mm bei kai plieno storis daugiau kaip 8 mm.

e Suvirinti vienpuses sandiirines sitiles be padéklo PA ir PF padétyse, kai plieno storis daugiau
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kaip 3 mm.

1.10. Suvirinti plieniniy laksty
téjines ir sandurines jungtis
sandurinémis sitlémis rankiniu
lankiniu biidu 111 procesu
(LST EN ISO 4063).

1.10.1. Tema. Téjiniy ir sandiiriniy jungciy suvirinimas sandiirinémis siiilémis jvairiose
padeétyse.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo srovés $altinj.

e Suvirinti téjines jungtis sandurinémis sitilémis PF padétyje ir PB padétyje su dviguba nuozula,
kai plieno storis daugiau kaip 8 mm.

e Suvirinti sandiirines jungtis sandiirinémis vienpusémis siiilémis, be padéklo, PC ir PE
padétyse, kai plieno storis daugiau kaip 3 mm.

2. Suvirinti plieniniy laksty
jungciy sandiirines sitiles
dujinio suvirinimo budu.

2.1. I8nagrinéti dujinio
suvirinimo jranga, jos
konstrukcijg ir prieziiirg.

2.1.1. Tema. Dujinio suvirinimo jrangos konstrukcija ir jos prieZiiira.

e Parinkti saugos priemones remiantis standarty reikalavimais.

e Apibudinti jrangos, reikalingos dujiniam suvirinimui pagrindines savybes.
e Apibudinti degimo procesa.

e Paaiskinti dujinio suvirinimo jrangos prieziiiros specifika.

2.2. Parinkti suvirinimo
medziagas, reikalingas
dujiniam suvirinimui.

2.2.1. Tema. Dujinio suvirinimo medZiagos.

e Apibudinti degiyjy ir degimag suintensyvinanc¢iy dujy savybes.

e Paaiskinti pridétinés suvirinimo vielos (strypy) ir dujy klasifikacija (LST EN 12536).
e Pasirinkti pridéting suvirinimo vielg konkre¢iam darbui.

2.3. Parinkti specifines
sveikatos apsaugos ir saugumo
priemones reikalingas
dujiniam suvirinimui atlikti.

2.3.1. Tema. Sveikata ir saugumas atliekant dujinj suvirinimg.

e Paaiskinti kaip apsisaugoti nuo potencialiy pavojy atliekant dujinj suvirinima.
e Paaiskinti, kg daryti jvykus nelaimingam atsitikimui.

e Paaiskinti, kaip apsisaugoti nuo gaisry.

e Parinkti saugos priemones.

2.4. Parinkti dujinio
suvirinimo rezimus.

2.4.1. Tema. Dujinio suvirinimo reZimy skai¢iavimas ir parinkimas, Siam procesui biidingy
defekty, deformacijy ir kity problemy identifikavimas.

e Apibudinti dujinio Suvirinimo parametrus.

e Parinkti dujinio suvirinimo reZimus.

e Paaiskinti, kuo skiriasi kairinio ir deSininio suvirinimo biidy technologijos.

¢ Identifikuoti Siam procesui budingus defektus, deformacijas, kitas problemas ir paaiskinti,
kaip jy iSvengti.

2.5. Palyginti skirtingus
suvirinimo procesus: 111, 13,
114,14, 311, 15, 12. (LST EN
ISO 4063).

2.5.1. Tema. Lydomojo suvirinimo procesai: 111, 13, 114, 14, 311, 15, 12.
e Palyginti skirtingus suvirinimo procesus: 111, 13, 114, 14, 311, 15, 12. (LST EN ISO 4063).
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2.6. Tikrinti ir uztikrinti 2.6.1. Tema. Vizualiné dujinio suvirinimo siuliy kontrolé ir suvirintojy indélis uZtikrinant
dujinio suvirinimo kokybg. kokybe.

e Atlikti paprastg vizualinj suvirinimo sitliy patikrinimg pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinti
kokybe pagal LST EN ISO 5817.

¢ Identifikuoti potencialiai pavojingus suvirinimo sitilés defektus.

2.7. Suvirinti plieninius lakStus | 2.7.1. Tema. Plieno lak$ty (plokiciy) sandiriniy siiiliy acetileninis deguoninis suvirinimas
sandurinémis sitilémis PA, PF, PC, PE padétyse (LST EN ISO 6947) kairiniu biidu ir pjovimas dujy liepsna.
acetileniniu deguoniniu e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti dujinio suvirinimo jranga.

suvirinimu, 311 procesu (LST | e Apvirinti rumbeles PA padétyje.

EN ISO 4063) kairiniu budu. ¢ Suvirinti sandirines sitiles PA, PF, PC ir PE padétyse kairiniu biidu, kai plieno storis daugiau
kaip 1 mm.

e Plieno laksty deguoninis liepsninis (dujinis) pjovimas, kai plieno storis daugiau kaip 5 mm.

2.8. Suvirinti plieniniy laksty 2.8.1. Tema. Sandiriniy jungciy suvirinimas acetileniniu deguoniniu suvirinimu desininiu

sandiirines jungtis biidu sandiirinémis siiilémis PA, PF ir PC padétyse (LST EN ISO 6947).
sandirinémis siilémis e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo jrangg.
acetileniniu deguoniniu ¢ Suvirinti sandiirines jungtis sandiirinémis vienpusémis sitilémis su V formos briauny

suvirinimu, 311 procesu (LST | nusklembimu, vienu ¢jimu PA, PF, PC padétyse, kai plieno storis daugiau kaip 3 mm.
EN ISO 4063) desininiu budu.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

I$nagrinéti plieno gamybos procesai, jo komponenty ir legiruojanéiy elementy jtaka savybéms, palyginti nelegiruotas, legiruotas ir
nertidijantis plienas, iSnagrinétas suvirinimo poveikis plienui, identifikuotas plienas ir kiti metalai bei jy lydiniai pagal LST CEN
ISO/TR 15608.

PaaiSkinta laks$to storio jtaka suvirinamo plieno savybéms, iSnagrinétas anglies ekvivalentas, paaiSkinta plieno komponenty ir
legiruojanciy elementy jtaka jo suvirinamumui, paaiskintas bei apskaiciuotas Silumos jtekis.

Apibtdinti rankinio lankinio suvirinimo parametrai, pagal elektrody Zzyméjima, techning dokumentacija, Suvirinimo jranga,
suvirinimo sglygas paskai€iuoti ir parinkti suvirinimo rezimai.

ISnagrinétos bei diferencijuotos kampiniy ir sandiiriniy sitiliy charakteristikos, i1$nagrinéti skirtingi jung€iy tipai ir jy paruoSimas
suvirinimui priklausomai nuo siiilés tipo charakteristiky.

ISnagrinétas suvirinimo terminis ciklas, subégimo deformacijos, lieckamieji jtempimai ir deformacijos, iSnagrinétas jy poveikis
sitilés ir gaminio kokybei, iSnagrinétos bei parinktos priemonés, sumazinancios deformacijas, iSnagrinéti deformacijy taisymo
biidai ir parinkti konkre¢iam atvejui.

[Snagrinéti sitliy defektai ir suvirinimo kokybés lygmenys, ardomieji ir neardomieji kokybés bandymo metodai, paaiskintas
suvirinimo kokybés uztikrinimo poreikis, iSnagrinéti kokybes reikalavimai pagal LST EN ISO 3834 ir jy rySys su standartais,
reglamentuojanciais suvirinimo specialisty rengimg ir suvirinimo procesus.

Identifikuoti ir iSnagrinéti pavojai, kylantys dirbant statyby aikstelése, parinktos reikalingos kolektyvinés ir asmeninés saugos
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priemones.

Atliktas vizualinis suvirinimo siiiliy patikrinimas pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinta jy kokybé pagal LST EN ISO ISO 5817,
nustatytas kokybés lygmuo, identifikuoti, iSnagrinéti bei iStaisyti potencialiai pavojingi defektai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jungéiy suvirinimas kampinémis ir sandirinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu, plieno ploksciy t&jinés ir sandiirinés jungtys suvirintos sandiirinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

ISnagrinétos suvirinimo jrangos pagrindinés savybeés, paaiskinta jos prieziiiros specifika, parinktos asmeninés ir kolektyvinés
saugos priemonés remiantis standarty reikalavimais, iSnagrinétas dujinio suvirinimo liepsnos degimo ir metalo lydymo procesas.
ISnagrinétos degiyjy ir degima suintensyvinanciy dujy savybés, iSnagrinéta suvirinimo vielos ir dujy klasifikacija, pasirinkta
suvirinimo viela konkre¢iam atvejui bei paaiskinta pasirinkimo prieZastis.

Paaiskinta, kaip apsisaugoti nuo pavojy, ka daryti jvykus nelaimingam atsitikimui, kaip apsisaugoti nuo gaisry ir kaip elgtis gaisro
metu, parinktos asmeninés bei kolektyvinés saugos priemonés.

I$nagrinéti dujinio suvirinimo parametrai, pagal degigsias dujas, degiklio tipa, suvirinimo biidg parinkti suvirinimo rezimai,
paaiskinta, kuo skiriasi kairinis ir deSininis suvirinimo biidai bei kada juos taikyti, identifikuoti ir iSnagrinéti Siam procesui buidingi
defektai, deformacijos ir kitos problemos, paaiskinta, kaip jy i§vengti.

I$nagrinéti ir palyginti lydomojo suvirinimo procesai.

Atliktas vizualinis suvirinimo siiiliy patikrinimas pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinta jy kokybé pagal LST EN ISO 5817,
nustatytas kokybés lygmuo, identifikuoti bei iSnagrinéti potencialiai pavojingi defektai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo jrangos reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas proceso
metu bei jungéiy suvirinimas sandiirinémis sitilémis, lak$ty pjovimas iSilginiais ir skersiniais pjtviais be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo jrangos reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas proceso
metu, plieno ploks¢iy sandiirinés jungtys suvirintos sandiirinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medzZiaga:

e Santechniko moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduoc¢iy mokinio sasiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadoveliai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medZziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

1) minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir [AB/EWF
nurodymai);
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2) suvirinimo medZiagy, naudojamy suvirinant metalus 111 procesu ( rankinis lankinis suvirinimas lydZiaisiais glaistytaisiais
elektrodais), pavyzdziais;

3) gaminiy, turinéiy defekty suvirinus 111 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

5) suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydZiaisiais glaistytaisiais elektrodais) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais
jrenginiais ir jrenginiy muliaZais;

6) suvirinimo medZziagy, naudojamy suvirinant metalus 311 procesu (acetileniniu deguoniniu suvirinimu), pavyzdziais;

7) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 311 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

8) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

9) suvirinimo 311 procesu (acetileniniu deguoniniu suvirinimu), metalo pjaustymo 81 procesu (liepsniniu deguoniniu pjovimu)
jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZais;

10) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

11) projekcine aparatiira;

12) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klaséje (patalpoje) turi buti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esan¢iy mokiniy
skaiciui);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) irengtos suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais) mokomosios darbo vietos;
4) jrengtos suvirinimo 311 procesu (acetileniniu deguoniniu suvirinimu), metalo pjaustymo 81 procesu (liepsniniu deguoniniu
pjovimu) mokomosios darbo vietos;

5) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

6) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai,

7) bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai $altkalvio darbams atlikti;

8) grezimo ir galandimo staklés;

9) plieno lakstai (plokstelés) 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST EN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy biitinai;

10) lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui;

11) acetileno degiosios dujos ir deguonis, pridétiné viela suvirinimui dujy liepsna;

12) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;
13) testai ir SPA praktiniams jgtdziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;

14) mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
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(dalykinei kvalifikacijai)

Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;
2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / iSsilavinimg arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Plieniniy laks$ty jungéiy sandiriniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) ir nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje*

Valstybinis kodas 4071543
Modulio LTKS lygis vV
Apimtis mokymosi kreditais | 15

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieniniy laksty
jungciy sandiirines sitiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje.

1.1. Parinkti plieno laksty
suvirinimo sandirinémis
sitilémis lankiniu btudu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje (MIG/MAG)
rezimus.

1.1.1. Tema. Suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje reZimy skaic¢iavimas ir parinkimas.

Apibiidinti suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje (MIG/MAG) parametrus.

e Parinkti suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje (MIG/MAG) rezimus.

1.2. Palyginti skirtingus
suvirinimo procesus: 111, 13,
114 (LST EN ISO 4063).

1.2.1. Tema. Lydomojo suvirinimo procesai: 111, 13, 114.
e Palyginti skirtingus suvirinimo procesus: 111, 13, 114 (LST EN 1SO 4063).

1.3. Tikrinti ir uztikrinti
suvirinimo lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje kokybe.

1.3.1. Tema. Vizualiné suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsau-
giniy dujy aplinkoje siiiliy kontrolé ir suvirintojy indélis uztikrinant kokybe.

o Atlikti paprastg vizualinj suvirinimo sitliy patikrinimg pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinti
kokybe pagal LST EN ISO 5817.

o Identifikuoti potencialiai pavojingus suvirinimo sitilés defektus.

1.4. Suvirinti plieninius lakStus
sandurinémis sialémis,
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje 135,
136,138 procesais (LST EN
ISO 4063).

1.4.1. Tema. Plieno laksty (ploksciy) sandiuriniy siiliy suvirinimas lankiniu bidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomacdiu) apsauginiy dujy aplinkoje PA, PG, PF padétyse (LST EN ISO
6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG/MAG suvirinimo srovés $altin;.

e Suvirinti vienpuses sandiirines siiiles be padéklo 135 procesu PA ir PG padétyse, kai plieno
storis daugiau kaip 1 mm.

e Suvirinti vienpuses sandiirines sitiles be padéklo ir dvipuses sandiirines siiiles su briauny nu-
sklembimu PA ir PF padétyse, kai plieno storis daugiau kaip 8 mm, 135 bei 136 procesais.
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e Suvirinti vienpuses sandirines sitiles be padéklo PG padétyje 135 procesu, kai plieno storis
daugiau kaip 8 mm.

1.5. Suvirinti plieniniy laksty
téjines ir sandurines jungtis
sandiirinémis sitlémis,
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje,
135, 136, 138 procesais (LST
EN 1SO 4063).

1.5.1. Tema. Téjiniy ir sandiiriniy jungciy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje sandiirinémis siiilémis jvairiose padétyse.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo srovés Saltinj.

¢ Suvirinti sandiirines jungtis sandiirinémis vienpusémis sitilémis, be padéklo, PC ir PE
padétyse (LST EN ISO 6947), kai plieno storis daugiau 1 mm ir daugiau 5 mm 135, 136 (138)
procesais (LST EN ISO 4063).

e Suvirinti téjines jungtis sandiirinémis sitilémis PB,PF, PD padétyse, kai plieno storis daugiau 5
mm 135, 136 procesais (LST EN 1SO 4063).

2. Suvirinti plieniniy laksty
jungciy sandiirines sitiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje.

2.1. Parinkti lankinio
suvirinimo nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje rezimus.

2.1.1. Tema. Lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
reZimy skaiciavimas ir parinkimas.

e Apibudinti lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
parametrus.

e Parinkti lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje rezimus.

2.2. Palyginti skirtingus
suvirinimo procesus: 111, 13,
114, 14 (LST EN ISO 4063).

2.2.1. Tema. Lydomojo suvirinimo procesai: 111, 13, 114, 14,
e Palyginti skirtingus suvirinimo procesus: 111, 13, 114, 14 (LST EN I1SO 4063).

2.3. Tikrinti ir uZtikrinti
lankinio suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje kokybe.

2.3.1. Tema. Vizualiné lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje siiiliy kontrolé ir suvirintojy indélis uztikrinant kokybe.

o Atlikti paprastg vizualinj suvirinimo sitliy patikrinimg pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinti
kokybe pagal LST EN ISO 5817.

e Identifikuoti potencialiai pavojingus suvirinimo siiilés defektus.

2.4. Suvirinti plieninius lakstus
sandiirinémis sitilémis,
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje, 14 procesu
(LST EN ISO 4063).

2.4.1. Tema. Plieno laks$ty (ploksc¢iy) sandiiriniy siiiliy lankinis suvirinimas nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje PA ir PF padétyse (LST EN ISO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje srovés Saltinj.

e Suvirinti vienpuses sandirines siiiles be padéklo PA ir PF padétyse, kai plieno storis daugiau
kaip 1 mm.

e Suvirinti vienpuses sandiirines siiiles be padéklo PA ir PF padétyse, kai plieno storis daugiau
kaip 5 mm.

2.5. Suvirinti plieniniy laksty
sandiirines jungtis

2.5.1. Tema. Plieno laksty (ploksc¢iy) sandiiriniy siiiliy lankinis suvirinimas nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje PC ir PE padétyse (LST EN 1SO 6947).
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sandtrinemis sitlémis lankiniu | e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo srovés Saltinj.

budu nelydziu volframo ¢ Suvirinti sandirines jungtis sandiirinémis vienpusémis siiilémis be padéeklo PC ir PE padétyse,
elektrodu apsauginiu dujy kai plieno storis daugiau kaip 1 mm.

aplinkoje, 14 procesu (LST EN | o Suvirinti sandirines jungtis sandiirinémis vienpusémis sitilémis be padéklo PC ir PE padétyse,
1SO 4063). kai plieno storis daugiau kaip 5 mm.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibtdinti suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje (MIG/MAG) parametrai, pagal
elektrodinés vielos Zyméjima, techning dokumentacijg, apsauginiy dujy skirstymag, suvirinimo jrangg, metalo perneSimo lanke
buda, suvirinimo sglygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai.

I$nagrinéti ir palyginti lydomojo suvirinimo procesai.

Atliktas vizualinis suvirinimo sitiliy patikrinimas pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinta jy kokybé pagal LST EN ISO 5817,
nustatytas kokybés lygmuo, identifikuoti bei iSnagrinéti potencialiai pavojingi defektai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jung€iy suvirinimas sandiirinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu, plieno ploks§¢iy téjinés ir sandiirinés jungtys suvirintos sandirinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Apibtdinti suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje parametrai, pagal volframo elektrodo tipa pridétinés
vielos strypy zyméjima, techning dokumentacija, apsauginiy dujy skirstyma, suvirinimo jrangg, suvirinimo srovés tipa, suvirinimo
sglygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai.

I$nagrinéti ir palyginti lydomojo suvirinimo procesai.

Atliktas vizualinis suvirinimo siiiliy patikrinimas pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinta jy kokybé pagal LST EN ISO 5817,
nustatytas kokybés lygmuo, identifikuoti bei i$nagrinéti potencialiai pavojingi defektai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jungciy suvirinimas sandirinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu, plieno ploksciy sandiirinés jungtys suvirintos sandirinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Santechniko moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduoc¢iy mokinio sasiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadoveliai ir kita mokomoji medZiaga

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:
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1) minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (ITW ir IAB/EWF
nurodymai);

2) suvirinimo medZiagy, naudojamy suvirinant metalus 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje), pavyzdziais;

3) gaminiy, turinéiy defekty suvirinus 13 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) suvirinimo medZziagy, naudojamy suvirinant metalus 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje), pavyzdziais;

5) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 14 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

6) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

7) suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje ) jrankiais ir
prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

8) suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

9) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

10) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klaséje (patalpoje) turi buti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esanc¢iy mokiniy
skaiciui);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) jrengtos suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje)
mokomosios darbo vietos;

4) jrengtos suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

5) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

6) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

7) bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;

8) grezimo ir galandimo staklés;

9) plieno lakstai (plokstelés) 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO /TR 15608), 1 ir 8 grupiy biitinai;

10) pilno skerspjivio ir milteliné elektrodiné viela suvirinimui pusautomaciu;

11) lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui;

12) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;
13) testai ir SPA praktiniams jgtdziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;

14) mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.
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Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / i$silavinimg arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) ir nelydziu volframo
elektrodu inertiniu duju aplinkoje“

Valstybinis kodas 4071544
Modulio LTKS lygis vV
Apimtis mokymosi kreditais | 15

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy kampines siiiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje.

1.1. ISnagrinéti jvairias

vamzdZziy suvirinamas jungtis.

1.1.1. Tema. Suvirintos vamzdZiy jungtys.

e Apibudinti vamzdyny taikymo sritis, vamzdyny rasis, jy armatiirg ir tvirtinimo buidus.
e ISnagrinéti vamzdziy sandiry jungtis, vamzdziy privirinimo prie ploks¢iy ir vamzdziy
atsiSakojimy jungtis.

e ISnagrinéti vamzdZiy jung€iy paruo§imo biidus.

1.2. I$nagrinéti jvairiy metaly
ir jy lydiniy savybes bei
suvirinamuma.

1.2.1. Tema. Ivairiy metaly ir jy lydiniy savybés ir suvirinimo skirtumai.

e Apibidinti neriidijancio ir kitokio legiruoto plieno, aliuminio, vario, nikelio, titano lydiniy
savybes bei jy suvirinamuma.

e ISnagrinéti tipines problemas suvirinant neradijantj pliena, kitokj legiruotg plieng, aliuminj ir
jo lydinius.

1.3. Paaiskinti suvirinimo
broko pasekmes.

1.3.1. Tema. Suvirinimo brokas, jo pasekmés ir suvirintojo atsakomybé.
e Apibudinti suvirinty gaminiy saugumo reikalavimus.

e Paaiskinti, kas yra suvirimo brokas ir kokios gali biiti jo pasekmés.

e Paaiskinti suvirintojo atsakomybe uz gaminj.

1.4. Naudotis tarptautiniais ir
nacionaliniais suvirinimo
standartais.

1.4.1. Tema. Tarptautiniai ir nacionaliniai suvirinimo standartai.
¢ [Svardinti svarbiausius su suvirinimu susijusius tarptautinius ir nacionalinius standartus.
e Panaudoti tarptautinius suvirinimo standartus konkre¢iam atvejui.

1.5. Pasiruosti vamzdziy
jungtis suvirinimui.

1.5.1. Tema. Pasirengimas vamzdZiy suvirinimui pagal bréZinius, jungties esKizo braiZymas.
e Identifikuoti II, V, X ir U vamzdZiy jung€iy, vamzdZziy privirinimo prie ploksciy ir
atsiSakojimo jung€iy paruoSimo tipus bei juos nubraiZyti.
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e Mechaniskai paruosti pagrindines vamzdziy jungtis suvirinimui.
e Naudojant matavimo jrankius patikrinti ar jungéiy paruoSimas atitinka standarty (kaip LST
EN ISO 9692-1) reikalavimus.

1.6. Apibudinti aliuminio ir jo
lydiniy savybes bei parinkti
suvirinimo medZziagas jy
suvirinimui lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje.

1.6.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusauto-
macdiu) inertiniy dujy aplinkoje ir jam naudojamos suvirinimo medZziagos.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy grupes, palyginti jy MIG suvirinimo savybes su neanglingo,
nelegiruoto plieno ir neridijancio plieno MAG suvirinimu.

e Paaiskinti aliuminio oksido plévelés jtaka jo suvirinimui lankiniu badu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje.

e Parinkti saugos ir sveikatos priemones, reikalingas suvirinant aliuminj ir jo lydinius lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje.

e Identifikuoti aliuminio ir jo lydiniy suvirinimo medziagas ir jas pasirinkti pagal jy tipus, kla-
sifikacija bei pageidaujamas sitilés metalo savybes, suvirinant lankiniu bidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje.

1.7. Pasirinkti aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy sidiliy MIG
suvirinimo rezimus.

1.7.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy MIG suvirinimo technologija.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitliy suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elek-
trodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje (131 procesu LST EN ISO 4063) parametrus.

e Parinkti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy suvirinimo lankiniu btidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje rezimus.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitiliy MIG suvirinimo defektus, paaiskinti, kaip
Jy i8vengti.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitilliy MIG suvirinimo sukeliamas deformacijas,
paaiskinti, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas.

1.8. Suvirinti aliuminj ir jo
lydinius kampinémis sitilémis
lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje, 131
procesu (LST EN ISO 4063)
Jvairiose padétyse.

1.8.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje PA, PB, PG ir PF padétyse (LST EN ISO
6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti téjiniy jung€iy kampines siiiles PA, PB padétyse vienu ¢jimu 131 procesu, kai
detaliy storis daugiau kaip 3 mm.

e Suvirinti t&jiniy ir kampiniy jungCiy kampines sitiles PG padétyje vienu ¢jimu 131 procesu,
kai detaliy storis daugiau kaip 3 mm.

e Suvirinti téjiniy jungéiy kampines sitiles PB, PG ir PF padétyse vienu ar keliais éjimais 131
procesu, kai detaliy storis daugiau kaip 8 mm.
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1.9. Suvirinti aliuminj ir jo
lydinius kampinémis sitilémis
bei privirinti vamzdzius prie
ploks¢iy lankiniu btidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje, 131 procesu (LST
EN ISO 4063) jvairiose
padétyse.

1.9.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy suvirinimas PD padétyje bei vamzdZiy
privirinimas prie plokiciy PB, PH ir PD padétyse (LST EN ISO 6947), lankiniu biidu lydZiuo-
ju elektrodu (pusautomacin) inertiniy dujy aplinkoje.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti téjiniy jung€iy kampines siiiles PD padétyje keliais éjimais 131 procesu, kai detaliy
storis daugiau kaip 8 mm.

e Privirinti vamzdziy atSakas prie ploksciy kampinémis siiilémis PB, PH ir PD padétyse 131
procesu, kai detaliy storis daugiau kaip 3 mm, vamzdzio skersmuo didesnis arba lygus 60 mm.

2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy kampines sitiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje.

2.1. Apibudinti aliuminio ir jo
lydiniy savybes bei parinkti
suvirinimo medziagas jy
suvirinimui lankiniu biidu
nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

2.1.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy suvirinimas lankiniu biidu nelydZiu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje ir jam naudojamos suvirinimo medZziagos.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy grupes, palyginti jy TIG suvirinimo savybes su neanglingo,
nelegiruoto plieno ir neriidijancio plieno TIG suvirinimu.

e Paaiskinti aliuminio oksido plévelés jtaka jo TIG suvirinimui.

e Parinkti saugos ir sveikatos priemones, reikalingas suvirinant aliuminj ir jo lydinius lankiniu
biidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje.

¢ Identifikuoti aliuminio ir jo lydiniy suvirinimo medZiagas ir jas pasirinkti pagal jy tipus,
klasifikacija bei pageidaujamas siiilés metalo savybes, suvirinant lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje.

2.2. Pasirinkti aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy sitliy TIG
suvirinimo rezimus.

2.2.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siuliy TIG suvirinimo technologija.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje (141 procesu LST EN ISO 4063) parametrus.

e Parinkti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje rezimus.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy TIG suvirinimo defektus, paaiskinti, kaip jy
1Svengti.

e Apibidinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiiliy TIG suvirinimo sukeliamas deformacijas,
paaiskinti, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas.

2.3. Suvirinti aliuminj ir jo
lydinius kampinémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu
(LST EN ISO 4063) jvairiose

2.3.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siuliy suvirinimas lankiniu biudu nelydZiu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje PA, PB, PC ir PF padétyse (LST EN ISO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG AC/DC suvirinimo srovés Saltinj.

¢ Suvirinti téjiniy jung€iy kampines siiiles PA, PB ir PF padétyse 141 procesu, kai detaliy storis
daugiau kaip 1 mm.

e Suvirinti kampiniy jung€iy kampines siiiles PA, PF ir PC padétyse 141 procesu, kai detaliy
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padétyse. storis daugiau kaip 1 mm.

2.4. Suvirinti aliuminj ir jo 2.4.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy siiliy suvirinimas PD padétyje bei vamzdZiy
lydinius kampinémis sitilémis | privirinimas prie ploki¢iy PB, PH ir PD padétyse (LST EN ISO 6947), lankiniu biidu nelydZiu
bei privirinti vamzdzius prie volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje.

ploks¢iy lankiniu bidu e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG AC/DC suvirinimo sroveés Saltinj.

nelydziu volframo elektrodu e Suvirinti téjiniy jung¢iy kampines sitiles PD padétyje 141 procesu, kai detaliy storis daugiau

inertiniy dujy aplinkoje 141 kaip 1 mm.
procesu (LST_ EN 1SO 4063) e Privirinti vamzdziy atSakas prie ploks¢iy kampinémis sitilémis PB, PH ir PD padétyse 141
Ivairiose padetyse. procesu, kai detaliy storis daugiau 1 mm, vamzdZio skersmuo nuo 40 iki 80 mm.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibudintos vamzdyny taikymo sritys, jy rusys, vamzdyny armatiira, tvirtinimas, iSnagrinétos jvairios suvirinamos vamzdziy
jungtys, skirtingy vamzdziy jungiy paruosimo biidai, identifikuoti jung¢iy 1, V, X, U tipai.

I$nagrinétos jvairiy metaly ir jy lydiniy savybés, jy suvirinamumas, i§nagrinétos pagrindinés problemos suvirinant neradijantj ir
kitokj legiruota plieng, aliuminj bei jo lydinius, paaiSkinta, kokiais technologiniais budais jy galima iSvengti.

I$nagrinéti suvirinty gaminiy saugumo reikalavimai, suvirinimo brokas, jo pasekmés, suvirintojo atsakomybé uz gaminj.
ISnagrinéti svarbiausi tarptautiniai ir nacionaliniai standartai, paaiskinta, kaip veikia suderinta tarptautiniy standarty sistema,
tarptautiniai standartai panaudoti konkreciam, susijusiam su suvirinimu, atvejui.

Identifikuoti ir nubraizyti vamzdziy jung€iy paruoSimo tipai, mechaniSkai paruostos suvirinimui pagrindinés vamzdziy jungtys,
patikrinus jos paruosima, iSmatavimai atitiko standarty reikalavimus, paaiSkinta, kaip galimi neatitikimai galéty turéti jtakos
suvirinimo siiilés ir gaminio kokybei.

I$nagrinétos aliuminio ir jo lydiniy suvirinimo savybés, palygintos su neanglingo, nelegiruoto plieno ir su neriidijan¢io plieno
suvirinimu, paaiskinta aliuminio oksido plévelés jtaka suvirinimui, parinktos saugos ir sveikatos priemonés, reikalingos suvirinant
aliuminj bei jo lydinius, identifikuotos suvirinimo medziagos, iSnagrinétos jy savybés, pasirinktos pagal jy tipus, klasifikacija,
atitinkamus standartus bei pageidaujamas sitilés metalo mechanines ir chemines savybes.

Apibtdinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitiliy suvirinimo lankiniu badu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje parametrai, pagal elektrodinés vielos Zzyméjima, techning dokumentacijg, suvirinimo jrangg, suvirinimo salygas
paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai, apibadinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitiliy MIG suvirinimo defektai, paaiskinta,
kaip jy iSvengti ir juos iStaisyti, apibuidintos aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitliy MIG suvirinimo sukeliamos deformacijos,
paaiskinta, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas ir jas iStaisyti.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jung¢iy suvirinimas kampinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jungciy suvirinimas kampinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.
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I$nagrinétos aliuminio ir jo lydiniy suvirinimo savybés, palygintos su neanglingo, nelegiruoto plieno ir nertdijan¢io plieno
suvirinimu, paaiskinta aliuminio oksido plévelés jtaka suvirinimui, parinktos saugos ir sveikatos priemonés, reikalingos suvirinant
aliuminj bei jo lydinius, identifikuotos suvirinimo medziagos, iSnagrinétos jy savybés, pasirinktos pagal jy tipus, klasifikacija,
atitinkamus standartus bei pageidaujamas sitilés metalo mechanines ir chemines savybes.

Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitliy suvirinimo lankiniu badu nelydZiu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
parametrai, pagal volframo elektrody ir pridétinés vielos zyméjima, techning dokumentacija, suvirinimo jranga, suvirinimo salygas
paskaiCiuoti ir parinkti suvirinimo rezimai, apibudinti aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitiliy TIG suvirinimo defektai, paaiskinta,
kaip jy iSvengti ir juos istaisyti, apibudintos aliuminio ir jo lydiniy kampiniy sitliy TIG suvirinimo sukeliamos deformacijos,
paaiskinta, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas ir jas iStaisyti.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jungéiy suvirinimas kampinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jungCiy suvirinimas kampinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medzZiaga:

e Santechniko moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduoc¢iy mokinio sasiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadove¢liai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medZiagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

1) minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (1IW ir IAB/EWF
nurodymai);

2) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 111,13, 14, 311 procesais (LST EN ISO 4063) pavyzdziais;

3) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111,13, 14, 311 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 131 procesu (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje), pavyzdZziais;

5) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 131 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

6) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje), pavyzdziais;

7) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 141 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;
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8) plakatais, bréZziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

9) suvirinimo 111,13, 14, 311 procesais (LST EN ISO 4063) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;
10) suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje) jrankiais ir
prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

11) suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

12) braizymo priemonémis ir matavimo prictaisais;

13) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klaséje (patalpoje) turi buti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esan¢iy mokiniy
skaiciui);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) irengtos suvirinimo 111,13, 14, 311 procesais (LST EN ISO 4063) mokomosios darbo vietos;

4) jrengtos suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje)
mokomosios darbo vietos;

5) irengtos suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos;

6) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

7) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai,

8) bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai $altkalvio darbams atlikti,

9) grezimo ir galandimo staklés;

10) plieno vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy biitinai;,

11) pilno skerspjivio elektrodiné viela aliuminio ir jo lydiniy MIG suvirinimui;

12) aliuminio ir jo lydiniy lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 21, 22,23 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 21 grupés butinai;
13) volframo elektrodai ir pridétinés vielos strypeliai aliuminio ir jo lydiniy TIG suvirinimui;

14) priemonés vizualiniam paruoSty suvirinimui detaliy patikrinimui pagal LST EN ISO 9692-1 dalj;

15) testai praktiniams jgidziams jvertinti pagal LST EN ISO 9692-1;

16) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 9606-2 dalj;

17) testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO 9606-2 dalj;

18) mokymo dirbtuvés turi biiti aprapintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
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patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;
2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / i§silavinimg arba ne mazesn¢ kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

6.3. PASIRENKAMIEJI MODULIAI

Modulio pavadinimas — ,,Rankinis lankinis plieniniy vamzdziy sandiiriniy siiiliy suvirinimas lydZiaisiais glaistytaisiais elektrodais, plieniniy vamzdziy
jung¢iy sandiiriniy sitiliy dujinis suvirinimas*

Valstybinis kodas 4071545
Modulio LTKS lygis v
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandirines sitles
rankiniu lankiniu biidu
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais.

1.1. ISnagrinéti plieniniy
vamzdziy suvirinimo rankiniu
lankiniu buidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais
technologija.

1.1.1. Tema. Plieniniy vamzdZziy rankinio lankinio suvirinimo lydZiaisiais glaistytaisiais
elektrodais technologija.

¢ ISnagrinéti vamzdziy sandiiriniy sujungimy, esant horizontaliai vamzdziy aSiai, rankinio
lankinio suvirinimo PH padétyje (LST EN ISO 6947) technologija.

e ISnagrinéti vamzdziy sandiiriniy sujungimy, esant vertikaliai vamzdziy aSiai, rankinio lankinio
suvirinimo PC padétyje (LST EN ISO 6947) technologija.

e [Snagrinéti vamzdziy sandiiriniy sujungimy, vamzdziy asiai esant pasvirusiai 45 laipsniy
kampu, rankinio lankinio suvirinimo padétyje H-L045 technologijg (LST EN ISO 6947).

1.2. Parinkti rankinio lankinio
pieniniy vamzdziy suvirinimo
(MMA) rezimus.

1.2.1. Tema. Rankinio lankinio plieniniy vamzdZiy suvirinimo reZimy skaiciavimas ir
parinkimas.

e Apibudinti rankinio lankinio plieniniy vamzdziy suvirinimo (111 procesas LST EN I1SO 4063)
parametrus.

e Parinkti rankinio lankinio plieniniy vamzdZiy suvirinimo rezimus.

1.3. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandiirinémis
sitilémis rankiniu lankiniu
biidu 111 procesu (LST EN
ISO 4063).

1.3.1. Tema. Plieniniy vamzdZiy rankinis lankinis sandiiriniy siiiliy suvirinimas PA, PC ir PH
padétyse (LST EN ISO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MMA suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti sandiirines vamzdziy siiiles PA, PC bei PH padétyse (ss nb), kai plieno storis daugiau
kaip 3 mm, vamzdziy skersmuo didesnis ar lygus 100 mm.

e Suvirinti sandiirines vamzdZiy sitiles PC bei PH padétyse (ss nb), kai plieno storis daugiau kaip
3 mm, vamzdziy skersmuo didesnis ar lygus 40 mm, bet mazesnis ar lygus 80 mm.

e Suvirinti sandiirines vamzdziy sitiles PH padétyje, privirinant vamzdj prie plokstés, kai plieno
storis daugiau kaip 3 mm, vamzdziy skersmuo didesnis ar lygus 40 mm, bet mazesnis ar lygus 80
mm (reikalingas pilnas jvirinimas).
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1.4. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandiirinémis

sitilémis, vamzdziy asiai esant
pasvirusiai 45 laipsniy kampu,

rankiniu lankiniu budu 111

procesu (LST EN 1SO 4063).

1.4.1. Tema. Pasvirusiy 45 laipsniy kampu plieniniy vamzdZiy suvirinimas rankiniu lankiniu
biidu lydZiaisiais glaistytaisiais elektrodais.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo srovés Saltinj.

e Privirinti vamzdzius prie ploksciy sandiirinémis sitilémis (flanSinis sujungimas) PH padétyje
(LST EN ISO 6947), kai plieno storis daugiau kaip 8 mm, ir H-L045 padétyje (LST EN ISO
6947), kai plieno storis daugiau kaip 3 mm, o vamzdzio skersmuo daugiau arba lygus 40 mm.

e Suvirinti sandiirines vamzdziy jungtis sandurinémis sitilémis H-L045 padétyje, kai plieno storis
daugiau kaip 3 mm, vamzdziy skersmuo tarp 40 ir 80 mm bei didesnis kaip 150 mm.

e Jvirinti vamzdziy atSakas sandiirinémis sitilémis H-L045 padétyje, kai plieno storis daugiau
kaip 3 mm, vamzdziy skersmuo daugiau kaip 40 mm (atSakos skersmuo lygus pusei pagrindinio
vamzdzio skersmens).

2. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines sitiles
dujinio suvirinimo budu.

2.1. I8nagrinéti plieniniy
vamzdziy dujinio suvirinimo
technologija.

2.1.1. Tema. Plieniniy vamzdZiy dujinio suvirinimo technologija.

e ISnagrinéti vamzdziy sandiiriniy sujungimy, esant horizontaliai vamzdziy aSiai, dujinio suvirini-
mo PH padétyje (LST EN ISO 6947) technologija.

¢ [Snagrinéti vamzdziy sandiiriniy sujungimy, esant vertikaliai vamzdziy aSiai, dujinio suvirinimo
PC padétyje (LST EN ISO 6947) technologija.

¢ [Snagrinéti vamzdziy sandiiriniy sujungimy, vamzdziy asiai esant pasvirusiai 45 laipsniy kam-
pu, dujinio suvirinimo padétyje H-L045 technologija (LST EN ISO 6947).

2.2. Parinkti plieniniy
vamzdZiy dujinio suvirinimo
rezimus.

2.2.1. Tema. Plieniniy vamzdZiy dujinio suvirinimo rezimy skai¢iavimas ir parinkimas.
e Apibudinti plieniniy vamzdZiy dujinio suvirinimo (31 procesu pagal LST EN ISO 4063)
parametrus.

e Parinkti plieniniy vamzdZiy dujinio suvirinimo reZimus.

2.3. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandiirinémis
sitlémis dujiniu suvirinimo
kairiniu buidu, acetileniniu
deguoniniu suvirinimu.

2.3.1. Tema. Plieniniy vamzdZiy sandiiriniy siiiliy dujinis suvirinimas 311 procesu (LST EN
IS0 4063) kairiniu biidu PC, PH ir H-L045 padétyse (LST EN 1SO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti dujinio suvirinimo jrangg.

e Suvirinti sandiirines vamzdziy siiiles PC, PH padétyse (ss nb), kai plieno storis daugiau kaip 1
mm, vamzdziy skersmuo daugiau kaip 25 mm, kairiniu biidu 311 procesu (LST EN ISO 4063).

¢ Suvirinti sandiirines vamzdziy sitiles H-L045 padétyje (ss nb), kai plieno storis daugiau kaip 1
mm, vamzdZiy skersmuo daugiau kaip 25 mm, kairiniu biidu 311 procesu (LST EN ISO 4063).

2.4. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandiirinémis
sitilémis dujiniu suvirinimo
desininiu budu, acetileniniu

2.4.1. Tema Plieniniy vamzdZiy sandiiriniy siiiliy dujinis suvirinimas 311 procesu (LST EN
IS0 4063), desininiu biidu PC, PH ir H-L045 padétyse (LST EN ISO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti dujinio suvirinimo jrangg.

¢ Suvirinti sandiirines vamzdziy sitiles PC, PH padétyse (ss nb), kai plieno storis daugiau kaip 3
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deguoniniu suvirinimu. mm, vamzdZiy skersmuo daugiau kaip 25 mm, deSininiu biidu 311 procesu (LST EN ISO 4063).
e Suvirinti sandirines vamzdziy sitiles H-L.045 padétyje (ss nb), kai plieno storis daugiau kaip 3
mm, vamzdziy skersmuo daugiau kaip 25 mm, deSininiu biidu 311 procesu (LST EN ISO 4063).
e [virinti vamzdziy atSakas sandiirinémis siiilémis H-L045 padétyje, kai plieno storis daugiau
kaip 1 mm, vamzdziy skersmuo daugiau ar lygus 40 mm (atSakos skersmuo lygus pusei
pagrindinio vamzdzio skersmens), 311 procesu (LST EN ISO 4063).

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

ISnagrinéta plieniniy vamzdziy suvirinimo rankiniu lankiniu btudu lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais PH, PC, L-H045 padétyse
technologija ir palyginta su plieniniy lakSty suvirinimo technologija PF, PC, PE padétyse.

Apibudinti rankinio lankinio plieniniy vamzdziy suvirinimo parametrai, pagal elektrody zyméjimg, techning dokumentacija,
suvirinimo jranga, Suvirinimo sglygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jung€iy suvirinimas sandirinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jung¢iy suvirinimas sandirinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.

ISnagrinéta plieniniy vamzdziy dujinio suvirinimo PH, PC, L-H045 padétyse technologija ir palyginta su plieniniy laksty
suvirinimo technologija PF, PC, PE padétyse.

Apibudinti plieniniy vamzdziy dujinio suvirinimo parametrai, pagal liepsnos galig ir pridétinés vielos zyméjima, techning
dokumentacija, suvirinimo jrangg, suvirinimo salygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo jrangos reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas proceso
metu bei vamzdziy jung¢iy suvirinimas sandiirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo jrangos reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas proceso
metu bei vamzdziy jung¢iy suvirinimas sandarinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Santechniko moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduoc¢iy mokinio sgsiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadoveéliai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir

Klasé¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
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praktinio mokymo vietai

projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Aprapinta:

1) minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai);

2) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydZiaisiais glaistytaisiais
elektrodais), pavyzdziais;

3) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydZziaisiais glaistytaisiais elektrodais) jrankiais ir prictaisais, pagalbiniais
jrenginiais ir jrenginiy muliaZzais;

5) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 311 procesu (acetileniniu deguoniniu suvirinimu), pavyzdziais;

6) gaminiy, turinéiy defekty suvirinus 311 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

7) suvirinimo 311 procesu (acetileniniu deguoniniu suvirinimu) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy
muliazais;

8) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

9) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

10) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klaséje (patalpoje) turi buti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esanc¢iy mokiniy
skaiciui);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) jrengtos suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydZiaisiais glaistytaisiais elektrodais) mokomosios darbo vietos;
4) jrengtos suvirinimo 311 procesu (acetileniniu deguoniniu suvirinimu) mokomosios darbo vietos;

5) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

6) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

7) butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai $altkalvio darbams atlikti;

8) grezimo ir galandimo staklés;

9) plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy bitinai;

10) lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui;

11) degiosios acetileno dujos, deguonis, pridétiné viela suvirinimui acetileno dujy liepsna;

12) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;

13) testai ir SPA praktiniams jgtdziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;

14) mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
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(dalykinei kvalifikacijai)

Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,,Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*®, nustatytg iSsilavinima ir kvalifikacija;
2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / iSsilavinimg arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Plieniniy vamzdZziy jung¢iy sandiiriniy sitiliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) ir lankiniu biidu
nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje“

Valstybinis kodas 4071546
Modulio LTKS lygis \Y]
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines sitiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje.

1.1. I$nagrinéti plieniniy
vamzdziy suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje technologija.

1.1.1. Tema. Plieniniy vamzdZiy suvirinimo lankiniu bidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje technologija.

e ISnagrinéti vamzdziy sandiriniy sujungimy, esant horizontaliai vamzdziy asiai, suvirinimo lan-
Kiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje PH padétyje (LST EN
ISO 6947) technologija.

e ISnagrinéti vamzdziy sandiiriniy sujungimy, esant vertikaliai vamzdziy asiai, suvirinimo lanki-
niu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje PC padétyje (LST EN ISO
6947) technologija.

¢ I3nagrinéti vamzdZziy sandiriniy sujungimy, vamzdZiy asiai esant pasvirusiai 45 laipsniy kam-
pu, suvirinimo lankiniu btidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje padé-
tyje H-L045 (LST EN ISO 6947) technologija.

1.2. Parinkti vamzdziy
suvirinimo lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje (MIG/MAG)
rezimus.

1.2.1. Tema. Plieniniy vamzdZiy suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje reZimy skaic¢iavimas ir parinkimas.

e Apibidinti plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje (135, 136, 138 procesais LST EN 1SO 4063) parametrus.

e Parinkti plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje reZzimus.

1.3. Suvirinti plieninius
vamzdzius sandirinémis
sitilémis lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje 135, 136, 138

1.3.1. Tema. Plieniniy vamzdziy sandiiriniy siiiliy suvirinimas lanKiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje PA, PC ir PH padétyse (LST EN ISO
6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG/MAG suvirinimo srovés $altinj.

e Suvirinti sandiirines vamzdziy sitiles PA padétyje (ss nb), kai plieno storis daugiau kaip 3 mm,
vamzdziy skersmuo didesnis ar lygus 100 mm, 135, 136, 138 procesais (LST EN 1SO 4063).
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procesais (LST EN ISO
4063).

e Suvirinti sandiirines vamzdziy sitiles PH ir PC padétyse (ss nb), kai plieno storis daugiau kaip 3
mm, vamzdziy skersmuo didesnis ar lygus 100 mm, 135, 136, 138 procesais (LST EN ISO 4063).

1.4. Suvirinti plieninius
vamzdZzius sandirinémis
sitlémis, vamzdziy asiai esant
pasvirusiai 45 laipsniy kampu,
lankiniu budu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
135, 136, 138 procesais (LST
EN 1SO 4063).

1.4.1. Tema. Pasvirusiy 45 laipsniy kampu plieniniy vamzdZiy suvirinimas lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomacdiu) apsauginiy dujy aplinkoje.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti suvirinimo srovés $altinj.

e Suvirinti sandirines vamzdziy jungtis sandirinémis sitilémis H-L045 padétyje (LST EN ISO
6947), kai plieno storis daugiau kaip 3 mm, vamzdziy skersmuo didesnis arba lygus 100 mm, ss
nb, 135, 136, 138 procesais (LST EN ISO 4063).

e Jvirinti vamzdZiy atSakas sandarinémis sitlémis H-L045 padétyje, kai plieno storis daugiau
kaip 3 mm, vamzdZziy skersmuo daugiau kaip 40 mm (atSakos skersmuo lygus pusei pagrindinio
vamzdzio skersmens), 135, 136, 138 procesais (LST EN ISO 4063).

2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy lakSty sandtirines
sitiles lankiniu budu
nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

2.1. I8nagrinéti plieniniy
vamzdziy suvirinimo lankiniu
biidu nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje technologija.

2.1.1. Tema. Plieniniy vamzdZiy suvirinimo lankiniu bidu nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje technologija.

¢ [Snagrinéti vamzdziy sandiiriniy sujungimy, esant horizontaliai vamzdziy aSiai, suvirinimo
nelydziu volframo elektrodu PH padétyje (LST EN ISO 6947) technologija.

¢ [$nagrinéti vamzdziy sandiiriniy sujungimy, esant vertikaliai vamzdziy aSiai, suvirinimo nely-
dziu volframo elektrodu PC padétyje (LST EN ISO 6947) technologija.

¢ I3nagrinéti vamzdZziy sandiriniy sujungimy, vamzdZiy asiai esant pasvirusiai 45 laipsniy kam-
pu, suvirinimo nelydziu volframo elektrodu padétyje H-L045 technologija (LST EN ISO 6947).

2.2. Parinkti vamzdziy
suvirinimo lankiniu biidu
nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
(TIG) rezimus.

2.2.1. Tema. Plieniniy vamzdZiy suvirinimo lankiniu biudu nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje rezimy skaiciavimas ir parinkimas.

e Apibidinti plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje (14 procesas LST EN ISO 4063) parametrus.

e Parinkti plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje rezimus.

2.3. Suvirinti plieninius
plonasienius vamzdzius
sandiirinémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje.

2.3.1. Tema. Plieniniy plonasieniy vamzdZiy sandiriniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu
nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje PA, PC, PH ir H-L045 padétyse (LST
EN I1SO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti sandirines vamzdziy sitiles PA, PC, PH padétyse (ss nb), kai plieno storis daugiau
kaip 1 mm, vamzdziy skersmuo nuo 40 iki 80 mm, 14 procesu, 141 procesas privalomas (LST EN
ISO 4063).

e Suvirinti sandirines vamzdziy sitiles H-L045 padétyje (ss nb), kai plieno storis daugiau kaip 1

54




mm, vamzdziy skersmuo nuo 40 iki 80 mm, 14 procesu, 141 procesas privalomas (LST EN ISO

4063).
2.4. Suvirinti plieninius 2.4.1. Tema. Plieniniy storasieniy vamzdziy sandiiriniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu
storasienius vamzdzius nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje PA, PC, PH ir H-L045 padétyse (LST
sandirinémis sitilémis EN ISO 6947).
lankiniu btidu nelydzZiu o Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG suvirinimo srovés $altinj.
volframo elektrodu apsauginiy | e Suvirinti sandiirines vamzdziy siiiles PA, PC, PH padétyse (ss nb), kai plieno storis daugiau
dujy aplinkoje. kaip 5 mm, vamzdziy skersmuo nuo 40 iki 80 mm, 14 procesu, 141 procesas privalomas (LST EN
ISO 4063).

e Suvirinti sandirines vamzdziy sitiles H-L045 padétyje (ss nb), kai plieno storis daugiau kaip 5
mm, vamzdziy skersmuo nuo 40 iki 80 mm, 14 procesu, 141 procesas privalomas (LST EN ISO
4063).

e Jvirinti vamzdZiy atSakas sandarinémis sitlémis H-L045 padétyje, kai plieno storis daugiau
kaip 3 mm, vamzdziy skersmuo nuo 40 iki 80 mm (atSakos skersmuo lygus pusei pagrindinio
vamzdzio skersmens), 14 procesu, 141 procesas privalomas (LST EN 1SO 4063).

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

I$nagrinéta plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu badu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje PH, PC, L-
HO045 padétyse technologija ir palyginta su plieniniy laksty suvirinimo technologija PF, PC, PE padétyse.

Apibudinti plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje parametrai,
pagal elektrodinés vielos zZyméjima, techning dokumentacija, suvirinimo jrangg, Suvirinimo salygas paskaiCiuoti ir parinkti
suvirinimo rezimai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jung€iy suvirinimas sandirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualiniS
suvirinimo defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungCiy suvirinimas sandirinémis siiilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.

I$nagrinéta plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu btidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje PH, PC, L-H045
padétyse technologija ir palyginta su plieniniy laksty suvirinimo technologija PF, PC, PE padétyse.

Apibudinti plieniniy vamzdziy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje parametrai, pagal
volframo elektrodo ir pridétinés vielos Zyméjima, techning dokumentacijg, suvirinimo jrangg, suvirinimo salygas paskaiciuoti ir
parinkti suvirinimo rezimai.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungCiy suvirinimas sandiirinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.
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Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas Suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jungéiy suvirinimas sandiirinémis siiilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Santechniko moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduociy mokinio sgsiuvinis

e Testas turimiems gebé&jimams vertinti

e Vadoveéliai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Aprapinta:

1) minimalds reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (1IW ir IAB/EWF
nurodymai);

2) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje), pavyzdziais;

3) gaminiy, turinéiy defekty suvirinus 13 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) suvirinimo medZziagy, naudojamy suvirinant metalus 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje), pavyzdziais;

5) gaminiy, turinéiy defekty suvirinus 14 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

6) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

7) suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir
prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

8) suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZais;

9) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

10) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klas¢je (patalpoje) turi biiti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaiCius atitinkantis grupéje esanc¢iy mokiniy
skaiCiui);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) jrengtos suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje)
mokomosios darbo vietos;

4) jrengtos suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydZziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
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vietos;

5) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;
6) naudojami suvirinimui jrankiai ir prictaisai;
7) butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai $altkalvio darbams atlikti;

8) grezimo ir galandimo staklés;

9) plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 2, 3, 8, 10, 11 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 1 ir 8 grupiy bitinai;

10) elektrodiné viela ir apsauginés dujos;

11) volframo elektrodai, pridétiné viela ir apsauginés dujos;

12) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;
13) testai ir SPA praktiniams jgtidziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj;

14)  mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis

patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjtcio 29 d. jsakymu Nr. V-774 | D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / i§silavinimg arba ne mazesn¢ kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirt].

Modulio pavadinimas — ,,Aliuminio ir jo lydiniy laksty suvirinimas sandarinémis siiilémis lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) ir lankiniu

biidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje

Valstybinis kodas 4071547
Modulio LTKS lygis v
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy lakSty sandiirines
sitiles lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

1.1. Pasirinkti aliuminio ir jo
lydiniy lakS$ty sandiiriniy
sitiliy MIG suvirinimo
rezimus.

1.1.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy laksty sandiiriniy siiliy MIG suvirinimo technologija.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy lak$ty sandiriniy sitiliy suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje (131 procesu LST EN ISO 4063) parametrus.

e Parinkti aliuminio ir jo lydiniy laksty sandriniy sitiliy suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje rezimus.

e Apibidinti aliuminio ir jo lydiniy laksty sandiiriniy sitiliy MIG suvirinimo defektus, paaiskinti,
kaip jy iSvengti.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy lak$ty sandtriniy sitiliy MIG suvirinimo sukeliamas de-
formacijas, paaiskinti, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas.
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1.2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy laksty sandiirines
jungtis sandarinémis sitlémis
lankiniu budu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje 131
procesu (LST EN ISO 4063)
jvairiose padétyse.

1.2.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy lakSty sanduriniy jungciy sanduriniy siiliy suvirinimas
lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje PA ir PF padétyse
(LST EN ISO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti sandiriniy jungciy sandiirines sitiles ss mb, PA ir PF padétyse 131 procesu (LST EN
ISO 4063), kai detaliy storis daugiau kaip 6 mm.

e Suvirinti sandiiriniy jung¢iy sandiirines siiiles bs su briauny nusklembimu PA ir PF padétyse
131 procesu (LST EN ISO 4063), kai detaliy storis daugiau kaip 6 mm.

1.3. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy laksty sandiirines bei
tejines jungtis sandiirinémis
sitilémis lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje 131 procesu (LST
EN ISO 4063) jvairiose
padétyse.

1.3.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy laksty sandiiriniy bei téjiniy jungéiy sandiriniy siiliy su-
virinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje jvairiose
padétyse.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti sandiriniy jung¢iy sandiirines sitles ss mb, PC ir PE padétyse (LST EN ISO 6947)
131 procesu (LST EN ISO 4063), kai detaliy storis mazesnis arba lygus 3 mm.

e Suvirinti sandiriniy jungCiy sandiirines sitiles bs su briauny nusklembimu PC ir PE padétyse
131 procesu (LST EN ISO 4063), kai detaliy storis daugiau kaip 6 mm.

e Suvirinti téjiniy jungéiy sanddrines sitiles bs su briauny nusklembimu PB, PD, PF padétyse 131
procesu (LST EN ISO 4063), kai detaliy storis daugiau kaip 6 mm.

2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy lakSty sandiirines
sitiles lankiniu budu
nelydZiu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

2.1. Pasirinkti aliuminio ir jo
lydiniy lakSty sandiiriniy
sitiliy TIG suvirinimo
reZimus.

2.1.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy lak$ty sanduriniy siiliy TIG suvirinimo technologija.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy lak$ty sandiriniy sitliy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje (141 procesu LST EN 1SO 4063) parametrus.

e Parinkti aliuminio ir jo lydiniy laksty sandiriniy sitiliy suvirinimo lankiniu btidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje rezimus.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy laks$ty sandiriniy sitiliy TIG suvirinimo defektus, paaiskinti,
kaip jy iSvengti.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy laksty sandiriniy sitliy TIG suvirinimo sukeliamas defor-
macijas, paaiSkinti, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas.

2.2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy lakSty sandirines
jungtis sandiirinémis
dvipusémis sitilémis lankiniu
biidu nelydZziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje 141 procesu (LST

2.2.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy laksty sandiiriniy jungciy suvirinimas sandiirinémis dvipu-
sémis siilémis lankiniu biadu nelydZiu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje PA, PC ir PF
padétyse (LST EN IS0 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG AC/DC suvirinimo srovés $altinj.

e Suvirinti sandiiriniy jung¢iy sandiirines siiiles bs be briauny nusklembimo PA ir PC padétyse
141 procesu (LST EN ISO 4063), kai detaliy storis mazesnis arba lygus 3 mm.
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EN ISO 4063) jvairiose e Suvirinti sandiiriniy jung€iy sandurines siiiles bs be briauny nusklembimo PA ir PF padétyse

padétyse. 141 procesu (LST EN ISO 4063), kai detaliy storis daugiau kaip 6 mm.

2.3. Suvirinti aliuminio ir jo 2.3.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy lak$ty sandiiriniy jungciy suvirinimas sandiirinémis vien-

lydiniy lakS$ty sandirines pusémis siilémis lankiniu biidu nelydZiu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje PA, PC,

jungtis sandiirinémis PF ir PE padétyse (LST EN ISO 6947).

vienpusémis sialémis lankiniu | e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG AC/DC suvirinimo srovés $altinj.

budu nelydZziu volframo e Suvirinti sandiiriniy jungCiy sandiirines siiiles ss nb, PA ir PF padétyse 141 procesu (LST EN

elektrodu inertiniy dujy ISO 4063), kai detaliy storis mazesnis arba lygus 3 mm.

aplinkoje 141 procesu (LST e Suvirinti sandiriniy jungéiy sandirines sitiles ss nb PC padétyje 141 procesu (LST EN ISO

EN ISO 4063) jvairiose 4063), kai detaliy storis daugiau kaip 6 mm.

padétyse. e Suvirinti sandariniy jungéiy sandirines sitiles ss nb PE padétyje 141 procesu (LST EN ISO
4063), kai detaliy storis daugiau kaip 1 mm.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy laks$ty sandiriniy sitliy suvirinimo lankiniu bdu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje parametrai, pagal elektrodinés vielos zyméjima, techning dokumentacijg, suvirinimo jrangg, Suvirinimo salygas
paskaiiuoti ir parinkti suvirinimo reZimai, apibudinti aliuminio ir jo lydiniy lak$ty sandiriniy sitliy MIG suvirinimo defektai,
paaiskinta, kaip jy i§vengti ir juos istaisyti, apibtidintos aliuminio ir jo lydiniy laksty sandiriniy sitliy MIG suvirinimo sukeliamos
deformacijos, paaiskinta, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas ir jas iStaisyti.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jung¢iy suvirinimas sandirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jungCiy suvirinimas sandirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy laks§ty sandriniy sitliy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje parametrai, pagal volframo elektrody ir pridétinés vielos Zyméjima, techning dokumentacija, suvirinimo jranga,
suvirinimo salygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai, apibtidinti aliuminio ir jo lydiniy laksty sandariniy sitliy TIG
suvirinimo defektai, paaiskinta, kaip jy iSvengti ir juos istaisyti, apibiidintos aliuminio ir jo lydiniy laksty sandiriniy sitliy TIG
suvirinimo sukeliamos deformacijos, paaiskinta, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas ir jas iStaisyti.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas Suvirinimo sroveés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jung€iy suvirinimas sandirinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas Suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei jungciy suvirinimas sandiirinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.
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Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Santechniko moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduociy mokinio sgsiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadoveéliai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

1) minimals reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (11W ir IAB/EWF
nurodymai);

2) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 131 procesu (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje), pavyzdziais;

3) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 131 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 141 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

5) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje), pavyzdziais;

6) plakatais, bréZiniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

7) suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje ) jrankiais ir
prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZais;

8) suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

9) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

10) projekcine aparatira;

11) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé¢ (patalpa), apripinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klaséje (patalpoje) turi biiti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaiCius atitinkantis grupéje esanc¢iy mokiniy
skaiiui);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) jrengtos suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

4) jrengtos suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos;

5) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

60




6) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;
7) butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai $altkalvio darbams atlikti;

8) grezimo ir galandimo staklés;

9) aliuminio ir jo lydiniy lakstai (plokstelés) 21, 22,23 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 21 grupés biitinai;

10) inertinés dujos, pilno skerspjuvio elektrodiné viela aliuminio ir jo lydiniy MIG suvirinimui;

11) volframo elektrodai, pridétinés vielos strypeliai, inertinés dujos aliuminio ir jo lydiniy TIG suvirinimui;

12) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 9606-2 dalj;

13) testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO 9606-2 dalj;

14)  mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis

patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjtcio 29 d. jsakymu Nr. V-774 | D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / i§silavinimg arba ne mazesng kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirt].

Modulio pavadinimas — ,,Aliuminio ir jo lydiniy vamzdZiy suvirinimas sandiirinémis siiilémis lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)

inertiniy dujy aplinkoje*

Valstybinis kodas 4071548
Modulio LTKS lygis v
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdZiy sandiirines
sitiles lankiniu badu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

1.1. Pasirinkti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdZiy sandiiriniy
sitiliy MIG suvirinimo
rezimus.

1.1.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy vamzdZiy sandiriniy siiiliy MIG suvirinimo technologija.
e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy sitiliy suvirinimo lankiniu baidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje (131 procesu LST EN 1SO 4063)
parametrus.

e Parinkti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy sitiliy suvirinimo lankiniu baidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje rezimus.

e Apibidinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy sitiliy MIG suvirinimo defektus,
paaiskinti, kaip jy iSvengti.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy sitliy MIG suvirinimo sukeliamas
deformacijas, paaiskinti, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas.

1.2. Suvirinti aliuminio ir jo

1.2.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy sandiriniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju
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lydiniy vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje 131
procesu (LST EN ISO 4063)
jvairiose padétyse.

elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje PA, PC, PF ir H-L045 padétyse (LST EN
1SO 6947).

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti vamzdziy sandirines sitles ss nb PA, PC ir PF padétyse 131 procesu (LST EN ISO
4063), kai vamzdziy sienelés storis daugiau kaip 6 mm, skersmuo laisvai pasirenkamas.

e Suvirinti vamzdziy sanddrines siiiles ss nb H-L045 padétyje 131 procesu (LST EN ISO 4063),
kai vamzdziy sienelés storis daugiau kaip 6 mm, skersmuo laisvai pasirenkamas.

1.3. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy sandiirines
bei atSaky jungtis
sandurinémis sitilémis
lankiniu budu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje 131
procesu (LST EN ISO 4063)
jvairiose padétyse.

1.3.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy vamzdZiy sandiriniy bei atSaky jungciy sandiiriniy siiliy
suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje
jvairiose padétyse.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti vamzdziy sandirines siiiles ss nb PC ir PF padétyse (LST EN 1SO 6947) 131 procesu
(LST EN ISO 4063), kai vamzdziy sienelés storis mazesnis arba lygus 3 mm, skersmuo laisvai
pasirenkamas.

e Suvirinti vamzdziy sandirines siiiles ss nb H-L045 padétyje 131 procesu (LST EN 1SO 4063),
kai vamzdziy sienelés storis mazesnis arba lygus 6 mm, skersmuo laisvai pasirenkamas.

¢ Suvirinti vamzdziy atSaky jungtis sandiirinémis sitilémis H-L045 padétyje 131 procesu (LST
EN 1SO 4063), kai vamzdziy sienelés storis mazesnis arba lygus 3 mm, skersmuo laisvai
pasirenkamas, atsakos skersmuo lygus pusei pasirinkto pagrindinio vamzdzio skersmens.

2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdZiy sandiirines
sitiles lankiniu bidu
nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

2.1. Pasirinkti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy sandiiriniy
sitiliy TIG suvirinimo
rezimus.

2.1.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy vamzdZiy sandiiriniy siiiliy TIG suvirinimo technologija.
e Apibiudinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy siiiliy suvirinimo lankiniu btidu ne-
lydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje (141 procesu LST EN ISO 4063) parametrus.
e Parinkti aliuminio ir jo lydiniy vamzdZiy sandiiriniy sitiliy suvirinimo lankiniu baidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje rezimus.

e Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy siiliy TIG suvirinimo defektus,
paaiskinti, kaip jy iSvengti.

e Apibidinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy sitiliy TIG suvirinimo sukeliamas
deformacijas, paaiSkinti, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas.

2.2. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu biidu nelydzZiu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu
(LST EN ISO 4063) jvairiose

2.2.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy sandiriniy siiiliy suvirinimas lankiniu bidu nelydziu vol-
framo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje PA, PC, PF ir H-L045 padétyse (LST EN ISO 6947).
e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG AC/DC suvirinimo srovés $altinj.

e Suvirinti vamzdziy sanddrines siiiles ss nb PA, PC ir PF padétyse 141 procesu (LST EN ISO
4063), kai vamzdziy sienelés storis daugiau kaip 6 mm, skersmuo laisvai pasirenkamas.

62




padétyse.

e Suvirinti vamzdziy sanddrines siiiles ss nb H-L045 padétyje 141 procesu (LST EN ISO 4063),
kai vamzdziy sienelés storis daugiau kaip 6 mm, skersmuo laisvai pasirenkamas.

2.3. Suvirinti aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy sandiirines
bei atSaky jungtis
sandirinémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu

2.3.1. Tema. Aliuminio ir jo lydiniy vamzdZiy sandiiriniy bei atSaky jungdiy sandiiriniy siiliy
suvirinimas lankiniu biidu nelydZiu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje jvairiose
padétyse.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG AC/DC suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti vamzdziy sanddrines siiiles ss nb PC ir PF padétyse (LST EN 1SO 6947) 141 procesu
(LST EN ISO 4063), kai vamzdziy sienelés storis mazesnis arba lygus 3 mm, skersmuo laisvai
pasirenkamas.

(LST EN ISO 4063) jvairiose | e Suvirinti vamzdziy sandirines sitiles ss nb H-L045 padétyje 141 procesu (LST EN 1SO 4063),
padétyse. kai vamzdziy sienelés storis mazesnis arba lygus 6 mm, skersmuo laisvai pasirenkamas.

e Suvirinti vamzdziy atSaky jungtis sandirinémis sitlémis H-L045 padétyje 141 procesu (LST
EN ISO 4063), kai vamzdziy sienelés storis mazesnis arba lygus 3 mm, skersmuo laisvai
pasirenkamas, atSakos skersmuo lygus pusei pasirinkto pagrindinio vamzdzio skersmens.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiriniy sitliy Suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje parametrai, pagal elektrodinés vielos Zyméjima, techning dokumentacijg, suvirinimo jranga, suvirinimo
salygas paskaiCiuoti ir parinkti suvirinimo rezimai, apibudinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiriniy sitliy MIG suvirinimo
defektai, paaiSkinta, kaip jy iSvengti ir juos istaisyti, apibuidintos aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiriniy sitliy MIG suvirinimo
sukelia-mos deformacijos, paaiskinta, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas ir jas iStaisyti.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy suvirinimas sandiirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy jung¢iy suvirinimas sandirinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.

Apibudinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy siiiliy Suvirinimo lankiniu btidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje parametrai, pagal volframo elektrody ir pridétinés vielos zyméjima, techning dokumentacija, Suvirinimo jranga,
suvirinimo sglygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai, apibtdinti aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy sitliy TIG
suvirinimo defektai, paaiskinta, kaip jy iSvengti ir juos iStaisyti, apibtidintos aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy sandiriniy sitliy TIG
suvirinimo sukeliamos deformacijos, paaiskinta, kaip teisingai paruosti jungtis, sumazinti deformacijas ir jas iStaisyti.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo sroveés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
proceso metu bei vamzdziy suvirinimas sandiirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis ir SPA parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas
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proceso metu bei vamzdziy jungéiy suvirinimas sandurinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems i1Stekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Santechniko moduliné profesinio mokymo programa

e Teoriniy ir praktiniy uzduociy mokinio sgsiuvinis

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

e Vadove¢liai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

1) minimals reikalavimai suvirinimo specialisty IW is$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (11W ir IAB/EWF
nurodymai);

2) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 131 procesu (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje), pavyzdZziais;

3) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 131 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

4) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje), pavyzdziais;

5) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 141 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

6) plakatais, bréZiniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

7) suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje ) jrankiais ir
prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZzais;

8) suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais;

9) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

10) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé¢ (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klas¢je (patalpoje) turi biti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esan¢iy mokiniy
skaiCiui);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) jrengtos suvirinimo 131 procesu (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos;

4) jrengtos suvirinimo 141 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos;
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5) jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

6) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

7) butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;

8) grezimo ir galandimo staklés;

9) aliuminio ir jo lydiniy vamzdziai 21, 22,23 grupiy (LST CEN ISO/TR 15608), 21 grupés bitinai;

10) inertinés dujos, pilno skerspjtivio elektroding viela aliuminio ir jo lydiniy MIG suvirinimui;

11) volframo elektrodai, pridétinés vielos strypeliai, inertinés dujos aliuminio ir jo lydiniy TIG suvirinimui;

12) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 9606-2 dalj;

13) testai ir SPA praktiniams jgiidZiams jvertinti pagal LST EN ISO 9606-2 dalj;

14) mokymo dirbtuvés turi biiti apripintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis

patalpomis.
Reikalavimai mokytojy Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
dalykiniam pasirengimui 1) Lietuvos Respublikos §vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
(dalykinei kvalifikacijai) Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso

patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;
2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacija / iSsilavinimg arba ne mazesng kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirt;.

Modulio pavadinimas — ,,Vario ir jo lydiniy suvirinimas lankiniu biidu inertiniy dujy aplinkoje*

Valstybinis kodas 4071549
Modulio LTKS lygis v
Apimtis mokymosi kreditais | 10
Kompetencijos Mokymaosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti
1. Suvirinti vario ir jo 1.1. Apibidinti vario ir jo 1.1.1. Tema. Vario ir jo lydiniy suvirinimas lankiniu biidu inertiniy dujy aplinkoje ir jam
lydiniy detales lankiniu biidu | lydiniy savybes bei parinkti naudojamos suvirinimoe medZiagos.
inertiniy dujy aplinkoje. suvirinimo medZiagas jy e Apibadinti vario ir jo lydiniy grupes, palyginti jy suvirinimo savybes su neanglingo, nelegiruoto
suvirinimui lankiniu budu plieno ir su nertdijancio plieno bei aliuminio suvirinimu..
inertiniy dujy aplinkoje. e Parinkti saugos ir sveikatos priemones, reikalingas suvirinant varj ir jo lydinius lankiniu btdu
inertiniy dujy aplinkoje.
¢ Identifikuoti vario ir jo lydiniy suvirinimo medziagas ir jas pasirinkti pagal jy tipus,
klasifikacijg bei pageidaujamas siiilés metalo savybes, suvirinant lankiniu bidu inertiniy dujy
aplinkoje.
1.2. Pasirinkti vario ir jo 1.2.1. Tema. Vario ir jo lydiniy MIG suvirinimo technologija.
lydiniy MIG suvirinimo e Apibudinti vario ir jo lydiniy suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
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rezimus.

inertiniy dujy aplinkoje (131 procesu LST EN ISO 4063) parametrus.

¢ Parinkti vario ir jo lydiniy suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje rezimus.

e Apibidinti vario ir jo lydiniy MIG suvirinimo defektus, paaiSkinti, kaip jy iSvengti.

1.3. Pasirinkti vario ir jo
lydiniy TIG suvirinimo
rezimus.

1.3.1. Tema. Vario ir jo lydiniy TIG suvirinimo technologija.

e Apibidinti vario ir jo lydiniy suvirinimo lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje (141 procesu LST EN ISO 4063) parametrus.

e Parinkti vario ir jo lydiniy suvirinimo lankiniu btidu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje rezimus.

e Apibudinti vario ir jo lydiniy TIG suvirinimo defektus, paaiskinti, kaip jy iSvengti.

1.4. Suvirinti vario ir jo
lydiniy laksty jvairias jungtis
kampinémis ir sandirinémis
sitilémis lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje 131 procesu (LST
EN ISO 4063) jvairiose
padétyse.

1.4.1. Tema. Vario ir jo lydiniy laksty jungciy kampiniy ir sandiiriniy sialiy suvirinimas
lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomadiu) inertiniy dujy aplinkoje jvairiose padétyse.
e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti jung€iy kampines siiiles jvairiose padétyse vienu ¢jimu 131 procesu (LST EN ISO
4063), kai laksty storis nuo 3 iki 6 mm.

e Suvirinti jung¢iy sandirines sitles jvairiose padétyse vienu &jimu 131 procesu (LST EN ISO
4063), kai laksty storis nuo 3 iki 6 mm.

e Suvirinti jung¢iy kampines sitiles jvairiose padétyse vienu ¢jimu 131 procesu (LST EN ISO
4063), kai laksty storis daugiau kaip 6 mm.

e Suvirinti jungéiy sandarines dvipuses sitiles jvairiose padétyse, 131 procesu (LST EN ISO
4063), kai laksSty storis daugiau kaip 6 mm.

1.5. Suvirinti vario ir jo
lydiniy vamzdziy jungtis
sandiirinémis sitilémis
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje 131
procesu (LST EN ISO 4063)
Ivairiose padétyse.

1.5.1. Tema. Vario ir jo lydiniy vamzdziy jungciy sandiiriniy siiiliy suvirinimas lanKiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje jvairiose padétyse.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti MIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti vamzdziy jung¢iy sandiirines sitiles jvairiose padétyse vienu &jimu, 131 procesu (LST
EN ISO 4063), kai vamzdziy sienelés storis nuo 1 iki 3 mm.

e Suvirinti vamzdziy jung¢iy sandirines siiiles jvairiose padétyse vienu ¢jimu, 131 procesu (LST
EN ISO 4063), kai vamzdziy sienelés storis nuo 3 iki 4 mm.

e Suvirinti vamzdziy atSaky jungtis sandiirinémis sitilémis H-L045 padétyje (LST EN ISO 6947)
131 procesu (LST EN ISO 4063), kai vamzdziy sienelés storis mazesnis arba lygus 3 mm,
skersmuo laisvai pasirenkamas, atSakos skersmuo lygus pusei pasirinkto pagrindinio vamzdzio
skersmens.

1.6. Suvirinti vario ir jo

1.6.1. Tema. Vario ir jo lydiniy lak$ty jungciy kampiniy ir sandiiriniy siiiliy suvirinimas
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lydiniy laksty jvairias jungtis
kampinémis ir sandiirinémis
sitilémis lankiniu biidu
nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje 141
procesu (LST EN ISO 4063)
Jvairiose padétyse.

lankiniu biidu nelydZiu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje jvairiose padétyse.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti jungCiy kampines siiiles jvairiose padétyse vienu ¢jimu, 141 procesu (LST EN ISO
4063), kai laksty storis daugiau kaip 1 mm.

e Suvirinti jung€iy sandirines sitles jvairiose padétyse vienu ¢jimu, 141 procesu (LST EN ISO
4063), kai laksty storis daugiau kaip 1 mm.

e Suvirinti jungCiy kampines siiiles jvairiose padétyse vienu ¢jimu, 141 procesu (LST EN ISO
4063), kai laksty storis daugiau kaip 3 mm.

e Suvirinti jungCiy sandirines siiiles jvairiose padétyse vienu €jimu, 141 procesu (LST EN ISO
4063), kai laksty storis daugiau kaip 3 mm.

1.7. Suvirinti vario ir jo
lydiniy vamzdziy jungtis
sandurinémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje 141 procesu
(LST EN ISO 4063) jvairiose
padétyse.

1.7.1. Tema. Vario ir jo lydiniy vamzdZiy jungciy sandiriniy siiliy suvirinimas lanKiniu biidu
nelydZiu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje jvairiose padétyse.

e Reguliuoti ir efektyviai kontroliuoti TIG suvirinimo srovés Saltinj.

e Suvirinti vamzdziy jung¢iy sandirines sitiles jvairiose padétyse vienu ¢jimu, 141 procesu (LST
EN ISO 4063), kai vamzdZziy sienelés storis daugiau kaip 1 mm.

e Suvirinti vamzdziy jungCiy sandirines sitiles jvairiose padétyse vienu €jimu, 141 procesu (LST
EN ISO 4063), kai vamzdziy sienelés storis daugiau kaip 3 mm.

e Suvirinti vamzdZiy atSaky jungtis sandiirinémis sitilémis H-L045 padétyje (LST EN ISO 6947),
141 procesu (LST EN ISO 4063), kai vamzdziy sienelés storis mazesnis arba lygus 3 mm,
skersmuo laisvai pasirenkamas, atSakos skersmuo lygus pusei pasirinkto pagrindinio vamzdzio
skersmens.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

I$nagrinétos vario ir jo lydiniy suvirinimo savybés, palygintos su neanglingo, nelegiruoto plieno ir neradijanéio plieno bei
aliuminio suvirinimu, parinktos saugos ir sveikatos priemonés, reikalingos suvirinant varj bei jo lydinius, identifikuotos suvirinimo
medziagos, iSnagrinétos jy savybés, pasirinktos pagal jy tipus, klasifikacija, atitinkamus standartus bei pageidaujamas sitilés metalo
mechanines ir chemines savybes.

Apibudinti vario ir jo lydiniy suvirinimo lankiniu btudu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) inertiniy dujy aplinkoje parametrai,
pagal elektrodinés vielos zyméjimg, techning dokumentacija, suvirinimo jranga, suvirinimo salygas paskaiCiuoti ir parinkti
suvirinimo rezimai, apibudinti vario ir jo lydiniy MIG suvirinimo defektai, paaiskinta, kaip jy iSvengti ir juos istaiSyti.

Apibudinti vario ir jo lydiniy suvirinimo lankiniu badu nelydziu volframo elektrodu inertiniy dujy aplinkoje parametrai, pagal
volframo elektrody ir pridétinés vielos Zyméjima, techning dokumentacijg, suvirinimo jranga, suvirinimo sglygas paskai¢iuoti ir
parinkti suvirinimo rezimai, apibadinti vario ir jo lydiniy TIG suvirinimo defektai, paaiskinta, kaip jy i§vengti ir juos iStaisyti.

Pagal pateiktas uzduotis parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas proceso
metu bei jungCiy suvirinimas kampinémis ir sandiirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiSkai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.
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Pagal pateiktas uzduotis parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas proceso
metu bei vamzdziy jungéiy suvirinimas sandiirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas proceso
metu bei jungCiy suvirinimas kampinémis ir sandiirinémis sitlémis, be akivaizdziy defekty, savarankiSkai atliktas vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.

Pagal pateiktas uzduotis parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas proceso
metu bei vamzdziy jung¢iy suvirinimas sandiirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis suvirinimo
defekty vertinimas.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

Santechniko moduliné profesinio mokymo programa

Teoriniy ir praktiniy uzduo¢iy mokinio sgsiuvinis

Testas turimiems gebéjimams vertinti

Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

1) minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (ITW ir IAB/EWF
nurodymai);

2) suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 131, 141 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais;

3) gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 131, 141 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdZiais;

4) plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais;

5) suvirinimo 131, 141 procesais (LST EN ISO 4063) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZais;

6) braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais;

7) mokymo ir informacine programine jranga.

Praktinio mokymo klasé¢ (patalpa), apriipinta kompiuteriais, programine jranga. Mokymo klas¢je (patalpoje) turi biti:

1) suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (20 darbo viety);

2) tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta;

3) jrengtos suvirinimo 131, 141 procesais (LST EN ISO 4063) mokomosios darbo vietos;

4) jrengtos suvirinimo ruosiniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos;

5) naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai;

6) butini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti;

7) grezimo ir galandimo staklés;
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8) vario ir jo lydiniy lakstai (plokstelés) bei vamzdziai;

9) elektrodiné viela, inertinés dujos vario ir jo lydiniy MIG suvirinimui bei volframo elektrodai, pridétiné viela ir inertinés dujos
vario ir jo lydiniy TIG suvirinimui;

10) priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 9606-3 dalj;

11) testai praktiniams jgudZiams jvertinti pagal LST EN ISO ISO 9606-3 dalj;

12) mokymo dirbtuvés turi biiti apriipintos asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonémis, buitinémis ir sanitarinémis
patalpomis

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modul;j gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjtcio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / iSsilavinimg arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirt;.
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6.4. BAIGIAMASIS MODULIS

Modulio pavadinimas — ,,Jvadas j darbo rinka*

Valstybinis kodas 4000002
Modulio LTKS lygis v
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Kompetencijos

Mokymaosi rezultatai

Formuoti darbinius jgiidzius
realioje darbo vietoje.

1. Suprasti priémimo j darbg tvarka, darbo santykius reglamentuojancius dokumentus.

2. Suprasti programuotojams aktualius rizikos faktorius, darby saugos ir darbo drausmés jmonéje reikalavimus, jy laikytis.
3. Suprasti darbo kulttiros, informacijos konfidencialumo ir saugumo jmonéje reikalavimus bei svarba, jy laikytis.

4. Jgyti bendravimo su tiesioginiais vadovais ir kartu dirbanciais darbuotojais jgudzius.

5. Tobulinti privalomuosiuose ir pasirenkamuosiuose moduliuose jgytas kompetencijas realioje darbo vietoje.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Sitlomas baigiamojo modulio vertinimas — jskaityta (nejskaityta).

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Nera.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Darbo vieta, leidZianti jtvirtinti jgytas kompetencijas, atitinkancias suvirintojo kvalifikacija.

Reikalavimai mokytojo
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Mokinio mokymuisi modulio metu vadovauja mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. isakymu Nr. V-774 D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) turintis suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg / i§silavinimg arba ne maZesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.
Mokinio mokymuisi realioje darbo vietoje vadovaujantis praktikos vadovas turi turéti ne mazesn¢ kaip 3 mety profesinés veiklos
suvirinimo srityje patirtj.
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