VILNIAUS JERUZALES DARBO RINKOS MOKYMO CENTRAS

PATVIRTINTA
VIDRMC direktoriaus
2020 m. kovo 2 d.
[sakymu Nr. V-45

SUVIRINTOJO MODULINE PROFESINIO MOKYMO PROGRAMA

(Programos pavadinimas)

Programos valstybinis kodas ir apimtis mokymosi kreditais:

P32071504 — programa, skirta pirminiam profesiniam mokymui, 60 mokymosi kredity
T32071502 — programa, skirta tgstiniam profesiniam mokymui, 50 mokymosi kredity

Kvalifikacijos pavadinimas — suvirintojas

Kvalifikacijos lygis pagal Lietuvos kvalifikacijy sandarg (LTKS) — Il1
P32071504, T32071502 — pagrindinis i$silavinimas

Amziaus reikalavimai — 18 mety

Reikalavimai profesinei patirc¢iai (jei taitkomi) — néra



1. PROGRAMOS APIBUDINIMAS

Programos paskirtis. Suvirintojo moduliné profesinio mokymo programa skirta kvalifikuotam
darby kokybe, pasiruosti atlikti suvirinimo darbus, suvirinti plieno jungéiy kampines sitles rankiniu
lankiniu biidu lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais, suvirinti plieno jung¢iy kampines siiiles lankiniu
budu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje, suvirinti plieno jung¢iy kampines
sitiles lankiniu buidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, pjaustyti metalus terminio
pjovimo biidais (dujiniu ir plazminiu).

Biusimo darbo specifika. Jgije kvalifikacijg asmenys galés dirbti inzinerinés pramonés ir metalo
apdirbimo gamyklose, atlikti suvirinimo darbus statybose, gaminti bei montuoti jvairias konstrukcijas,
inzinerinius tinklus, atlikti suvirinimo darbus energetikos sektoriuje.

Darbo salygos: dirbama pastaty patalpose ir lauke su aplinkai ir zmogaus sveikatai pavojingomis
medziagomis, rankiniais ir elektriniais jrankiais, tenka dirbti pavojingus darbus aukstyje, iSkasose,
uzdarose erdvése, darbo aplinkoje biina dulkiy, aerozoliy, ultravioleting ir infraraudonoji spinduliuoté.
Dirbant dévimi specialieji darbo drabuziai.

Suvirintojas savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, elektrosaugos, aplinkosaugos reikalavimais, tvarioS statybos
principais.

Darbuotojui svarbios Sios asmeninés savybés: atsakingumas, pareigingumas, kiino koordinacija,
fiziné iStvermé. Suvirintojas geba planuoti savo veiklg pagal pateiktas uzduotis, naudodamasis
aukstesnés kvalifikacijos darbuotojo pagalba, prisitaiko prie veiklos budy, medziagy ir priemoniy
jvairovés, atlicka jvairius veiklos veiksmus ir operacijas, pritaikydamas zinomus ir iSbandytus
sprendimus, naudodamasis bréziniais, specifikacijomis ir Zodine informacija.

Modulin¢ suvirintojo profesinio mokymo programa skirta parengti kvalifikuota lydomojo
suvirinimo specialistg, kurio kvalifikacija turi atitikti tarptauting suvirintojo lankiniu biidu kampinémis
sitilémis kvalifikacija.

Modulinés mokymo programos moduliai sudaryti atsizvelgiant | gamybiniy jmoniy poreikius ir
minimalius reikalavimus, keliamus suvirinimo specialisty iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir
kvalifikacijai, kuriuos, pagal Tarptautinio suvirinimo instituto (II'W) nurodymus parengé Tarptautineé
igaliojimy taryba (IAB) bei Europos suvirinimo federacija (EWF). Tai leidZzia asmeniui, baigusiam
vieno ar keliy moduliy programas ir gavus jy baigimg patvirtinant; dokumentg bei iSlaikius egzaming
pagal LST EN ISO 9606 standarto reikalavimus ir gavus Tarptautinj suvirintojo kvalifikacijos
tikrinimo paZzymeéjima (sertifikata), suvirintojo profesin; mokyma testi ir kvalifikacijg kelti bet kurioje
LR ar ES saliy mokymo jstaigoje, turincioje teis¢ atlikti Sias paslaugas.



2. PROGRAMOS PARAMETRAI

Valstybinis | Modulio pavadinimas | LTKS Apimtis Kompetencijos Kompetencijy pasiekimg iliustruojantys mokymosi rezultatai
kodas lygis mMokymaosi
kreditais
Ivadinis modulis (i§ viso 1 mokymosi kreditas)*
3000001 | Ivadas j profesija I 1 Pazinti profesija. Apibudinti suvirintojo profesijg ir jos teikiamas galimybes darbo
rinkoje.
Apibudinti suvirintojo veiklos procesus.
Demonstruoti jau turimus, neformaliuoju ir (arba) savaiminiu
buidu jgytus suvirintojo kvalifikacijai budingus gebéjimus.
Bendrieji moduliai (i$ viso 4 mokymosi kreditai)*
3102201 | Saugus elgesys I 1 Saugiai elgtis Apibudinti ekstremaliy situacijy tipus, galimus pavojus.
ekstremaliose situacijose ekstremaliose situacijose. | ISmanyti saugaus elgesio ekstremaliose situacijose reikalavimus ir
instrukcijas, garsinius civilinés saugos signalus.
3102102 | Samoningas fizinio I 1 Reguliuoti fizinj ISvardyti fizinio aktyvumo formas.
aktyvumo reguliavimas aktyvuma. Demonstruoti asmeninj fizinj aktyvuma.
Taikyti fizinio aktyvumo formas, atsizvelgiant j darbo specifika.
3102202 | Darbuotojy sauga ir I 2 Tausoti sveikatg ir saugiai | [vardyti darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus, keliamus

sveikata

dirbti.

darbo vietai.

Kvalifikacija sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (i§ viso 45 mokymosi kreditai)

Privalomieji (is viso 45 mokymosi kreditai)

307150001

PasiruoSimas atlikti
suvirinimo darbus

10

Atlikti darbus laikantis
darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimy.

Apibudinti suvirintojo atlieckamus darbus.

Paaiskinti Lietuvos Respublikos darbo kodekso ir Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir sveikatos jstatymo nuostatas,
susijusias su darbuotojy teisémis bei atsakomybe.

Apibidinti pagrindines ir bendrasias suvirintojo profesijos, darbo
rizikos vertinimo, darbuotojy saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos reikalavimus.

Paruosti suvirintojo darbo
vieta, pagal darbo
brézinius bei suvirinimo
technologija surinkti
detales.

Apibudinti metalus ir jy lydiniy savybes ir medZiagas, reikalingas
juos suvirinti.

Apibudinti elektrotechnikos désnius, taitkomus suvirinimo
procesuose bei suvirinimo jrangoje.

Skaityti suvirinimo darbo brézinius, paaiskinti siiiliy vaizdavima
bréziniuose pagal LST EN ISO 2553.




Skaityti suvirinimo procediry aprasus (SPA) pagal LST EN 1SO
15609-1,2.

Taikyti tarptautinius ir nacionalinius suvirinimo standartus
pasiruosiant bei atliekant suvirinimo darbus.

Pasiruosti lydomajam suvirinimui pagal brézinius.

Paruosti suvirinimo jrangg lankiniam suvirinimui.

Paruosti suvirinimui bei surinkti plienines detales.

3071527

Rankinis lankinis plieno
jungciy kampiniy siiliy
suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais

10

Suvirinti plieno laksty

kampines sitiles rankiniu
lankiniu biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Paaiskinti lankinio suvirinimo principus.

Paaiskinti rankinio lankinio suvirinimo lydziaisiais glaistais
elektrodais jrangos konstrukcija, veikimo principus, techning
priezitrg ir tipinius parametrus.

Paaiskinti nertidijancio plieno lydZiaisiais glaistytais elektrodais
suvirinimo ypatumus.

Paaiskinti rankinio lankinio suvirinimo charakteristikas ir
parametry jtakg suvirinimo siiilés kokybei.

Apibidinti specifinius darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimus suvirinant rankiniu lankiniu biidu lydZziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Pasirinkti asmeninés saugos priemones, tinkamas atliekant
suvirinimo darbus rankiniu lankiniu biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Naudotis suvirinimo procediiry aprasu atliekant suvirinimo
darbus, parenkant suvirinimo parametrus.

Parinkti suvirinimo medziagas, naudojamas rankiniam lankiniam
suvirinimui.

Paruosti suvirinimo jungtis lankiniam suvirinimui.

Suvirinti plieninius lakStus kampinémis sitilémis rankiniu lankiniu
biidu PA, PB, PD, PF, PG padétyse (LST EN ISO 6947).
Privirinti plieninius vamzdzius prie plieno laks$ty kampinémis
sitilémis rankiniu lankiniu biidu PB, PD, PH padétyse (LST EN
ISO 6947) vienu ar keliais ¢jimais.

Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy kampiniy
sifiliy rankinio lankinio
suvirinimo darbus

Paaiskinti praktiniy darby gamyboje turinj.

Paaiskinti rankinio lankinio plieno gaminiy ir pusgaminiy
suvirinimo kampinémis siiilémis darbus ir gamybos procesus.
Paaiskinti jvairiy plieno konstrukcijy ir gaminiy rankinio lankinio

4




lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

kampiniy siiiliy suvirinimo ir montavimo darbus pagal suvirinimo
darbo brézinius ir suvirinimo procediiry aprasus.

Paaiskinti kampiniy suvirinimo siiiliy apzitirimosios kontrolés
principus pagal LST EN ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy jtaka
viso gaminio kokybei.

Paruosti detales ir mazgy jungtis rankiniam lankiniam plieno
jung¢iy suvirinimui kampinémis sitlémis pagal LST EN ISO
9692-1 ir suvirinti pagal suvirinimo brézinius ir suvirinimo
procediry aprasus.

3071528

Plieno jung¢iy kampiniy
sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje

10

Suvirinti plieno laksty
kampines sitles lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

Paaiskinti lankinio suvirinimo lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje jrangos konstrukcija, jos technine
priezilirg ir tipinius parametrus.

PaaisSkinti nertidijancio plieno MIG/MAG suvirinimo ypatumus.
Paaiskinti MIG/MAG suvirinimo charakteristikas ir parametry
itakg suvirinimo siiilés kokybei.

Apibidinti specifinius darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimus suvirinant lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje.

Pasirinkti asmeninés saugos priemones, tinkamas atliekant
suvirinimo darbus lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje.

Parinkti suvirinimo medziagas, naudojamas MIG/MAG
suvirinimui.

Suvirinti plieninius lakStus kampinémis sitilémis lankiniu bidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
135, 136, 138 procesais (LST EN 1SO 4063).

Privirinti plieninius vamzdZius prie plieno laksty kampinémis
sitilémis lankiniu budu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje 135, 136, 138 procesais (LST EN ISO
4063), laikantis numatyty saugos ir sveikatos reikalavimy.

Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy kampiniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy

Paaiskinti praktiniy darby gamyboje turinj.

Paaiskinti lankinio plieno gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo
kampinémis sitilémis lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje darbus ir gamybos procesa.

Paaiskinti jvairiy plieno konstrukcijy ir gaminiy lankinj kampiniy

5




dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

sitiliy suvirinimg lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje ir montavimo darbus pagal suvirinimo darbo
brézinius ir suvirinimo procediry aprasus.

Apibudinti kampiniy suvirinimo siiliy apziiirimosios kontrolés
principus pagal LST EN ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy jtaka
viso gaminio kokybei.

Paruosti detales ir mazgy jungtis lankiniam plieno jungCiy
suvirinimui kampinémis sitilémis lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje pagal LST EN ISO
9692-1 ir suvirinti pagal suvirinimo brézinius ir suvirinimo
procediry aprasus.

3071529

Plieno jung¢iy kampiniy
sitiliy lankinis
suvirinimas nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje

10

Suvirinti plieno laksty
kampines sitles lankiniu
biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Paaiskinti lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje jrangos konstrukcija, jos technine
priezilirg ir tipinius parametrus.

Paaiskinti nertidijancio plieno suvirinimo nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje ypatumus.

Paaiskinti suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje charakteristikos ir parametry jtakg suvirinimo
sitilés kokybei.

Apibudinti specifinius darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimus suvirinant nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje.

Pasirinkti asmeninés saugos priemones tinkamas atliekant
suvirinimo darbus nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Parinkti suvirinimo medziagas, naudojamas suvirinimui nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje.

Suvirinti plieninius laks§tus kampinémis siiilémis PA, PB, PF, PD
padétyse (LST EN ISO 6947), lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, 14 procesu (LST EN ISO
4063).

Privirinti plieninius vamzdzius prie plieno laksty kampinémis
sitlémis PB, PD, PH padétyse (LST EN ISO 6947), lankiniu budu
nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje 14 procesu
(LST EN 1SO 4063).




Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy kampiniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo bréZinius ir
schemas.

Paaiskinti praktiniy darby gamyboje turinj.

Paaiskinti lankinio plieno gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo
kampinémis sitilémis nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje darbus ir gamybos procesa.

Paaiskinti jvairiy plieno konstrukcijy ir gaminiy lankinj kampiniy
sitiliy suvirinimg nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje ir montavimo darbus pagal suvirinimo darbo bréZinius
ir suvirinimo procediiry aprasus.

Apibtudinti kampiniy suvirinimo sitiliy apzitirimosios kontrolés
principus pagal LST EN ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy jtaka
viso gaminio kokybei.

Paruosti detales ir mazgy jungtis lankiniam plieno jungciy
suvirinimui kampinémis siiilémis nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje pagal LST EN ISO 9692-1 ir suvirinti
pagal suvirinimo brézinius ir suvirinimo procedury apraSus.

307150002

Metaly pjaustymas
terminio pjovimo budais
(dujiniu ir plazminiu)

Atlikti metaly pjaustyma
deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) budu.

Paaiskinti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) budu
technologija.

Paaiskinti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu
rezimy skaiciavimg ir parinkima.

Reguliuoti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu
jrangg.

Pjaustyti jvairius plieno lakStus deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
biidu 81 procesu.

Pjaustyti jvairius plieninius profilius ir vamzdzius deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) badu 81 procesu.

Pjaustyti plieno lakStus, vamzdZius ir jvairius profilius deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) biidu 81 procesu (LST EN ISO 4063),
naudojant pjovimg mechanizuojancig jrangg.

Atlikti metaly pjaustyma
plazminiu pjovimo budu.

PaaiSkinti metaly pjaustymo plazminiu biidu technologija.
Paaiskinti metaly pjaustymo plazminiu biidu reZimy skai¢iavimag
ir parinkima.

Reguliuoti metaly pjaustymo plazminiu budu jranga.

Pjaustyti jvairius plieno lakStus plazminiu buidu 83 procesu.
Pjaustyti jvairius plieno profilius ir vamzdZzius plazminiu biidu 83
procesu.




Pjaustyti plieno lakstus, vamzdzius ir jvairius profilius plazminiu
biidu 83 procesu (LST EN ISO 4063), naudojant pjovimo masinas
(stakles).

Atlikti terminj pjovima,
naudojant metalo
paruosimo brézinius.

Paaiskinti terminio poveikio jtaka metalo savybémis, detaliy bei
gaminiy deformacijai.

Reguliuoti pjovimo jrangos parametrus, kontroliuoti proceso
metu.

Atlikti plieno laksty, vamzdziy bei jvairiy profiliy terminj
pjovima pagal brézinius ir grafines uzduotis.

Atlikti apzitirimajj pjovimo defekty vertinima.

Pasirenkamieji moduliai (i§ viso 5 mok

mosi kreditai)*

307150003

Plieniniy laksty jungCiy
sandiiriniy sitliy rankinis
lankinis suvirinimas
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais

5

Suvirinti plieno laksty
sandiirines siiiles lankiniu
budu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Paaiskinti plieno savybes.

Paaiskinti plieno suvirinamuma.

Apibudinti jungciy ir suvirinimo siiiliy tipus.

Apibidinti suvirinimo defektus ir deformacijas.

Paaiskinti, kaip saugiai atlikti suvirinimo darbus statyby
aikstelése.

Parinkti rankinio lankinio suvirinimo (MMA) rezimus.
Suvirinti plieninius lakStus kampinémis PF ir sandiirinémis PA,
PF sitlémis rankiniu lankiniu biidu 111 procesu (LST EN ISO
4063).

Suvirinti plieniniy laksty téjines ir sandiirines jungtis
sandirinémis sitilémis rankiniu lankiniu biidu 111 procesu (LST
EN ISO 4063) jvairiose erdvés padétyse.

Tikrinti rankinio lankinio suvirinimo lydZiaisiais glaistytaisiais
elektrodais kokybe.

Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy sandiiriniy
sitiliy rankinio lankinio
suvirinimo darbus
lydziaisiais glaistytais
elektrodais pagal
surinkimo, montavimo
bréZinius ir schemas.

PaaisSkinti praktiniy darby gamyboje turin;.

Apibiidinti rankinio lankinio plieno gaminiy ir pusgaminiy
suvirinimo sandirinémis sitilémis darbus ir gamybos procesus.
Paaiskinti jvairiy plieno konstrukcijy ir gaminiy rankinio lankinio
sandiiriniy sitliy suvirinimo ir montavimo darbus pagal
suvirinimo darbo bréZinius ir suvirinimo procediry aprasus.
Paaiskinti sandiriniy suvirinimo sitliy apziiirimosios kontrolés
principus pagal LST EN ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy jtakg
viso gaminio kokybei.




Paruosti detaliy ir mazgy jungtis rankiniam lankiniam plieno
jungciy suvirinimui sandiirinémis sitlémis pagal LST EN ISO
9692-1 ir suvirinti pagal suvirinimo bréZinius ir suvirinimo
procediiry aprasus.

307150004

Plieniniy laksty jungciy
sandiiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje

Suvirinti plieno laksty
sandrines siiiles lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

Palyginti skirtingus suvirinimo procesus: 111, 13, 114 (LST EN
ISO 4063).

Parinkti plieno lak$ty suvirinimo sandiirinémis siiilémis lankiniu
bidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje (MIG/MAG) rezimus.

Suvirinti plieninius lakstus sandurinémis sitlémis PA, PG, PF
padétyse, lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje 135, 136, 138 procesais (LST EN ISO
4063).

Suvirinti plieniniy laksty téjines ir sandiirines jungtis
sandirinémis sitilémis, lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje, 135, 136, 138
procesais (LST EN ISO 4063) jvairiose erdves padétyse.
Tikrinti suvirinimo lankiniu budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje kokybe.

Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy sanduriniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Paaiskinti praktiniy darby gamyboje turinj.

Paaiskinti lankinio plieno gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo
sandiirinémis sitilémis lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje darbus ir gamybos procesa.

Paaiskinti jvairiy plieno konstrukcijy ir gaminiy lankinio
sandiriniy sitliy suvirinimg lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje ir montavimo darbus pagal suvirinimo
darbo bréZinius, suvirinimo procediiry aprasus.

Paaiskinti sandiiriniy suvirinimo siiiliy apzitrimosios kontrolés
principus pagal LST EN ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy jtaka
viso gaminio kokybei.

Paruosti detaliy ir mazgy jungtis lankiniam plieno jung¢iy
suvirinimui sandiirinémis sitilémis lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje pagal LST EN 1SO
9692-1 ir suvirinti pagal suvirinimo brézinius ir suvirinimo
procediiry aprasus.




307150005

Plieniniy laksty jungciy
sandiiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu
budu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje

Suvirinti plieno laksty
sandiirines sitiles lankiniu
budu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Palyginti skirtingus suvirinimo procesus: 111, 13, 114, 14 (LST
EN 1SO 4063).

Parinkti lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje rezimus.

Suvirinti plieninius lakstus sandiirinémis sitilémis PA, PF
padétyse, lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje, 14 procesu (LST EN ISO 4063).

Suvirinti plieniniy lak$ty sandiirines jungtis sandiirinémis
sitilémis lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiu
dujy aplinkoje 14 procesu (LST EN ISO 4063) jvairiose erdvés
padétyse.

Tikrinti lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje kokybe.

Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy sanduriniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

Paaiskinti praktiniy darby gamyboje turinj.

Paaiskinti lankinio plieno gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo
sandirinémis sitilémis nelydziu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje darbus ir gamybos procesa.

Paaiskinti jvairiy plieno konstrukcijy ir gaminiy lankinio
sandiriniy sitliy suvirinimg nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje ir montavimo darbus pagal suvirinimo
darbo brézinius ir suvirinimo procediiry aprasus.

Paaiskinti sandiiriniy suvirinimo sitiliy apzitirimosios kontrolés
principus pagal LST EN ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy jtaka
viso gaminio kokybei.

Paruosti detaliy ir mazgy jungtis lankiniam plieno jung¢iy
suvirinimui sandiirinémis sitilémis nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje pagal LST EN ISO 9692-1 suvirinimo
bréZinius ir suvirinimo procediry aprasus.

Baigiamasis

modulis (i viso 5 mokymosi kreditai

3000002

Ivadas j darbo rinka

Formuoti darbinius
igiidzius realioje darbo
vietoje.

Susipazinti su bisimo darbo specifika ir darbo vieta.
Ivardyti asmenines integracijos j darbo rinka galimybes.
Demonstruoti realioje darbo vietoje jgytas kompetencijas.

* Sie moduliai vykdant testinj profesinj mokyma nejgyvendinami, o darbuotojy saugos ir sveikatos bei saugaus elgesio ekstremaliose situacijose mokymas
integruojamas ] kvalifikacijg sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirtus modulius.
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3. REKOMENDUOJAMA MODULIU SEKA

Valstybinis Modulio pavadinimas LTKS Apimtis Asmens pasirengimo mokytis modulyje reikalavimai (jei taikoma)
kodas lygis mMokymaosi
kreditais*
Ivadinis modulis (i viso 1 mokymosi kreditas)™
3000001 | Ivadas j profesija | 10 1 | Netaikoma.
Bendrieji moduliai (i§ viso 4 mokymosi kreditai)*
3102201 Saugus elgesys ekstremaliose I 1 Netaikoma.
situacijose
3102102 Samoningas fizinio aktyvumo i 1 Netaikoma.
reguliavimas
3102202 Darbuotojy sauga ir sveikata i 2 Netaikoma.

Kvalifikacija sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (i$ viso 45 mokymosi kreditai)

Privalomieji (is viso 45 mokymosi kreditai)

307150001 | PasiruoSimas atlikti suvirinimo i 10 Netaikoma.
darbus
3071527 Rankinis lankinis plieno jungciy Il 10 Baigtas Sis modulis:
kampiniy siiiliy suvirinimas PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus
lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais
3071528 Plieno jungc¢iy kampiniy siiliy Il 10 Baigtas sis modulis:
suvirinimas lankiniu biidu lydziuoju Pasiruosimas atlikti suvirinimo darbus
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy Rankinis lankinis plieno jung¢iy kampiniy sitiliy suvirinimas lydziaisiais
dujy aplinkoje glaistytaisiais elektrodais
3071529 Plieno jungc¢iy kampiniy siiiliy Il 10 Baigti sie moduliai:
lankinis suvirinimas nelydZiu PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus
volframo elektrodu apsauginiy dujy Rankinis lankinis plieno jung€iy kampiniy sitiliy suvirinimas lydziaisiais
aplinkoje glaistytaisiais elektrodais
307150002 | Metaly pjaustymas terminio pjovimo Il 5 Buaigtas sis modulis:
biidais (dujiniu ir plazminiu) PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus
Pasirenkamieji moduliai (i$ viso 5 mokymosi kreditai)**
307150003 | Plieno laksty jung€iy sandiiriniy Il 5 Baigti Sie moduliai:
sitiliy rankinis lankinis suvirinimas PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus
lydZiaisiais glaistytaisiais elektrodais Rankinis lankinis plieno jung€iy kampiniy siiiliy suvirinimas lydZiaisiais
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glaistytaisiais elektrodais
Metaly pjaustymas terminio pjovimo biidais (dujiniu ir plazminiu)

307150004 | Plieno laksty jungciy sandiiriniy Il 5 Baigti sie moduliai:
sitiliy suvirinimas lankiniu biidu PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) Rankinis lankinis plieno jung¢iy kampiniy sitiliy suvirinimas lydziaisiais
apsauginiy dujy aplinkoje glaistytaisiais elektrodais

Plieno jungciy kampiniy sitiliy suvirinimas lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
Metaly pjaustymas terminio pjovimo biidais (dujiniu ir plazminiu)

307150005 | Plieno laksty jung€iy sandiiriniy Il 5 Baigti Sie moduliai:
sitiliy suvirinimas lankiniu btudu PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus
nelydziu volframo elektrodu Rankinis lankinis plieno jung¢iy kampiniy siiiliy suvirinimas lydziaisiais
apsauginiy dujy aplinkoje glaistytaisiais elektrodais

Plieno laksty jung€iy sandiriniy sitiliy suvirinimas lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
Metaly pjaustymas terminio pjovimo biudais (dujiniu ir plazminiu)

Baigiamasis modulis (i§ viso 5 mokymosi kreditai)

3000002 Ivadas j darbo rinka Il 5 Baigti visi privalomieji suvirintojo kvalifikacijq sudarancioms
kompetencijoms jgyti skirti moduliai.

* Moduliuose integruojamy bendryjy gebéjimy, Kritinio mastymo, kiirybingumo, iniciatyvumo, problemy sprendimo, sprendimy priémimo ir konstruktyvaus
jausmy valdymo ugdymui skiriama ne maziau 10 procenty bendro modulinei programai skirto laiko. Moduliuose nustatytam gebéjimui ugdyti skiriamos valandos
nurodytos Suvirintojo modulinés profesinio mokymo programos jgyvendinimo plane.

**Sie moduliai vykdant testinj profesinj mokyma nejgyvendinami, o darbuotojy saugos ir sveikatos bei saugaus elgesio ekstremaliose situacijose mokymas
integruojamas j kvalifikacijg sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirtus modulius.
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4, BENDRUJU GEBEJIMU UGDYMAS
Ugdant profesijai reikalingas kompetencijas, kartu ugdomi mokinio bendrieji visg gyvenimg trunkané¢io mokymosi gebéjimai. Kritinis mastymas,
kiirybingumas, iniciatyvumas, problemy sprendimas, sprendimy priémimas ir konstruktyvus jausmy valdymas ugdomas kartu su bendraisials geb¢jimais
(zr. lentele Nr. 1. Profesinei veiklai reikalingy bendryjy gebéjimy sarasas).

Lentelé Nr. 1

PROFESINEI VEIKLAI REIKALINGU BENDRUJU GEBEJIMU SARASAS

Bendrosios kompetencijos

Bendryjy kompetencijy pasiekimg iliustruojantys mokymosi rezultatai

Rastingumo kompetencija

Rasyti gyvenimo apraS§yma, motyvacinj laiSka, praSyma, ataskaita, elektroninj laiska.
Bendrauti vartojant profesing terminija.

Daugiakalbystés kompetencija

ISvardinti darby atlikimui naudojama jrangg bei medZziagas uzsienio kalba.
Skaityti darbams naudojamos jrangos bei medziagy dokumentacija uzsienio kalba.
Rasyti gyvenimo apraSyma, motyvacinj laiska, praSyma, elektroninj laiSka uzsienio kalba.

Matematiné kompetencija ir gamtos moksly,
technologijy ir inZinerijos kompetencija

Apskaiciuoti reikalingus medziagy kiekius darby atlikimui.
Atlikti svorio, tario ir kiekio skai¢iavimus.
Naudotis kompiuterine ir specialia programine jranga, rysio ir komunikacijos priemonémis.

Skaitmeniné kompetencija

Atlikti informacijos paieska internete.

Rinkti ir saugoti reikalingg darbui informacija.

Naudotis Siuolaikinémis komunikacijos priemonémis.

Rengti paslaugos ir (arba) darbo pristatyma kompiuterinémis programomis, naudoti vaizdy grafinio
apdorojimo programa.

Asmeniné, socialiné ir mokymosi mokytis
kompetencija

Isivertinti turimas Zinias ir geb&jimus.
Rasti informacija apie tolesnio mokymosi galimybes, kvalifikacijos kélima.
Pritaikyti turimas Zinias ir gebéjimus dirbant individualiai ir kolektyve.

PilietiSkumo kompetencija

Bendrauti su jvairiais klientais.

Valdyti savo psichologines biisenas, pojicius ir savybes.
Pagarbiai elgtis su klientu, bendradarbiais, artimaisiais.
Gerbti save, kitus, savo 8alj ir jos tradicijas.

Verslumo kompetencija

Rodyti iniciatyva darbe, namie, kitoje aplinkoje.
Padéti aplinkiniams, kada jiems reikia pagalbos.
Dirbti savarankiskai, planuoti darbus pagal pavestas uzduotis.

Kultiirinio sgmoningumo ir raiSkos kompetencija

Pazinti jvairiy Salies regiony tradicijas ir paprocius.
Pazinti jvairiy Saliy kultiirinius skirtumus.
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5. PROGRAMOS STRUKTURA, VYKDANT PIRMIN] IR TESTIN] PROFESIN] MOKYMA

Kvalifikacija — suvirintojas, LTKS lygis 111

Programos, skirtos pirminiam profesiniam mokymui, struktiira

Programos, skirtos testiniam profesiniam mokymui, struktiira

Ivadinis modulis (is viso 1 mokymosi kreditas)
Jvadas j profesija, 1 mokymosi kreditas

Ivadinis modulis (0 mokymosi kredity)

Bendrieji moduliai (is viso 4 kreditai)
Saugus elgesys ekstremaliose situacijose, 1 mokymosi kreditas
Samoningas fizinio aktyvumo reguliavimas, 1 mokymosi kreditas
Darbuotojy sauga ir sveikata, 2 mokymosi kreditai

Bendrieji moduliai (0 mokymosi kredity)

Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (is viso 45
mokymosi kreditai)
PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus, 10 mokymosi kreditai
Rankinis lankinis plieno jung€iy kampiniy siiliy suvirinimas lydZziaisiais
glaistytaisiais elektrodais, 10 mokymosi kredity
Plieno jung¢iy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity
Plieno jung¢iy kampiniy sitliy lankinis suvirinimas nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity
Metaly pjaustymas terminio pjovimo budais (dujiniu ir plazminiu), 5
mokymosi kreditai

Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (is viso 45
mokymosi kreditai)
PasiruoS$imas atlikti suvirinimo darbus, 10 mokymosi kreditai
Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy siiilliy suvirinimas lydZziaisiais
glaistytaisiais elektrodais, 10 mokymosi kredity
Plieno jungciy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity
Plieno jungéiy kampiniy sitliy lankinis suvirinimas nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, 10 mokymosi kredity
Metaly pjaustymas terminio pjovimo biidais (dujiniu ir plazminiu), 5
mokymosi kreditai

Pasirenkamieji moduliai (is viso 5 mokymaosi kreditai)
Plieniniy lak$ty jungéiy sandiriniy sitliy rankinis lankinis suvirinimas
lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais, 5 mokymosi kreditai
Plieniniy lak$ty jung¢iy sandiriniy siidiliy suvirinimas lankiniu badu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje, 5 mokymosi
kreditai
Plieniniy laks$ty jung€iy sandiiriniy sitiliy suvirinimas lankiniu biidu nelydZziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje, 5 mokymosi kreditai

Pasirenkamieji moduliai (0 mokymosi kredity)

Baigiamasis modulis (is viso 5 mokymosi kreditai)
Ivadas j darbo rinka, 5 mokymosi kreditai

Baigiamasis modulis (is viso 5 mokymosi kreditai)
Ivadas i darbo rinka, 5 mokymosi kreditai

Pastabos
e Vykdant pirminj profesinj mokyma asmeniui turi biiti suéje 18 mety.

e Vykdant tegstinj profesini mokymg asmens ankstesnio mokymosi pasiekimai jskaitomi Svietimo ir mokslo ministro nustatyta tvarka.
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e Testinio profesinio mokymo programos modulius gali vesti mokytojai, jgij¢ andragogikos ziniy ir turintys tai pagrindziantj dokumentg arba turintys
neformaliojo suaugusiyjy Svietimo patirties.

e Saugaus elgesio ekstremaliose situacijose modulj vedantis mokytojas turi buti baiges civilinés saugos mokymus pagal PrieSgaisrinés apsaugos ir gelbéjimo
departamento direktoriaus patvirtintag mokymo programg ir turéti tai pagrindziantj dokumenta.

e Testinio profesinio mokymo programose darbuotojy saugos ir sveikatos mokymas integruojamas j kvalifikacijg sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirtus
modulius. Darbuotojy saugos ir sveikatos mokoma pagal Mokiniy, besimokanciy pagal pagrindinio profesinio mokymo programas, darbuotojy saugos ir sveikatos
programos aprasa, patvirtintg Lietuvos Respublikos $vietimo ir mokslo ministro 2005 m. rugséjo 28 d. jsakymu Nr. ISAK-1953 ,,D¢él Mokiniy, besimokanciy pagal
pagrindinio profesinio mokymo programas, darbuotojy saugos ir sveikatos programos apraso patvirtinimo®. Darbuotojy saugos ir sveikatos mokyma vedantis
mokytojas turi biiti baiges darbuotojy saugos ir sveikatos mokymus ir turéti tai pagrindziantj dokumenta.

e Testinio profesinio mokymo programose saugaus elgesio ekstremaliose situacijose mokymas integruojamas pagal poreiki i kvalifikacija sudarancioms
kompetencijoms jgyti skirtus modulius.

e Moduliuose integruojamy bendryjy gebéjimy, Kritinio mastymo, kiirybingumo, iniciatyvumo, problemy sprendimo, sprendimy priémimo ir konstruktyvaus
jausmy valdymo ugdymui skiriama ne maziau 10 procenty bendro modulinei programai skirto laiko. Moduliuose nustatytam gebéjimui ugdyti skiriamos valandos
nurodytos Suvirintojo modulinés profesinio mokymo programos jgyvendinimo plane.
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6. PROGRAMOS MODULIU APRASAI

6.1. IVADINIS MODULIS
Modulio pavadinimas — ,,Jvadas i profesija*
Valstybinis kodas 3000001
Modulio LTKS lygis i
Apimtis mokymosi kreditais | 1
Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti
1. Pazinti profesija. 1.1. Apibudinti suvirintojo profesija | Tema. Suvirintojo profesija, jos pagrindiniai akcentai ir pritaikymas bei galimybés darbo
ir jos teikiamas galimybes darbo rinkoje
rinkoje. e Suvirintojo profesijos ypatumai
e Savybés, reikalingos suvirintojo profesijai
e Suvirintojo profesijos teikiamos galimybés jsidarbinti darbo rinkoje
1.2. Nusakyti suvirintojo veiklos Tema. Suvirintojo atliekami darbai
procesus. e Suvirintojo veiklos procesai, funkcijos ir uZdaviniai
e Suvirintojams keliami reikalavimai
1.3. Demonstruoti jau turimus, Tema. Suvirintojo moduliné profesinio mokymo programa
neformaliuoju ir (arba) savaiminiu e Mokymo programos tikslai ir uzdaviniai, mokymosi formos ir metodai, mokymosi
budu jgytus suvirintojo pasiekimy vertinimo kriterijai ir formos (metodai)
kvalifikacijai budingus gebéjimus. | Tema. Turimy kompetencijy vertinimas
e Ziniy, gebéjimy ir vertybiniy nuostaty, reikalingy suvirintojo profesijai, diagnostinis
vertinimas
Mokymosi pasiekimy Sitlomas jvadinio modulio jvertinimas — jskaityta (nejskaityta).
vertinimo Kriterijai
Reikalavimai mokymui Mokymo(si) medziaga:
skirtiems metodiniams ir e Suvirintojo moduliné profesinio mokymo programa
materialiesiems iStekliams | o Testas turimiems gebéjimams vertinti
e Vadoveliai ir kita mokomoji medziaga
e Teisés aktai, reglamentuojantys darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus
Mokymo(si) priemonés:
e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti
Reikalavimai teorinio ir Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
praktinio mokymo vietai medziagai pateikti.
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Reikalavimai mokytojy Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

dalykiniam pasirengimui 1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
(dalykinei kvalifikacijai) Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjtacio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg (i$silavinimag) arba ne maZesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.
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Modulio pavadinimas — ,,PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus*

6.2. KVALIFIKACIJA SUDARANCIOMS KOMPETENCIJOMS JGYTI SKIRTI MODULIAI

6.2.1. Privalomieji moduliai

Valstybinis kodas 307150001
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 10
Asmens pasirengimo Netaikoma

mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Kompetencijos

Mokymaosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Atlikti darbus laikantis
darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimy.

1.1. Apibudinti suvirintojo
atliekamus darbus.

Tema. Suvirintojo atliekami darbai

e Suvirinimo procesai, kuriuos atlieka suvirintojas

e Suvirinimo procesai, kuriuos atlieka mechanizuoto suvirinimo operatorius
e Suvirintojo veiklos objektai ir uzdaviniai

1.2. Paaiskinti Lietuvos Respublikos
darbo kodekso ir Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos jstatymo nuostatas,
susijusias su darbuotojy teisémis bei
atsakomybe.

Tema. Pagrindiniai jstatymai reglamentuojantys darbuotojy teises ir atsakomybe

e Lietuvos Respublikos darbo kodekso straipsniai ir nuostatos

e Lietuvos Respublikos darbuotojy saugos ir sveikatos jstatymo straipsniai ir nuostatos
e Darbuotojy teisiy ir atsakomybés suderinamumas

1.3. Apibudinti pagrindines ir
bendrasias suvirintojo profesijos,
darbo rizikos vertinimo, darbuotojy
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimus.

Tema. Bendrieji darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai atliekant suvirinimo darbus
e Darbuotojy saugos ir sveikatos priezitiros organizavimas bei nelaimingy atsitikimy
prevencijos vykdymas

e Suvirintojo darbo vietos jrengimas

e Pagrindiniai pavojai kylantys suvirinant ir apsisaugojimo budai

Tema. Aplinkosauga ir suvirintojo profesiné etika

e Aplinkos tarSos buidai

o Aplinkos tausojimo budai, §varios gamybos koncepcija

e Suvirintojo profesinés etikos principai

2. Paruosti suvirintojo darbo
vietg pagal darbo brézinius ir
pagal suvirinimo

2.1. Apibudinti metalus ir jy lydiniy
savybes ir medziagas, reikalingas
juos suvirinti.

Tema. Metaly ir jy lydiniy savybés ir medZiagos, reikalingos juos suvirinti
e Metaly ir jy lydiniy fizikinés, cheminés, mechaninés bei technologinés savybés
e Suvirinimo medziagy metaly suvirinimui savybés
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technologija surinkti detales. e Suvirinimo medziagy parinkimas pagal metaly ir jy lydiniy savybes ir paskirtj

2.2. Apibudinti elektrotechnikos Tema. Elektrotechnikos désniai, taikomi suvirinimo procesuose bei suvirinimo jrangoje
désnius, taikomus suvirinimo o Elektros sroveé, srovés stiprumas, jtampa, elektros grandinés varza, nuo ko priklauso
procesuose bei suvirinimo jrangoje. | laidininky jSilimas

e Kintama ir nuolatiné elektros srové, kintamos srovés daznis, vienfazis ir trifazis
maitinimo tinklas

e Tinkamo suvirinimo $altinio parinkimas pagal metalg ir jo suvirinimui reikalingg procesa

2.3. Skaityti suvirinimo darbo Tema. Suvirinimo bréZiniai

brézinius, paaiskinti siiiliy e Projektuojamy vaizdy i§déstymas bréziniuose

vaizdavimg bréziniuose pagal LST | ¢ Gaminiy surinkimo eiliskumas pagal suvirinimo darbo brézinius

EN 1SO 2553. ¢ Pavirsiaus formy, padéties tolerancijy ir pavirSiaus Siurk§tumo Zymeéjimas bréziniuose

e Suvirinimo siiiliy identifikavimas bréziniuose pagal LST EN 1SO 2553

2.4. Skaityti suvirinimo procediiry Tema. Suvirinimo procediiry aprasai (SPA)

apraSus (SPA) pagal LST EN I1SO e LSTEN ISO 15609-1,2 reikalavimai suvirinimo procediiry apra$ams
15609-1,2. e Suvirinimo procediiry apraso sudarymas ir patvirtinimas

e Suvirinimo procediiry apraso reikalingumas uztikrinant suvirinimo kokybe¢
e Suvirinimo procediiry aprasas pagrindinis suvirintojo techninis dokumentas

2.5. Taikyti tarptautinius ir Tema. Tarptautiniai ir nacionaliniai suvirinimo standartai bei reglamentuojantys
nacionalinius suvirinimo standartus | dokumentai

pasiruo$iant bei atliekant suvirinimo Lydomojo suvirinimo EN ir ISO standartai bei techniniai reglamentai (TR)
darbus.

e Tarptautiniy suvirinimo standarty galiojimas Lietuvoje, LST EN ISO standartai
e FEuropos sléginiy indy (PED) direktyvos reglamentuojancios suvirinimo darbus
e Lietuvos Respublikos statybos techninis reglamentas (STR)
e Suvirintojy kvalifikacijos tikrinimas ir patvirtinimas (Sertifikavimas pagal LST EN 1SO
9606)

2.6. Pasiruosti lydomajam Tema. Pasirengimas lydomajam suvirinimui pagal bréZinius

suvirinimui pagal bréZinius. e Suvirinimo darbo bréziniy nagrinéjimas ir uzduoties suvirintojui interpretavimas
e Metalo jungéiy paruo§imas pagal brézinius suvirinimui vienu i§ lydomojo suvirinimo
procesy

2.7. Paruo$ti suvirinimo jrangg Tema. Suvirinimo jrangos paruosimas lankiniam suvirinimui

lankiniam suvirinimui. e Reikalavimai suvirinimo jrangai 111, 13, 14 (LST EN ISO 4063) lankinio suvirinimo
procesais

e Suvirinimo jrangos paruo$imas suvirinimui vienu i§ procesy

2.8. Paruosti suvirinimui bei surinkti | Tema. Detaliy ir jy briauny paruoSimas suvirinimui bei jy surinkimas
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plienines detales.

Detaliy jung¢iy paruoSimas suvirinimui pagal LST EN ISO 9692-1
Reikalavimai briauny sutapimui ir a$iy centravimui

Detaliy surinkimas naudojant spaustuvus, konduktorius ir centratorius
Detaliy sukabinimas trumpomis suvirinimo siiilémis

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibudinti suvirintojo atliekami darbai, procesai kuriuos atliecka suvirintojas, jvardinti suvirintojo veiklos objektai ir uzdaviniai.
PaaiSkintos LR darbo kodekso ir LR Darbuotojy saugos ir sveikatos jstatymo nuostatos susictos su darbuotojy teisémis ir
atsakomybe.

Paaiskinti galimi pavojai gamybos bare, paaiskinti darbuotojy saugos ir sveikatos instruktavimai, instrukcijos bei elgesio taisyklés,
paaiskinta, kokiais jstatymais, taisyklémis ar reglamentais remiantis ir kaip organizuojamas darbuotojy saugos ir Sveikatos
uztikrinimas jmonése, kaip vykdyti kenksmingy gamybos faktoriy poveikio, gaisry ir sprogimy prevencija, parinktos Saugos
priemonés.

Apibiidintos metaly ir jy lydiniy bei suvirinimo medziagy, reikalingy juos suvirinti, savybés, paaiSkinta, kaip ir pagal kokius
kriterijus, pagal kokias metaly ir jy lydiniy savybes ir paskirtj parenkamos suvirinimo medziagos.

Apibudinti suvirinimo medziagy tipai, paaiSkinta jy paskirtis ir funkcijos, paaiSkinta, kaip jas saugoti, paruosti bei naudoti,
atsirinktos suvirinimo medziagos pagal jy klasifikavimg ir Zzyméjima.

Paaiskintos elektros srovés savybés, srovés stiprumas, jtampa, grandinés varza, laidininky jSilimas, palyginta kintama ir nuolatiné
elektros srove, apibiidinta kintamos srovés daznis bei vienfazis ir trifazis maitinimo tinklas, pagal metalg, jo storj ir jungties tipa,
suvirinimo procesg parinktas suvirinimo Saltinis.

PaaiSkintas vaizdy iSdéstymas bréziniuose, palyginti europietiSkas ir amerikietiS8kas projektavimo budai, jvardintas gaminiy
surinkimo eiliskumas pagal darbo brézinius bei pavir§iaus SiurkStumo ir tolerancijy Zyméjimas bréziniuose, surastos, atpazintos ir
jvardintos juose pazymeétos suvirinimo siilés.

PaaiSkinti SPA sudarymo principai, struktiira, jvardinti jrasai ir parametrai leidZiantys kontroliuoti kokybg pries suvirinima, proceso
metu, po suvirinimo ir po defekty pataisymo.

Paaiskintas nacionaliniy ir tarptautiniy standarty taikymo baitinumas siekiant uztikrinti suvirinimo kokybe, jvardinti pagrindiniai ir
aktualiausi suvirintojams.

PaaiSkinti suvirintojy kvalifikacijos tikrinimo tikslai, palygintos kvalifikacijos kategorijos, nurodytos suvirintojo Kkvalifikacijos
tikrinimo pazyméjime (sertifikate), iSdiferencijuoti privalomi suvirintojo kvalifikacijos tikrinimo bandinio (testo) kintami kriterijai.
Paaiskinti suvirinimo skirtingais procesais bréziniai, interpretuotos uzduotys suvirintojui nurodytos SPA, pasiruosta atlikti
suvirinimg keliais suvirinimo procesais.

Apibrézti reikalavimai lankinio suvirinimo jrangai, savarankiskai paruo$ta suvirinimo jranga suvirinimui 111, 13, 14 procesais.
Atsizvelgiant ] terminio ir mechaninio jung€iy ir jy briauny paruoSimo suvirinimui skirtumus, pagrindiniy suvirinimo medZiagy
paruo$imo atskiriems suvirinimo procesams skirtumus, pagal plieno tipa, detaliy matmenis parinkti tinkami pjovimo bei drozimo
procesai ir parametrai, visiskai tiksliai atliktas jungCiy ir jy briauny paruoSimas suvirinimui bei detaliy sukabinimas.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir

Mokymo(si) medziaga:
e Vadoveliai ir kita mokomoji medziaga
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materialiesiems iStekliams

e Testas turimiems gebéjimams vertinti
Mokymo(si) priemoneés:
e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Aprapinta:

e Minimaliis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai)

Medziagy, naudojamy suvirinant metalus 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais, pavyzdziais

Gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais, pavyzdziais

Plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais

Suvirinimo 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais jrankiais ir prictaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais
Braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais

Projekcine aparattra

e Mokymo ir informacine programine jranga

Praktinio mokymo klas¢je (patalpoje) turi biiti:

e Suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esanciy mokiniy
skaiciy)

Jrengta mokytojo darbo vieta

Jrengtos suvirinimo 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais mokomosios darbo vietos

Irengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos

Naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai

Biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti

Briauny nusklembimo, grezimo ir galandimo staklés

Plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 8 grupiy (rekomenduojama ir 2, 3, 10, 11 grupiy) pagal LST CEN ISO/TR 15608
Lydieji glaistytieji elektrodai, elektrodiné ir pridétiné viela suvirinimui

Priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj

Testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dal;

Priemonés vizualiniam paruo$ty suvirinimui detaliy patikrinimui pagal LST EN ISO 9692-1 dalj

Testai praktiniams jgtdziams jvertinti pagal LST EN ISO 9692-1

Asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemongés

Buitinés ir sanitarinés patalpos.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjiicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
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patvirtinimo*®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;
2) suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacija (i$silavinima) arba ne maZesng¢ kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Rankinis lankinis plieno jung¢iy kampiniy siiiliy suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais*

Valstybinis kodas 3071527
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Asmens pasirengimo

Baigtas Sis modulis:

mokytis modulyje PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus
reikalavimai (jei taikoma)
Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieno laksty
kampines sitiles rankiniu
lankiniu biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

1.1. Paaiskinti lankinio suvirinimo
principus.

Tema. Lankinio suvirinimo principai

¢ Suvirinimo lanko apibtidinimas

e Metalinés medziagos perneSimas per suvirinimo lankg ir suvirinimo sitilés formavimasis
e Pagrindiniai suvirinimo terminai

e Suvirinimo procesy: MMA, MIG/MAG, TIG apibudinimas

1.2. Paaiskinti rankinio lankinio
suvirinimo lydZiaisiais glaistais
elektrodais jrangos konstrukcija,
veikimo principus, techning
prieziiirg ir tipinius parametrus.

Tema. Darbas su lankinio suvirinimo jranga

e Suvirinimo srovés Saltiniai, pagrindiniai suvirinimo jrangos komponentai ir jy funkcijos
¢ Lanko jtampa, suvirinimo srove, sroves tipas ir poliSkumas

e Lankinio suvirinimo parametry jtaka suvirinimo procesui

e Rankinio lankinio suvirinimo jrangos techniné prieZiiira

1.3. Paaiskinti nertidijancio plieno
lydziaisiais glaistytais elektrodais
suvirinimo ypatumus.

Tema. Neriidijantis plienas bei jo suvirinimas rankiniu lankiniu biudu

e Neradijancio plieno identifikavimas, palyginimas su nelegiruotu plienu ir aliuminio
lydiniais

e Papildomy saugos priemoniy suvirinant nertidijantj plieng parinkimas

¢ Neradijancio plieno suvirinamumo, jung¢iy paruo§imo ir deformacijy prevencijos
ypatumai

e Specifinés suvirinimo medziagos, naudojamos nertidijancio plieno suvirinimui

e Nerudijancio plieno korozija dél suvirinimo ir biitinas apdorojimas po suvirinimo

1.4. Paaiskinti rankinio lankinio
suvirinimo charakteristikas ir
parametry jtakg suvirinimo siilés
kokybei.

Tema. Suvirinimo parametry jtaka siiilés defektams ir eksploatacinéms savybéms

e Suvirinimo parametry ir magnetinio lanko piitimo jtakos sitilés kokybei apibiidinimas

o Skirtingy defekty pagal LST EN ISO 6520-1 atpazinimas

e Vizualinis kampings sitilés kokybés patikrinimas ir jvertinimas pagal LST EN ISO 5817
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1.5. Apibidinti specifinius
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimus suvirinant rankiniu
lankiniu bidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Tema. Pavojai suvirinimo gamybos bare ir ¢ia taikomi darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai

e Galimi pavojai, susije SU Suvirinimo procesais ir suvirinimo darby specifika gamybos bare
e Instruktavimo tvarka ir jo rasys, darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos, elgesio
gamybos bare taisyklés

e [statymai, taisyklés ar reglamentai, kuriais organizuojamas darbuotojy saugos ir sveikatos
uztikrinimas jmonése

e Kenksmingy gamybos faktoriy poveikio, gaisry ir sprogimy prevencijos vykdymas

1.6. Pasirinkti asmeninés saugos
priemones, tinkamas atliekant
suvirinimo darbus rankiniu lankiniu
budu lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais.

Tema. Pavojai gamyboje ir darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai atliekant lankinio
suvirinimo darbus gamybos bare

e Ventiliacijos, triuk§mo mazinimo ir asmeniniy saugos priemoniy parinkimas

e Suvirintojo darbo vietos pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas, elgesio
gamybos bare bei jrenginiy darbo zonos jrengimo taisykles, paruoSimas

1.7. Naudotis suvirinimo procediiry
aprasu atliekant suvirinimo darbus,
parenkant suvirinimo parametrus.

Tema. Darbas su suvirinimo procediiry aprasais, LST EN 1SO 15609 reikalavimai,
suvirinimo parametry parinkimas, bei jtaka suvirinimo kokybeli

e Bréziniy skaitymas ir SUVirinimo jung¢iy zyméjimo simboliy interpretavimas (LST EN
ISO 2553, LST EN ISO 9692-1)

e Suvirinimo padéciy erdvéje apibudinimas, jy sutartinis zyméjimas (LST EN I1SO 6947)
e Kampinés suvirinimo sitilés identifikavimas, Zyméjimo nuoroda j SPA

¢ Suvirinimo procediiry aprasy panaudojimas gamyboje

e Reikalingy suvirinimo parametry gavimas naudojant suvirinimo procediiry aprasus

1.8. Parinkti suvirinimo medZiagas,
naudojamas rankiniam lankiniam
suvirinimui.

Tema. Suvirinimo medZiagos, naudojamos jvairiuose suvirinimo procesuose

e Suvirinimo medziagy tipai, jy paskirtis ir funkcijos

e Suvirinimo medziagy rankiniam lankiniam suvirinimui saugojimas, paruos$imas ir
naudojimas

e Suvirinimo medZziagy atrinkimas pagal jy klasifikavimg ir zyméjimg LST, EN, I1SO ir
kituose standartuose

1.9. Paruosti suvirinimo jungtis
lankiniam suvirinimui.

Tema. Jungciy lankiniam suvirinimui paruoSimas

e Jungciy ir jy briauny paruoSimo biidy parinkimas ir jy taikymas

e Bitiny terminio pjovimo parametry parinkimas

e Pagrindiniams plieno tipams tinkamy pjovimo bei drozimo procesy parinkimas ir
taikymas, atsizvelgiant j terminio ir mechaninio jung¢iy ir jy briauny paruos$imo suvirinimui
skirtumus

1.10. Suvirinti plieninius lakStus

Tema. Plieno laksty (plok$c¢iy) suvirinimas rankiniu lankiniu biidu kampinémis siiilémis
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kampinémis sitilémis rankiniu
lankiniu biidu PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO 6947).

PA, PB, PD, PF, PG padétyse (LST EN ISO 6947) vienu ir keliais éjimais

e Suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas

e Kampiniy sitiliy suvirinimas esant kampinéms ir t&jinéms jungtims, kai plieno storis
daugiau kaip 3 mm

e Kampiniy sitliy suvirinimas esant kampinéms ir t&jinéms jungtims, kai plieno storis
daugiau kaip 8 mm

1.11. Privirinti plieninius vamzdzius
prie plieno laksty kampinémis
sitilémis rankiniu lankiniu biidu PB,
PD, PH padétyse (LST EN 1SO
6947) vienu ar keliais éjimais.

Tema. VamzdZiy privirinimas prie lakSty rankiniu lankiniu biidu PB, PD, PH padétyse
(LST EN ISO 6947) vienu ir keliais éjimais

e Suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas

e Vamzdziy privirinimas kampinémis sitilémis prie ploksc¢iy, kai metalo storis daugiau kaip
3 mm, o vamzdziy skersmuo didesnis arba lygus 40 mm

e Vamzdziy privirinimas kampinémis sitilémis prie ploksc¢iy, kai metalo storis daugiau kaip
3 mm, o vamzdziy skersmuo didesnis nei 150 mm

2. Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy kampiniy sitliy
rankinio lankinio suvirinimo
darbus lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais
pagal surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

2.1. Paaiskinti praktiniy darby
gamyboje turinj.

Tema. Praktiniy suvirinimo ir susijusiy darby metaliniy konstrukcijy ir gaminiy
gamyboje turinys

e Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai (LST EN ISO 3834-1,4)

e Suvirinimo darby organizavimas ir koordinavimas, uzduotys bei atsakomybeé (LST EN
ISO 14731)

¢ Suvirinimo darby gamybos ir kontrolés planas

e Rankinio lankinio, 111 pagal LST EN ISO 4063, suvirinimo proceso pasirinkimas

2.2. Paaiskinti rankinio lankinio
plieno gaminiy ir pusgaminiy
suvirinimo kampinémis sitilémis
darbus ir gamybos procesus.

Tema. Rankinio lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo
gamybos procesas

Darbuotojy atliekanéiy neisardomus sujungimus kvalifikacijos tikrinimas
Potencialiai pavojingy jrenginiy suvirinimo reikalavimai

Suvirinimo, montavimo bréZiniy nagriné¢jimas

Detaliy, gaminiy ir pusgaminiy paruoSimas rankiniam lankiniam suvirinimui
NeiSardomy jungciy rankinis lankinis suvirinimas kampinémis sitilémis

Darbai atliekami po suvirinimo

2.3. Paaiskinti jvairiy plieno
konstrukeijy ir gaminiy rankinio
lankinio kampiniy siiiliy suvirinimo
ir montavimo darbus pagal
suvirinimo darbo bréZinius ir
suvirinimo procediiry aprasus.

Tema. Rankinio lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo
darbai kampinémis siiillémis pagal suvirinimo darbo bréZinius ir SPA

e Surinkimo vieneto darbo bréziniuose identifikavimas

e Specifikacijos nagrinéjimas ir suvirinimo siiiliy eiliSkumo nustatymas

e Kampiniy siiiliy reikalingy suvirinti rankiniu lankiniu biidu identifikavimas

¢ Sitliy parametry, surinkimo tolerancijy, pavirSiaus Siurk§tumo Zymenys
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e Nuorodos brézinyje j konkrety SPA
e Suvirinimo procediiry apraso SPA paskirtis ir taikymas (LST EN ISO 15607)
e SPA sudarymo principai ir turinio reikalavimai (LST EN ISO 15609)

2.4. Paaiskinti kampiniy suvirinimo
sitiliy apzitrimosios kontrolés
principus pagal LST EN I1SO 5817
ir suvirinimo deformacijy jtaka viso
gaminio kokybei.

Tema. Rankinio lankinio suvirinimo kampiniy siiiliy kokybés apZiiirimoji kontrolé ir
gaminio deformacijy vertinimas

¢ Virintiny siiiliy neardomoji (vizualiné) kontrolé pagal LST EN ISO 17637

¢ Suvirinimo defekty klasifikacija (LST EN ISO 6520-1) ir jy atsiradimo prieZastys
Suvirinimo defekty, kokybés lygmenys (LST EN ISO 5817)

Suvirinimo sitiliy matmeny patikrinimui naudojamos matavimo priemonés ir $ablonai
Defektai buidingi suvirinant kampines siiiles rankiniu lankiniu badu

Suvirinimo deformacijos ir jy atsiradimo priezastys, tolerancijos

Gaminiy deformacijos budingos suvirinant kampines sitiles rankiniu lankiniu badu, jy
sumazinimo priemonés

2.5. Paruosti detales ir mazgy
jungtis rankiniam lankiniam plieno
jungciy suvirinimui kampinémis
sitlémis pagal LST EN ISO 9692-1
ir suvirinti pagal suvirinimo
brézinius ir suvirinimo procediiry
aprasSus.

Tema. Detaliy ir jungciy paruosSimas bei rankinis lankinis kampiniy siiliy suvirinimas
pagal bréZinius ir SPA

e Nuorodos, kaip atlikti rankinj lankinj kampiniy siliy suvirinima, brézinyje, ant
suvirinimo sitilés Zyméjimo rodyklés ir jos gale

e I8samios nuorodos, kaip paruosti (pagal LST EN ISO 9692-1) ir surinkti detales
suvirinimo procediiry aprase (SPA)

e ISsamios nuorodos rankinio lankinio proceso kampinés suvirinimo siiilés, suvirinimo
parametrams, suvirinimo medziagomis bei suvirinimo eiliSkumui suvirinimo procediiry
apraSe (SPA)

e ISsamios nuorodos kokybés kontrolei (pagal LST EN ISO 5817), defekty taisymui ir
kitiems veiksmams ar operacijoms po suvirinimo pateikiamos SPA

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibidintas suvirinimo lankas, paaiskinta, kas yra medZiagos perneSimas, ir suvirinimo sitilés formavimas, paaiSkinti pagrindiniai

suvirinimo terminai, apibiidinti ir palyginti tarpusavyje suvirinimo procesai.

Apibtdinti suvirinimo srovés Saltiniai, suvirinimo jrangos komponentai ir paaiskintos jy funkcijos, paaiskinta, kas yra lanko jtampa
bei suvirinimo srove, apibudinti srovés tipai, paaiskinta poliskumo jtaka suvirinimui, paaiskinta, kaip teisingai pasirinkti lankinio

suvirinimo parametrus.

Identifikuotas neradijantis plienas ir jo suvirinamumas, palygintas su nelegiruotu plienu ir aliuminio lydiniais, iSskirti jo privalumai
bei trikumai, parinktos papildomos asmeninés ir kolektyvinés saugos priemones jj suvirinant, jungciy paruosimo ir deformacijy
prevencijos ypatumai, parinktos specifinés suvirinimo medziagos, paaiskinta nertidijancio plieno korozija dél suvirinimo, kaip jos

1Svengti ir kam reikalingas jo cheminis bei terminis apdorojimas po suvirinimo.

Paaiskinta suvirinimo parametry ir magnetinio lanko piitimo jtaka siilés kokybei, atpazinti skirtingi suvirinimo defektai bei
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identifikuoti pagal LST EN ISO 6520-1, atliktas vizualinis kampinés sitlés patikrinimas ir jvertinimas pagal LST EN ISO 5817 C
bei B kokybés lygmentis.

Paaiskinti galimi pavojai gamybos bare, darbuotojy saugos ir sveikatos instruktavimai, instrukcijos bei elgesio taisyklés. Paaiskinta,
kokiais jstatymais, taisyklémis ar reglamentais remiantis organizuojamas darbuotojy saugos ir sveikatos uztikrinimas jmonése, kaip
vykdoma kenksmingy gamybos faktoriy poveikio, gaisry ir sprogimy prevencija ir parenkamos konkrec¢ios priemonés.

Parinktos pagal jy charakteristikas ventiliacijos uztikrinimo, triukSmo mazinimo ir asmeninés saugos priemones, paaiskintos
darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos, elgesio gamybos bare bei jrenginiy darbo zonos jrengimo taisyklés, tiksliai pagal jy
reikalavimus bei atsizvelgiant j ergonomika paruosta suvirintojo darbo vieta.

Paaiskinti suvirinimo bréZiniai, interpretuojami suvirinimo simboliai, apibiidintos ir palygintos tarpusavyje suvirinimo padétys,
paaiskintas jy zyméjimas, identifikuota vieno ir keliy éjimy kampiné suvirinimo sitilé, paaiskinta, kaip gamyboje parengiami bei
naudojami suvirinimo procediry aprasai, palyginti gauti reikalingi suvirinimo parametrai naudojant skirtingus suvirinimo
procediiry aprasus.

Apibudinti suvirinimo medziagy tipai, paaiskinta jy paskirtis ir funkcijos, paaiskinta, kaip jas saugoti, paruosti bei naudoti,
atsirinktos suvirinimo medziagos pagal jy klasifikavimg ir Zyméjima.

Atsizvelgiant ] terminio ir mechaninio jung¢iy ir jy briauny paruoSimo suvirinimui skirtumus, pagrindiniy suvirinimo medziagy
paruosimo atskiriems suvirinimo procesams skirtumus, pagal plieno tipg, detaliy matmenis parinkti tinkami pjovimo bei drozimo
procesai ir parametrai, visiskai tiksliai atliktas jung¢iy ir jy briauny paruoSimas suvirinimui.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry aprasus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu bei jvairiy jung€iy suvirinimas kampinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry aprasus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu, vamzdziai privirinti prie ploks$¢iy kampinémis siiilémis be akivaizdziy defekty.

Paaiskintas praktiniy suvirinimo darby metaliniy konstrukcijy ir gaminiy gamyboje turinys.

PaaiSkinti rankinio lankinio plieniniy konstrukcijy, gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo kampinémis sitlémis atliekami darbai ir
gamybos procesas.

PaaiSkinta, kaip atliekami rankinio lankinio plieniniy konstrukcijy ir gaminiy suvirinimo darbai kampinémis sitlémis, pagal darbo
bréZinius ir suvirinimo procediiry aprasus (SPA).

PaaiSkinta, kaip vykdoma kampiniy siiiliy kokybés apZitirimoji kontrolé, pagal LST EN ISO 5817, kaip vertinama suvirinimo
deformacijy jtaka gaminio kokybei.

Pagal suvirinimo brézinius ir SPA paruostos detalés ir jy jungtys, suvirintos kampinés sitlés, atlikti nurodyti veiksmai po
suvirinimo kokybei uztikrinti.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadoveliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti
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Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

e Minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai)

e Medziagy, naudojamy suvirinant metalus 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais, pavyzdziais

e Gaminiy, turinéiy defekty suvirinus 111, 13, 14, 311 (LST EN ISO 4063) procesais, pavyzdziais

e Plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais

e Suvirinimo 111, 13, 14,311 (LST EN ISO 4063) procesais jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais
Braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais

Projekcine aparatiira

e Mokymo ir informacine programine jranga

Praktinio mokymo klaséje (patalpoje) turi bti:

e Suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaiCius atitinkantis grup¢je esanciy mokiniy
skaiciy)

Jrengta mokytojo darbo vieta

Irengtos suvirinimo 111 procesu (LST EN ISO 4063) mokomosios darbo vietos

Irengtos suvirinimo ruo§iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos

Naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai

Biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti

Frezavimo (gremzimo) ir galandimo staklés

Plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 8 grupiy (rekomenduojama ir 2, 3, 10, 11 grupiy) pagal LST CEN ISO/TR 15608
Lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui

Priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standarta ir LST EN ISO 9606-1 dalj

Testai ir SPA praktiniams jgtidZiams jvertinti pagal LST EN I1SO 5817 standarta ir LST EN ISO 9606-1 dal;j

Priemonés vizualiniam paruos$ty suvirinimui detaliy patikrinimui pagal LST EN I1SO 9692-1 dal;j

Testai praktiniams jgtidZiams jvertinti pagal LST EN ISO 9692-1

Asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemongés

Buitinés ir sanitarinés patalpos

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjtcio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacija (i$silavinima) arba ne maZesng¢ kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.
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Modulio pavadinimas — ,,Plieno jung¢iy kampiniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiu dujy aplinkoje“

Valstybinis kodas 3071528
Modulio LTKS lygis i
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Asmens pasirengimo

Baigti sie moduliai:

mokytis modulyje PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus
reikalavimai (jei taikoma) Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy siiiliy suvirinimas lydZziaisiais glaistytaisiais elektrodais
Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieno laksty
kampines sitles lankiniu
btdu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

1.1. Paaiskinti lankinio suvirinimo
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje jrangos
konstrukcija, jos techning prieziiirg
ir tipinius parametrus.

Tema. MIG/MAG jrangos konstrukcija, jos techniné prieZiiira ir tipiniai parametrai

e MIG/MAG suvirinimo $altinio veikimas ir suvirinimo srovés kontroliavimas

¢ Pusautomacio suvirinimo degikliy, Kabeliy, izeminimo jrangos parinkimas

e MIG/MAG jrangos techniné prieziiira ir jos buklés: kabeliy, jungéiy, kontakty, vidiniy
komponenty, dujy tiekimo ir kontrolés jrenginiy, jvertinimas

1.2. Paaiskinti nertdijancio plieno
MIG/MAG suvirinimo ypatumus.

Tema. Nerudijancio plieno MIG/MAG suvirinimas

e Papildomy saugos priemoniy suvirinant nertidijantj plieng parinkimas

¢ Nerudijancio plieno MIG/MAG suvirinimo, jung€iy paruoSimo ir deformacijy
prevencijos ypatumai

e Specifinés MIG/MAG suvirinimo medziagos, naudojamos nertidijan¢io plieno
suvirinimui

1.3. Paaiskintt MIG/MAG
suvirinimo charakteristikas ir
parametry jtaka suvirinimo siilés

kokybei.

Tema. MIG/MAG suvirinimo charakteristikos ir parametry jtaka siilés galutinei kokybei
e Metalo pernesimo biidai, tipiniai MIG/MAG suvirinimo parametrai

e Dazniausiy defekty suvirinant pusautomaciu identifikavimas, ir biidai jiems i§vengti

e Parametry pagal suvirinimo procediiry apraSus nustatymas ir tikrinimas

1.4. Apibudinti specifinius
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimus suvirinant lankiniu
btdu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje.

Tema. Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai atliekant suvirinimo lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje darbus.

e Suvirintojo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
darbo vietos paruosimas pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas

e Saugus lankinio suvirinimo lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
darby atlikimas pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas bei elgesio suvirinimo bare
taisykles

1.5. Pasirinkti asmeninés saugos
priemones, tinkamas atliekant
suvirinimo darbus lankiniu budu

Tema. Pavojai sveikatai bei papildomos saugos priemonés suvirinant lankiniu bidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
e Potencialis MIG/MAG suvirinimo pavojai, apsisaugojimas nuo jy
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lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje.

e Specifiniy sveikatos apsaugos ir saugumo uztikrinimo priemoniy susijusiy su MIG/MAG
suvirinimo procesais parinkimas

1.6. Parinkti suvirinimo medziagas,
naudojamas MIG/MAG
suvirinimui.

Tema. Specifinés suvirinimo medziagos, naudojamos MIG/MAG suvirinime

e Suvirinimo elektrodinés vielos ir apsauginiy dujy tipai, jy paskirtis ir funkcijos

e MIG/MAG suvirinimo medZziagy saugojimas, paruosimas ir naudojimas

e Suvirinimo medziagy parinkimas konkre¢iam darbui pagal suvirinimo procediiry aprasus

1.7. Suvirinti plieninius lakStus

kampinémis sitilémis lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje 135, 136,
138 procesais (LST EN ISO 4063).

Tema. Plieno laksty (plok$c¢iy) suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) kampinémis siiilemis PA, PB, PD, PF, PG padétyse (LST EN ISO 6947)
vienu ir keliais éjimais

e MIG/MAG suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas

e Kampiniy sitiliy suvirinimas esant kampinéms ir t&jinéms jungtims, kai plieno storis
daugiau kaip 1 mm

e Kampiniy sitiliy suvirinimas esant kampinéms ir t&jinéms jungtims, kai plieno storis
daugiau kaip 8 mm

1.8. Privirinti plieninius vamzdzius
prie plieno laksty kampinémis
sitilémis lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje 135, 136,
138 procesais (LST EN ISO 4063),
laikantis numatyty saugos ir
sveikatos reikalavimy.

Tema. VamzdZiy privirinimas prie lakSty lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje PB, PD, PH padétyse (LST EN ISO 6947)
vienu ir keliais éjimais

e Suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas

e Vamzdziy privirinimas kampinémis sitilémis prie ploksc¢iy, kai metalo storis daugiau kaip
3 mm, o vamzdziy skersmuo didesnis arba lygus 40 mm

e Vamzdziy privirinimas kampinémis sitilémis prie ploksciy, kai metalo storis daugiau kaip
3 mm, 0 vamzdziy skersmuo didesnis arba lygus 100 mm

2. Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy kampiniy sitliy
lankinio suvirinimo darbus
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
bréZinius ir schemas.

2.1. Paaiskinti praktiniy darby
gamyboje turinj.

Tema. Praktiniy suvirinimo ir susijusiy darby metaliniy konstrukcijy ir gaminiy
gamyboje turinys

e Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai (LST EN ISO 3834-1,4)

¢ Suvirinimo darby organizavimas ir koordinavimas, uzduotys bei atsakomybe (LST EN
ISO 14731)

e Suvirinimo darby gamybos ir kontrolés planas

e Lankinio, 13 pagal LST EN ISO 4063, suvirinimo proceso pasirinkimas

2.2. Paaiskinti lankinio plieno
gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo
kampinémis sitilémis lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje darbus ir

Tema. Lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) gamybos procesas

e Darbuotojy atlickanciy neiSardomus sujungimus kvalifikacijos tikrinimas

e Potencialiai pavojingy irenginiy suvirinimo reikalavimai

e Suvirinimo surinkimo ir montavimo bréziniy nagrin¢jimas
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gamybos procesa.

e Detaliy, gaminiy ir pusgaminiy paruoSimas lankiniam suvirinimui lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)

e Neisardomy jungciy lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje kampinémis sitilémis

e Darbai atliekami po suvirinimo

2.3. Paaiskinti jvairiy plieno
konstrukcijy ir gaminiy lankinj
kampiniy siiiliy suvirinimg
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje ir
montavimo darbus pagal suvirinimo
darbo brézinius ir suvirinimo
procediiry aprasus.

Tema. Lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) darbai kampinémis siiiléemis pagal suvirinimo darbo bréZinius ir
SPA

e Surinkimo vieneto darbo bréziniuose identifikavimas

e Specifikacijos nagrinéjimas ir suvirinimo sitiliy eiliSkumo nustatymas

e Kampiniy siiiliy reikalingy suvirinti lankiniu suvirinimu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) identifikavimas

¢ Siiliy parametry, surinkimo tolerancijy, pavirSiaus Siurk§tumo zZymenys

e Nuorodos brézinyje | konkrety SPA

e Suvirinimo procediiry apraso SPA paskirtis ir taikymas (LST EN 1SO 15607)

e SPA sudarymo principai ir turinio reikalavimai (LST EN ISO 15609)

2.4. Apibidinti kampiniy
suvirinimo sitliy apZitirimosios
kontrolés principus pagal LST EN
ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy
jtaka viso gaminio kokybei.

Tema. Lankinio suvirinimo lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) kampiniy siiiliy kokybés
apZiiurimoji kontrolé ir gaminio deformacijy vertinimas

e Virintiny sitiliy neardomoji (vizualiné) kontrolé pagal LST EN ISO 17637

¢ Suvirinimo defekty klasifikacija (LST EN ISO 6520-1) ir jy atsiradimo prieZastys

e Suvirinimo defekty, kokybés lygmenys (LST EN ISO 5817)

¢ Suvirinimo siiiliy matmeny patikrinimui naudojamos matavimo priemongs ir Sablonai
e Defektai budingi suvirinant kampines sitiles lankiniu badu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje

e Suvirinimo deformacijos ir jy atsiradimo priezastys, tolerancijos

¢ Gaminiy deformacijos biidingos suvirinant kampines sitiles lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) aktyviy apsauginiy dujy aplinkoje, jy sumazinimo priemonés

2.5. Paruosti detales ir mazgy
jungtis lankiniam plieno jungciy
suvirinimui kampinémis sitilémis
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje pagal
LST EN ISO 9692-1 ir suvirinti
pagal suvirinimo brézinius ir

Tema. Detaliy ir jungciy paruosSimas bei lankinis kampiniy siiliy suvirinimas lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) aktyviy apsauginiy dujy aplinkoje pagal bréZinius ir SPA

e Nuorodos, kaip atlikti lankinj kampiniy sitiliy suvirinimg lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu), brézinyje, ant suvirinimo sitilés Zyméjimo rodyklés ir jos gale

e I$samios nuorodos, kaip paruosti (pagal LST EN ISO 9692-1) ir surinkti detales
suvirinimo procediiry aprase (SPA)

¢ I§samios nuorodos lankinio suvirinimo lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) aktyviy
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suvirinimo procediiry aprasus. apsauginiy dujy aplinkoje kampinés suvirinimo siiilés suvirinimo parametrams, suvirinimo
medziagoms bei suvirinimo eiliSkumui suvirinimo procediiry aprase (SPA)

e ISsamios nuorodos kokybés kontrolei (pagal LST EN ISO 5817), defekty taisymui ir
kitiems veiksmams ar operacijoms po suvirinimo pateikiamos SPA

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Paaiskina kaip veikia MIG/ MAG suvirinimo Saltinis ir kontroliuojama suvirinimo srove¢, parinkti suvirinimo degikliai, kabeliai,
]Zzeminimo jranga, paaiSkinta, kokia yra suvirinimo jrangos techniné prieziiira, iSskirtos jos dalys bei jvertinta jy bukle.

Apibudinti suvirinimo medziagy tipai, paaisSkinta jy paskirtis ir funkcijos, paaiSkinta, kaip jas saugoti, paruosti bei naudoti, pagal
suvirinimo procediiry aprasSus konkre¢iam darbui pasirinktos suvirinimo medziagos.

Paaiskinti metalo pernesimo budus, ir tipiniy MIG/MAG suvirinimo parametry jtakg dazniausiai pasitaikantiems defektams. Taikyti
technologines priemones defekty iSvengimui. Pagal suvirinimo procediiry aprasus nustatyti ir tikrinti, suvirinimo parametrus
atsizvelgiant j jy tarpusavio priklausomybe.

Apibidinti potencialis MIG/MAG suvirinimo pavojai, palyginti su pavojais suvirinant MMA bei paaiSkinta, kaip nuo jy
apsisaugoti, parinktos specifinés sveikatos ir saugumo uZztikrinimo priemonés.

Parenka specifines suvirinimo medziagas ir papildomas asmenines ir kolektyvines saugos priemones suvirinant nertidijantj pliena,
taiko jung¢iy paruosimo ir deformacijy prevencijos priemones bei jy iStaisymo budus., .

Parinktos pagal jy charakteristikas asmeninés saugos priemonés, taikomos darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos, elgesio
suvirinimo bare taisyklés, tiksliai pagal reikalavimus bei atsizvelgiant j ergonomikg paruosta suvirintojo lankiniu badu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje darbo vieta, saugiai, racionaliai ir naSiai atlickami suvirinimo darbai.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry aprasus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu bei jvairiy jung€iy suvirinimas kampinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry aprasus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu, vamzdziai privirinti prie ploks¢iy kampinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Paaiskintas praktiniy suvirinimo darby metaliniy konstrukcijy ir gaminiy gamyboje turinys.

Paaiskinti lankinio suvirinimo lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) plieniniy konstrukcijy, gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo
kampinémis sitilémis atlieckami darbai ir gamybos procesas.

PaaiSkinta, kaip atliekami lankinio suvirinimo lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) plieniniy konstrukcijy ir gaminiy suvirinimo
darbai kampinémis sitlémis, pagal darbo brézinius ir suvirinimo procediiry aprasus (SPA).

Paaiskinta, kaip vykdoma kampiniy sitliy kokybés apZzitirimoji kontrolé, pagal LST EN ISO 5817, kaip vertinama suvirinimo
deformacijy jtaka gaminio kokybei.

Pagal suvirinimo brézinius ir SPA paruostos detalés ir jy jungtys, suvirintos kampinés sitlés, atlikti nurodyti veiksmai po
suvirinimo kokybei uztikrinti.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadoveliai ir kita mokomoji medziaga
e Testas turimiems gebéjimams vertinti
Mokymo(si) priemoneés:
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e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

e Minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai)

e Suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje), pavyzdziais

e Gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 13 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais

o Plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais

e Suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje ) jrankiais ir
prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais

e Specialybés literatiira ir daromaja medziaga

e BraiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais

e Projekcine aparattira

e Mokymo ir informacine programine jranga

Praktinio mokymo klaséje (patalpoje) turi biti:

e Suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su iranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esanciy mokiniy
skaiciy)

¢ Jrengta mokytojo darbo vieta

e Jrengtos suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje)
mokomosios darbo vietos

[rengtos suvirinimo ruo§iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos

Naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai

Biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti

Frezavimo (gremzimo) ir galandimo staklés

Plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 8 grupiy (rekomenduojama ir 2, 3, 10, 11 grupiy) pagal LST CEN ISO/TR 15608
Pilno skerspjtivio ir miltelinés elektrodinés vielos suvirinimui pusautomaciu

Priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj

Testai ir SPA praktiniams jgudziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj

Asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemongés

Buitinés ir sanitarinés patalpos.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjiicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
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patvirtinimo*®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;
2) suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacija (i$silavinima) arba ne maZesng¢ kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Plieno jung¢iy kampiniy siiiliy lankinis suvirinimas nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje*

Valstybinis kodas 3071529
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 10

Asmens pasirengimo

Baigti sie moduliai:

mokytis modulyje PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus
reikalavimai (jei taikoma) Rankinis lankinis plieno jung€iy kampiniy siiiliy suvirinimas lydZziaisiais glaistytaisiais elektrodais
Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieno laksty
kampines sitles lankiniu
budu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

1.1. Paaiskinti lankinio suvirinimo
nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje jrangos
konstrukcija, jos techning priezitirg
ir tipinius parametrus.

Tema. Suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje jrangos
konstrukcija, jos techniné prieZiiira ir tipiniai parametrai

e Suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje $altinio veikimas ir
suvirinimo srovés kontrolé: kintama (AC), nuolatiné (DC)

e Suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje degikliy, kabeliy,
]Zeminimo jrangos, lanko uzdegimo prietaiso parinkimas

e Suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje jrangos techniné
priezitira ir jos buklés: kabeliy, jung¢iy, kontakty, vidiniy komponenty, dujy tiekimo ir
kontrolés jrenginiy, jvertinimas

1.2. Paaiskinti nertidijancio plieno
suvirinimo nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
ypatumus.

Tema. Neriadijancio plieno suvirinimas nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje

e Papildomy saugos priemoniy suvirinant nertidijantj plieng parinkimas

¢ Nerdijancio plieno suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje,
jung¢iy paruosimo ir deformacijy prevencijos ypatumai

e Specifinés suvirinimo medziagos, naudojamos neriidijancio plieno suvirinimui nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

1.3. Paaiskinti suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje charakteristikos ir
parametry jtakg suvirinimo siilés
kokybei.

Tema. Suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
charakteristikos ir parametry jtaka siiilés galutinei kokybei

e Tipiniai suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje AC ir DC
suvirinimo srove parametrai

e Dazniausiy defekty, suvirinant volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje,
identifikavimas ir jy iSvengimas
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e Parametry nustatymas ir tikrinimas pagal suvirinimo procediiry aprasus

1.4. Apibidinti specifinius
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimus suvirinant nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Tema. Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai suvirinant lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

e Suvirintojo lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje darbo
vietos paruoSimas pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas

¢ Saugus lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje darby
atlikimas pagal darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijas bei elgesio suvirinimo bare
taisykles

1.5. Pasirinkti asmeninés saugos
priemones tinkamas atliekant
suvirinimo darbus nelydZiu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Tema. Pavojai sveikatai bei papildomos saugos priemonés suvirinant lankiniu biidu
nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje

e Potenciallis suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje pavojai,
apsauga nuo jy

¢ Specifiniy sveikatos apsaugos ir saugumo uztikrinimo priemoniy parinkimas susijusiy su
suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje procesais

1.6. Parinkti suvirinimo medziagas,
naudojamas suvirinimui nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Tema. Suvirinimo medZiagos, naudojamos suvirinimui nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje

e Volframiniy suvirinimo elektrody, pridétinés vielos ir apsauginiy dujy tipai, jy paskirtis ir
funkcijos

e Suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje medziagy saugojimas,
paruosimas ir naudojimas

e Suvirinimo medziagy parinkimas konkre€iam darbui pagal suvirinimo procediiry aprasus

1.7. Suvirinti plieninius lakStus
kampinémis sitilémis PA, PB, PF,
PD padétyse (LST EN ISO 6947),
lankiniu biidu nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje,
14 procesu (LST EN 1SO 4063).

Tema. Plieno laksty (plok$ciy) lankinis suvirinimas nelydZiu volframo elektrodu
apsauginése dujose kampinémis siiilémis PA, PB, PF, PD padétyse (LST EN ISO 6947)
e TIG suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas

e Kampiniy siiiliy suvirinimas esant kampinéms ir téjinéms jungtims, kai plieno storis
daugiau kaip 1 mm

1.8. Privirinti plieninius vamzdzius
prie plieno laksty kampinémis
sitilémis PB, PD, PH padétyse (LST
EN ISO 6947), lankiniu btudu
nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje 14
procesu (LST EN 1SO 4063).

Tema. VamzdZiy privirinimas prie lakSty lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu
apsauginése dujose 14 procesu (LST EN 1SO 4063), PB, PD, PH padétyse (LST EN ISO
6947)

e Suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas.

e Vamzdziy privirinimas kampinémis siiilémis prie ploks¢iy, kai metalo storis daugiau kaip
1 mm, o vamzdziy skersmuo nuo 40 iki 80 mm

2. Atlikti plieno gaminiy ir

2.1. Paaiskinti praktiniy darby

Tema. Praktiniy suvirinimo ir susijusiy darby metaliniy konstrukcijy ir gaminiy
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pusgaminiy kampiniy sitliy
lankinio suvirinimo darbus
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
pagal surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

gamyboje turinj.

gamyboje turinys

e Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai (LST EN ISO 3834-1,4)

e Suvirinimo darby organizavimas ir koordinavimas, uzduotys bei atsakomybé (LST EN
ISO 14731)

e Suvirinimo darby gamybos ir kontrolés planas

e Lankinio, 14 pagal LST EN ISO 4063, suvirinimo proceso pasirinkimas

2.2. Paaiskinti lankinio plieno
gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo
kampinémis sitlémis nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje darbus ir gamybos
procesa.

Tema. Lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu apsauginése dujose gamybos procesas

e Darbuotojy atliekanc¢iy neisardomus sujungimus kvalifikacijos tikrinimas

e Potencialiai pavojingy jrenginiy suvirinimo reikalavimai

e Suvirinimo surinkimo ir montavimo bréziniy nagringjimas

e Detaliy, gaminiy ir pusgaminiy paruosimas lankiniam suvirinimui lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)

e NeiSardomy jung¢iy lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje kampinémis sitilémis

e Darbai atliekami po suvirinimo

2.3. Paaiskinti jvairiy plieno
konstrukcijy ir gaminiy lankinj
kampiniy siiiliy suvirinimg nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje ir montavimo darbus
pagal suvirinimo darbo bréZinius ir
suvirinimo procediiry aprasus.

Tema. Lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu apsauginése dujose darbai kampinémis siiilémis pagal suvirinimo
darbo bréZinius ir SPA

e Surinkimo vieneto darbo bréziniuose identifikavimas

e Specifikacijos nagrin¢jimas ir suvirinimo siiiliy eiliSkumo nustatymas

e Kampiniy sitliy reikalingy suvirinti lankiniu suvirinimu nelydziu volframo elektrodu
apsauginése dujose identifikavimas

¢ Sitliy parametry, surinkimo tolerancijy, pavirSiaus SiurkStumo Zymenys

e Nuorodos bréZinyje j konkrety SPA

e Suvirinimo procediiry apraso SPA paskirtis ir taikymas (LST EN ISO 15607)

SPA sudarymo principai ir turinio reikalavimai (LST EN ISO 15609)

2.4. Apibudinti kampiniy
suvirinimo sitiliy apZitirimosios
kontrolés principus pagal LST EN
ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy
itakg viso gaminio kokybei.

Tema. Lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginése dujose kampiniy
siiliy kokybés apZiirimoji kontrolé ir gaminio deformacijy vertinimas

e Virintiny sitliy neardomoji (vizualiné) kontrolé pagal LST EN ISO 17637

Suvirinimo defekty klasifikacija (LST EN ISO 6520-1) ir jy atsiradimo priezastys
Suvirinimo defekty, kokybés lygmenys (LST EN ISO 5817)

Suvirinimo sitliy matmeny patikrinimui naudojamos matavimo priemonés ir Sablonai
Defektai biidingi suvirinant kampines siiiles lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu
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apsauginiy dujy aplinkoje

¢ Suvirinimo deformacijos ir jy atsiradimo priezastys, tolerancijos

e Gaminiy deformacijos buidingos suvirinant kampines sitiles nelydziu volframo elektrodu
inertiniy apsauginiy dujy aplinkoje, jy sumazinimo priemongés

2.5. Paruosti detales ir mazgy Tema. Detaliy ir jungciy paruosSimas bei lankinis kampiniy siiliy suvirinimas nelydZiu
jungtis lankiniam plieno jungéiy volframo elektrodu inertiniy apsauginiy dujy aplinkoje pagal bréZinius ir SPA
suvirinimui kampinémis sitilémis e Nuorodos, kaip atlikti lankinj kampiniy sitiliy suvirinimg nelydziu volframo elektrodu,
nelydziu volframo elektrodu brézinyje, ant suvirinimo sitilés zyméjimo rodyklés ir jos gale

apsauginiy dujy aplinkoje pagal e I8samios nuorodos, kaip paruosti (pagal LST EN ISO 9692-1) ir surinkti detales

LST EN ISO 9692-1 ir suvirinti suvirinimo procedﬁm aprase (SPA)

pagfﬂ. spvirinimo breZinius ir e ISsamios nuorodos lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu inertiniy apsauginiy
suvirinimo procediiry aprasus. dujy aplinkoje kampinés suvirinimo sitilés suvirinimo parametrams, suvirinimo medziagoms

bei suvirinimo eiliSkumui suvirinimo procediiry aprase (SPA)
¢ ISsamios nuorodos kokybés kontrolei (pagal LST EN ISO 5817), defekty taisymui ir
Kitiems veiksmams ar operacijoms po suvirinimo pateikiamos SPA

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Paaiskinta kaip veikia suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje $altinis ir kontroliuojama suvirinimo
srove, parinkti suvirinimo degikliai, kabeliai, jZeminimo jranga, paaiskinta, kokia yra suvirinimo jrangos techniné prieziiira,
i§skirtos suvirinimo jrangos dalys bei jvertinta jy biklé.

Apibudinti suvirinimo medziagy tipai, paaiskinta jy paskirtis ir funkcijos, paaiSkinta, kaip jas saugoti, paruosti bei naudoti, pagal
suvirinimo procediiry aprasus konkre€iam darbui pasirinktos suvirinimo medziagos.

Paaiskinti tipiniy suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje AC ir DC suvirinimo parametry jtaka
dazniausiai pasitaikantiems defektams. Taikyti technologines priemones defekty iSvengimui. Pagal suvirinimo procediiry aprasus
nustatyti ir tikrinti suvirinimo parametrus atsizvelgiant j jy tarpusavio priklausomybe.

Apibudinti potenciallis suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje pavojai, palyginti su pavojais suvirinant
MMA ir MIG/MAG bei paaiskinta, kaip nuo jy apsisaugoti, parinktos specifinés sveikatos ir saugumo uZtikrinimo priemones.
Parinkti specifines suvirinimo medziagas ir papildomas asmenines ir kolektyvines saugos priemones suvirinant nertdijantj pliena,
taikyti jung€iy paruoSimo ir deformacijy prevencijos priemones bei jy iStaisymo biidus.

Parinktos pagal jy charakteristikas asmeninés saugos priemonés, taikomos darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcijos, elgesio
suvirinimo bare taisyklés, tiksliai pagal reikalavimus bei atsizvelgiant j ergonomikg paruosta suvirintojo darbo vieta, saugial,
racionaliai ir naSiai atlickami TIG suvirinimo darbai.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry apraSus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu bei jvairiy jung€iy suvirinimas kampinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry apraSus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu, vamzdziai privirinti prie ploks¢iy kampinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.
Paaiskintas praktiniy suvirinimo darby metaliniy konstrukcijy ir gaminiy gamyboje turinys.
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Paaiskinti lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginése dujose plieniniy konstrukcijy, gaminiy ir pusgaminiy
suvirinimo kampinémis sitilémis atliekami darbai ir gamybos procesas.

Paaiskinta, kaip atliekami lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginése dujose plieniniy konstrukcijy ir gaminiy
suvirinimo darbai kampinémis sitilémis, pagal darbo brézinius ir suvirinimo procediiry aprasus (SPA).

Paaiskinta, kaip vykdoma kampiniy siiiliy kokybés apziiirimoji kontrolé, pagal LST EN ISO 5817, kaip vertinama suvirinimo
deformacijy jtaka gaminio kokybei.

Pagal suvirinimo brézinius ir SPA paruostos detalés ir jy jungtys, suvirintos kampinés sitlés, atlikti nurodyti veiksmai po
suvirinimo kokybei uZztikrinti.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medZziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

e Minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai)

¢ Suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje), pavyzdziais

e Gaminiy, turinéiy defekty suvirinus 14 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais

e Plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais

e Suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliaZais

e BraiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais

e Projekcine aparattira

e Mokymo ir informacine programine jranga

Praktinio mokymo klaséje (patalpoje) turi bati:

e Suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esanciy mokiniy
skaiciui)

e Tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta

e Jrengtos suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos

e Jrengtos suvirinimo ruoSiniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos

e Naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai
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¢ Biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti

e Frezavimo (gremzimo) ir galandimo staklés

Plieno lakstai (plokstelés) bei vamzdziai 1, 8 grupiy (rekomenduojama ir 2, 3, 10, 11 grupiy) pagal LST CEN ISO/TR 15608
Nelydieji volframo elektrodai ir pridétinés vielos

Priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standarta ir LST EN ISO 9606-1 dalj

Testai ir SPA praktiniams jgidziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standarta ir LST EN 1SO 9606-1 dalj

Asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemongés

Buitings ir sanitarinés patalpos.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjticio 29 d. jsakymu Nr. V-774 | D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacija (iSsilavinima) arba ne maZesn¢ kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Metaly pjaustymas terminio pjovimo biidais (dujiniu ir plazminiu)*

Valstybinis kodas 307150002
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 5

Asmens pasirengimo
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Baigtas sis modulis:
PasiruoS$imas atlikti suvirinimo darbus

Kompetencijos

Mokymaosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Atlikti metaly pjaustyma
deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) budu.

1.1. Paaiskinti metaly pjaustymo
deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
biidu technologija.

Tema. Metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu technologija

e Metalo laksty pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) badu technologija

e Metaliniy vamzdziy ir jvairiy profiliy pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) badu
technologija

Tema. Metaly pjaustymo deQuoniniu liepsniniu (dujiniu) bidu reZimy skaiciavimas ir
parinkimas

e Metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu parametrai

e Metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu reZimy parinkimas

1.2. Paaiskinti metaly pjaustymo
deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
biidu reZimy skaiciavimg ir
parinkima.

1.3. Reguliuoti metaly pjaustymo
deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
budu jranga.

Tema. Metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu jrangos reguliavimas ir
kontroliavimas
e Metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu degiyjy dujy ir deguonies
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reduktoriy reguliavimas ir reikalingo darbinio slégio kontroliavimas

e Metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu propano ir acetileno dujy
pjovikliy reguliavimas, pjovikliy antgaliy parinkimas ir keitimas

e Apsauginés armatiiros (voztuvy, uzdoriy) parinkimas ir montavimas

1.4. Pjaustyti jvairius plieno lakstus
deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
budu 81 procesu.

e Tema. Jvairiy plieno lak$ty pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu 81
procesu

e Jvairiy plieno laksty pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) badu 81 procesu
tiesiomis pjavio linijomis

e Jvairiy plieno laksty pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) baidu 81 procesu pjavio
linija nusklembiant kampu detaliy briaunas

1.5. Pjaustyti jvairius plieninius
profilius ir vamzdzius deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) biidu 81
procesu.

e Tema. [Jvairiy plieniniy profiliy ir vamzdZiy pjaustymas deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) biidu 81 procesu

e [vairiy plieniniy profiliy ir vamzdZziy pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) badu 81
procesu tiesiomis pjivio linijomis

e [vairiy plieniniy profiliy ir vamzdZziy pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu) badu 81
procesu pjuvio linija nusklembiant kampu detaliy briaunas

1.6. Pjaustyti plieno lakStus,
vamzdZius ir jvairius profilius
deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
btdu 81 procesu (LST EN ISO
4063), naudojant pjovima
mechanizuojancig jranga.

Tema. Plieno laksty, vamzdZiy ir jvairiy profiliy pjaustymas deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) bidu 81 procesu (LST EN ISO 4063), naudojant pjovimg mechanizuojancig
jrangq

e Plieno laksty, vamzdziy ir jvairiy profiliy pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
badu 81 procesu (LST EN ISO 4063), naudojant pjovimg mechanizuojancig jrangg tiesiomis
pjuvio linijomis

e Plieno laksty, vamzdziy ir jvairiy profiliy pjaustymas deguoniniu liepsniniu (dujiniu)
btdu 81 procesu (LST EN ISO 4063), naudojant pjovimag mechanizuojancig jrangg pjiivio
linija nusklembiant kampu detaliy briaunas

2. Atlikti metaly pjaustyma
plazminiu pjovimo budu.

2.1. Paaiskinti metaly pjaustymo
plazminiu budu technologija.

Tema. Metaly pjaustymo plazminiu biidu technologija

e Metalo laksty pjaustymo plazminiu badu technologija

e Metaliniy vamzdziy ir jvairiy profiliy pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) btdu
technologija

2.2. PaaiSkinti metaly pjaustymo
plazminiu budu rezimy skai¢iavima
ir parinkima.

Tema. Metaly pjaustymo plazminiu biidu reZimy skaiciavimas ir parinkimas
e Metaly pjaustymo plazminiu badu parametrai
e Metaly pjaustymo plazminiu biidu rezimy parinkimas

2.3. Reguliuoti metaly pjaustymo
plazminiu budu jranga.

Tema. Metaly pjaustymo plazminiu biidu jrangos reguliavimas ir kontroliavimas
e Metaly pjaustymo plazminiu biidu pjovimo dujy ar suslégto oro reduktoriy reguliavimas
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ir reikalingo darbinio slégio kontroliavimas

e Metaly pjaustymo plazminiu biidu pjovikliy reguliavimas, plazminiy degikliy antgaliy
parinkimas ir keitimas

e Plazmos pjovimo jrenginio reguliavimas nustatant pjovimo parametrus

2.4. Pjaustyti jvairius plieno lakstus
plazminiu budu 83 procesu.

e Tema. Jvairiy plieno laksty pjaustymas plazminiu biidu 83 procesu

e Jvairiy plieno laksty pjaustymas plazminiu bidu 83 procesu tiesiomis pjtavio linijomis
e [vairiy plieno laksty pjaustymas plazminiu biidu 83 procesu pjuvio linija nusklembiant
kampu detaliy briaunas

2.5. Pjaustyti jvairius plieno
profilius ir vamzdzius plazminiu
budu 83 procesu.

o Tema. Jvairiy plieniniy profiliy ir vamzdZiy pjaustymas plazminiu biidu 83 procesu

e [vairiy plieniniy profiliy ir vamzdziy pjaustymas plazminiu btudu 83 procesu tiesiomis
pjuvio linijomis

e [vairiy plieniniy profiliy ir vamzdziy pjaustymas plazminiu biidu 83 procesu pjtvio linija
nusklembiant kampu detaliy briaunas

2.6. Pjaustyti plieno lakstus,
vamzdzius ir jvairius profilius
plazminiu biidu 83 procesu (LST
EN ISO 4063), naudojant pjovimo
masinas (stakles).

Tema. Plieno laksty, vamzdZiy ir jvairiy profiliy pjaustymas plazminiu biidu 83 procesu
(LST EN IS0 4063), naudojant pjovimo masinas (stakles)

e Plieno laksty, vamzdziy ir jvairiy profiliy pjaustymas plazminiu biidu 83 procesu,
naudojant pjovima mechanizuojancig jrangg tiesiomis pjavio linijomis

e Plieno laksty, vamzdziy ir jvairiy profiliy pjaustymas plazminiu btdu 83 procesu,
naudojant pjovima mechanizuojancia jrangg pjuvio linija nusklembiant kampu detaliy
briaunas

3. Atlikti terminj pjovima,
naudojant metalo paruo$imo
brézinius.

3.1. PaaiSkinti terminio poveikio
jtakg metalo savybémis, detaliy bei
gaminiy deformacijai.

Tema. Terminio poveikio jtakq metalo savybémis, detaliy bei gaminiy deformacijai

e Terminio poveikio zonos susidarymas vykdant terminj pjovimg ir jtaka metalo savybémis
e Terminio pjovimo deformacijos ir jy atsiradimo priezastys, tolerancijos

e Gaminiy deformacijos biidingos terminiam pjovimui, jy sumazinimo priemonés

3.2. Reguliuoti pjovimo jrangos
parametrus, kontroliuoti proceso
metu.

Tema. Plieno laksty, vamzdZiy bei jvairiy profiliy terminio pjovimo jrangos parametry
reguliavimas bei kontroliavimas pjovimo proceso metu

e Terminio pjovimo buido ir konkretaus proceso parinkimas

e Terminio pjovimo parametry parinkimas pagal brézinius ir grafines uzduotis

e Terminio pjovimo parametry kontrolé ir palaikymas pjiivio metu uztikrinant pastarojo
kokybe

3.3. Atlikti plieno laksty, vamzdziy
bei jvairiy profiliy terminj pjovimag
pagal bréZinius ir grafines uzduotis.

Tema. Plieno laksty, vamzdZiy bei jvairiy profiliy terminis pjovimas pagal bréZinius ir
grafines uZduotis

e Pjovimo vietos-pjuvio linijos darbo bréziniuose identifikavimas

e Specifikacijos nagrinéjimas ir pjuviy eiliSkumo nustatymas
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e Pjovimo budo reikalingo pjtviui atlikti identifikavimas
e Pjiivio parametry, tolerancijy, atpjauto pavirSiaus SiurkStumo zymenys
e Nuorodos brézinyje j konkrecig grafing uzduotj pjiiviui atlikti ar technologing kortele

3.4. Atlikti apzilirimajj pjovimo Tema. ApZiarimasis pjovimo defekty vertinimas

defekty vertinima. e Pjovimo linijos tiesumo ir pjivio pavir$iaus Siurk§tumo vertinimas

e Slako i§pitimo, briauny aplydymo ar apdeginimo vertinimas

e Terminio pjivio poveikio metaly struktiiriniams pokyciams bei mechaninéms savybéms
vertinimas

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Palygintos tarpusavyje metalo laksty, vamzdziy bei jvairiy profiliy pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo
biidais technologijos.

Apibiidinti metaly pjaustymo deguoniniu liepsniniu (dujiniu) ir plazminiu pjovimo biidais parametrai, pagal pjovimo antgalio galig
ir zyméjima, techning dokumentacija, pjovimo jrangg bei salygas paskaiciuoti ir parinkti pjovimo reZimai.

Pagal pateiktas uzduotis parinkti parametrai atliktas pjovimo jrangos reguliavimas, efektyvus kontroliavimas proceso metu ir plieno
laksty, vamzdziy bei jvairiy profiliy pjovimas, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis pjovimo defekty vertinimas.
Pagal pateiktas uzduotis parinkti parametrai atliktas pjovimo jrangos reguliavimas, efektyvus kontroliavimas proceso metu ir plieno
laksty, vamzdziy bei jvairiy profiliy pjovimas, be akivaizdziy defekty, savarankiskai atliktas vizualinis pjovimo defekty vertinimas.
Paaiskintas terminis poveikis pjaunamo metalo savybéms ir detaliy bei gaminiy deformacijai.

Pagal brézinius ir grafines uzduotis reguliuojami ir kontroliuojami pjovimo jrangos parametrai proceso metu.

Terminis plieno laksty, vamzdziy ir profiliy pjovimas atliekamas pagal bréZinius, grafines uzduoti ar technologines korteles.
Atliekamas apzitirimasis pjtvio kokybés ir defekty vertinimas pjovimo proceso.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadoveéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

Mokymo(si) priemonés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medZziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medZiagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:

e Minimaliis reikalavimai suvirinimo specialisty IW i$silavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai)

e Medziagy, naudojamy pjaustant metalus 81, 83 procesais (deguoninis liepsninis (dujinis) ir plazminis pjovimas), pavyzdZiais
e Gaminiy, turinéiy defekty perpjovus 81, 83 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais

e Plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais; pjovimo 81, 83 procesais (deguoninis liepsninis (dujinis) ir
plazminis pjovimas) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais

e BraiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais
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e Projekcine aparatiira

e Mokymo ir informacine programine jranga

Praktinio mokymo klaséje (patalpoje) turi biti:

e Suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaiCius atitinkantis grup¢je esanc¢iy mokiniy
skaiciui)

¢ Jrengta mokytojo darbo vieta

Irengtos pjovimo 81, 83 procesais (deguoninis liepsninis (dujinis) ir plazminis pjovimas) mokomosios darbo vietos
Irengtos pjovimo ruoSiniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos

Naudojami pjovimui jrankiai ir prietaisai

Bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti

Pjovimo ir galandimo staklés

Plieno lakstai, vamzdziai, jvairiis profiliai

Priemonés vizualiniam perpjauty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 9013

Testai praktiniams jgiidZziams jvertinti pagal LST EN ISO 9013

Asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemones

Buitinés ir sanitarinés patalpos

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*®, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacija (iSsilavinimg) arba ne mazesn¢ kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

42




6.3. PASIRENKAMIEJI MODULIAI

Modulio pavadinimas — ,,Plieniniy lak$ty jung¢iy sandiiriniy sitiliy rankinis lankinis suvirinimas lydZiaisiais glaistytaisiais elektrodais*

Valstybinis kodas 307150003
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 5

Asmens pasirengimo
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Baigti sie moduliai:

Pasiruo$imas atlikti suvirinimo darbus

Rankinis lankinis plieno jung¢iy kampiniy sitiliy suvirinimas lydZiaisiais glaistytaisiais elektrodais
Metaly pjaustymas terminio pjovimo budais (dujiniu ir plazminiu)

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieno laksty
sandirines siiiles lankiniu
btdu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

1.1. Paaiskinti plieno savybes.

Tema. Plienas, jo savybés, riasys ir skirstymas

¢ Plieno gamybos procesai, savybés, komponenty ir legiruojanciy elementy jtaka jo
savybéms

e Nelegiruoto, legiruoto ir nertidijancio plieno palyginimas

e Suvirinimo poveikis plienui

1.2. Paaiskinti plieno suvirinamuma.

Tema. Plieno suvirinamumas

o Laksto (plokstés) storio jtaka suvirinamo plieno savybéms

e Anglies ekvivalentas (Cekv.), plieno komponenty ir legiruojanéiy elementy jtaka plieno
suvirinamumui

o Silumos jtékio paaigkinimas

1.3. Apibudinti jungciy ir
suvirinimo sitliy tipus.

Tema. Suvirinimo siilés ir suvirintos jungtys
e Kampiniy ir sandiriniy sitiliy charakteristikos, parametrai
e Skirtingy jungciy tipai, jy paruosimas (LST EN 1SO 9692-1)

1.4. Apibudinti suvirinimo defektus
ir deformacijas.

Tema. Suvirinimo siiilés defektai ir deformacijos, kurias sukelia suvirinimas
[Soriniai ir vidiniai suvirinimo defektai, jy atsiradimo prieZastys

Suvirinimo sitliy kokybés uztikrinimas, neardomieji ir ardomieji bandymai
Suvirinimo terminis ciklas, deformacijos, atsirandancios dél subégimo
Liekamieji jtempimai ir deformacijos, jy poveikj sitllés ir gaminio kokybei
Priemoniy, maksimaliai sumazinan¢iy deformacijas parinkimas

1.5. Paaiskinti, kaip saugiai atlikti
suvirinimo darbus statyby
aikstelese.

Tema. Saugus darbas statyby aikstelése
e Potencialiy pavojy atliekant suvirinimo darbus statyby aikstelése identifikavimas
e Pagrindiniy saugos priemoniy parinkimas

1.6. Parinkti rankinio lankinio

Tema. Rankinio lankinio suvirinimo refimy skaiciavimas ir parinkimas
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suvirinimo (MMA) rezimus.

¢ Rankinio lankinio suvirinimo (111 procesas LST EN ISO 4063) parametrai
e Rankinio lankinio suvirinimo rézimy parinkimas

1.7. Suvirinti plieninius lakStus
kampinémis PF ir sandiirinémis PA,
PF siiilémis rankiniu lankiniu biidu
111 procesu (LST EN 1SO 4063).

Tema. Plieno laks$ty (ploksciy) rankinis lankinis kampiniy siiliy suvirinimas PF padétyje
ir sandiriniy siiiliy suvirinimas PA bei PF padétyse (LST EN 1SO 6947)

e MMA suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir kontroliavimas

e Kampiniy sitiliy suvirinimas esant kampinei jungciai PF padétyje, kai plieno storis
daugiau kaip 8 mm

e Dvipusiy sandiriniy sitiliy suvirinimas PA bei PF padétyse, su ir be briauny nusklembi-
mo, kai plieno storis daugiau kaip 3 mm bei kai plieno storis daugiau kaip 8 mm

e Vienpusiy sandiiriniy siiiliy suvirinimas be padéklo PA ir PF padétyse, kai plieno storis
daugiau kaip 3 mm

1.8. Suvirinti plieniniy laksty téjines
ir sandiirines jungtis sandirinémis
sitilémis rankiniu lankiniu bidu 111
procesu (LST EN ISO 4063)

Ivairiose erdvés padétyse.

Tema. Téjiniy ir sandiiriniy jungciy suvirinimas sandiirinémis siiilémis jvairiose padétyse
e Suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir kontroliavimas

e Téjiniy jungéiy suvirinimas sandiirinémis sitilémis PF padétyje ir PB padétyje su dviguba
nuozula, kai plieno storis daugiau kaip 8 mm

e Sanduriniy jung¢iy suvirinimas sandiirinémis vienpusémis sitilémis, be padéklo, PC ir PE
padétyse, kai plieno storis daugiau kaip 3 mm

1.9. Tikrinti rankinio lankinio
suvirinimo lydZiaisiais
glaistytaisiais elektrodais kokybg.

Tema. Vizualiné (apZiiirimoji) rankinio lankinio suvirinimo siiliy kontrolé ir suvirintojy
indélis uztikrinant kokyb¢

¢ Vizualinis suvirinimo sitliy patikrinimas pagal LST EN ISO 17637 ir kokybés
jvertinimas pagal LST EN 1SO 5817

e Suvirinimo sitliy defekty identifikavimas ir jy taisymas

2. Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy sandiiriniy sitiliy
rankinio lankinio suvirinimo
darbus lydZiaisiais
glaistytais elektrodais pagal
surinkimo, montavimo
bréZinius ir schemas.

2.1. Paaiskinti praktiniy darby
gamyboje turinj.

Tema. Praktiniy suvirinimo sandiirinémis siiilémis ir susijusiy darby metaliniy
konstrukcijy ir gaminiy gamyboje turinys

e Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai (LST EN ISO 3834-1,3)

¢ Suvirinimo darby organizavimas ir koordinavimas, uzduotys bei atsakomybe (LST EN
ISO 14731)

e Suvirinimo darby gamybos ir kontrolés planas

e Rankinio lankinio, 111 pagal LST EN ISO 4063, suvirinimo proceso pasirinkimas

2.2. Apibidinti rankinio lankinio
plieno gaminiy ir pusgaminiy
suvirinimo sandiirinémis siiilémis
darbus ir gamybos procesus.

Tema. Rankinio lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo
gamybos procesas

e Darbuotojy atliekanciy neiSardomus sujungimus kvalifikacijos tikrinimas.

e Potencialiai pavojingy jrenginiy suvirinimo reikalavimai

e Suvirinimo, montavimo bréziniy nagrinéjimas
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e Detaliy, gaminiy ir pusgaminiy paruo$imas rankiniam lankiniam suvirinimui
e NeiSardomy jungciy rankinis lankinis suvirinimas kampinémis ir sandiirinémis sitilémis
e Darbai atliekami po suvirinimo

2.3. Paaiskinti jvairiy plieno
konstrukcijy ir gaminiy rankinio
lankinio sandiiriniy sitiliy
suvirinimo ir montavimo darbus
pagal suvirinimo darbo brézinius ir
suvirinimo procediiry aprasus.

Tema. Rankinio lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo
darbai kampinémis ir sandiirinémis siiilémis pagal suvirinimo darbo bréZinius ir SPA
e Surinkimo vieneto darbo bréziniuose identifikavimas

e Specifikacijos nagrinéjimas ir suvirinimo siiiliy eiliSkumo nustatymas

Sandiiriniy sitliy reikalingy suvirinti rankiniu lankiniu biidu identifikavimas

Sitliy parametry, surinkimo tolerancijy, pavirSiaus Siurk§tumo zymenys

Nuorodos brézinyje j konkrety SPA

Suvirinimo procediiry apraso SPA paskirtis ir taikymas (LST EN ISO 15607)

SPA sudarymo principai ir turinio reikalavimai (LST EN 1SO 15609)

2.4. Paaiskinti sanduriniy
suvirinimo sitliy apzitirimosios
kontrolés principus pagal LST EN
ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy
itakg viso gaminio kokybei.

Tema. Rankinio lankinio suvirinimo sandiiriniy siiliy kokybés apZiarimoji kontrolé ir
gaminio deformacijy vertinimas

Virintiny sitiliy neardomoji (vizualing) kontrolé pagal LST EN ISO 17637

Suvirinimo defekty klasifikacija (LST EN ISO 6520-1) ir jy atsiradimo priezastys
Suvirinimo defekty, kokybés lygmenys (LST EN ISO 5817)

Suvirinimo sitiliy matmeny patikrinimui naudojamos matavimo priemonés ir Sablonai
Defektai biidingi suvirinant sandiirines siiiles rankiniu lankiniu budu

Suvirinimo deformacijos ir jy atsiradimo prieZastys, tolerancijos

Gaminiy deformacijos btidingos suvirinant sandiirines sitiles rankiniu lankiniu budu, jy
sumazinimo priemonés

2.5. Paruosti detaliy ir mazgy
jungtis rankiniam lankiniam plieno
jungCiy suvirinimui sandiirinémis
siilémis pagal LST EN ISO 9692-1
ir suvirinti pagal suvirinimo
brézinius ir suvirinimo procediiry
aprasus.

Tema. Detaliy ir jungciy paruoSimas bei rankinis lankinis sandiiriniy siiiliy suvirinimas
pagal bréZinius ir SPA

e Nuorodos, kaip atlikti rankinj lankinj sandiiriniy sitiliy suvirinima, brézinyje, ant
suvirinimo sitilés Zyméjimo rodyklés ir jos gale

e ISsamios nuorodos, kaip paruosti (pagal LST EN ISO 9692-1) ir surinkti detales
suvirinimo procediiry aprase (SPA)

e [Ssamios nuorodos rankinio lankinio proceso sandiirinés suvirinimo sitlés, suvirinimo
parametrams, suvirinimo medziagomis bei suvirinimo eiliSkumui suvirinimo procediiry
apraSe (SPA)

¢ [Ssamios nuorodos kokybés kontrolei (pagal LST EN ISO 5817), defekty taisymui ir
Kitiems veiksmams ar operacijoms po suvirinimo pateikiamos SPA

Mokymosi pasiekimy

Paaiskinti plieno gamybos procesai, jo komponenty ir legiruojanciy elementy jtaka savybéms, suvirinimo poveikis plienui, palyginti
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vertinimo Kriterijai

nelegiruotas, legiruotas ir nertidijantis plienas. .

Paaiskinti laksto storio jtaka suvirinamo plieno savybéms, anglies ekvivalenta, plieno komponenty ir legiruojanéiy elementy jtaka jo
suvirinamumui ir Silumos jtékio reikSme.

Apibudinti rankinio lankinio suvirinimo parametrai, pagal elektrody zyméjima, techning dokumentacija, suvirinimo jrangg, suvirinimo
salygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai.

Diferencijuoti kampines ir sandarines sitiles, paruosti skirtingas jungtis suvirinimui priklausomai nuo sitlés tipo charakteristiky.
Identifikuoja suvirinimo termin; cikla, subégimo deformacijas, liekamuosius jtempius ir deformacijas, paaiskina jy poveikj sitlés ir
gaminio kokybei, parenka deformacijy taisymo baidus ir taiko juos kiekvienam konkreciam atvejui.

Identifikuoja sitliy defektus, taiko suvirinimo kokybés lygmenis, ardomuosius ir neardomuosius kokybés bandymo metodus,
paaiskina suvirinimo kokybés uztikrinimo poreikio svarba.

Identifikuoti pavojai, kylantys dirbant statyby aikstelése, parinktos reikalingos kolektyvinés ir asmeninés saugos priemongés.

Atliktas vizualinis suvirinimo sitiliy patikrinimas pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinta jy kokybé pagal LST EN ISO ISO 5817,
nustatytas kokybés lygmuo, identifikuoti ir iStaisyti pavojingi defektai.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry apraSus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu bei jung¢iy suvirinimas kampinémis ir sandiirinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry aprasus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo jrangos reguliavimas ir efektyvus
kontroliavimas proceso metu, plieno ploks¢iy sandiirinés jungtys suvirintos sandiirinémis sitilémis be akivaizdziy defekty.

PaaisSkintas praktiniy suvirinimo sandirinémis sitlémis darby metaliniy konstrukcijy ir gaminiy gamyboje turinys, kokybés
reikalavimai pagal LST EN ISO 3834 ir jy rySys su standartais, reglamentuojanciais suvirinimo specialisty rengimg ir suvirinimo
procesus.

Paaiskinti rankinio lankinio plieniniy konstrukcijy, gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo kampinémis ir sandiirinémis sitilémis atliekami
darbai ir gamybos procesas.

Paaiskinta, kaip atlickami rankinio lankinio plieniniy konstrukcijy ir gaminiy suvirinimo darbai sandirinémis bei kampinémis
sitilémis, pagal darbo brézinius ir suvirinimo procedury apraSus (SPA).

Paaiskinta, kaip vykdoma sandiriniy sitliy kokybés apzitirimoji kontrolé, pagal LST EN ISO 5817, kaip vertinama suvirinimo
deformacijy jtaka gaminio kokybei.

Pagal suvirinimo brézinius ir SPA paruostos detalés ir jy jungtys, suvirintos sandirinés sitilés, atlikti nurodyti veiksmai po suvirinimo
kokybei uztikrinti.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apriipinta:
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e Minimalas reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (I1W ir IAB/EWF
nurodymai)

e Suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 111 procesu ( rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais), pavyzdziais

e Gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 111 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais

e Plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais

e Suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais) jrankiais ir prietaisais, pagalbiniais
jrenginiais ir jrenginiy muliazais

¢ Braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais

¢ Projekcine aparatiira

e Mokymo ir informacine programine jranga

Praktinio mokymo klaséje (patalpoje) turi bti:

e Suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esanciy mokiniy
skaiCiui)

Tinkamai jrengta mokytojo darbo vieta

Irengtos suvirinimo 111 procesu (rankinis lankinis suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais) mokomosios darbo vietos
Jrengtos suvirinimo ruoSiniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos

Naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai

Bitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti

Frezavimo (gremzimo) ir galandimo staklés

Plieno lakstai (plokstelés) 1, 8 grupiy (rekomenduojama ir 2, 3, 10, 11 grupiy) pagal LST CEN ISO/TR 15608

Lydieji glaistytieji elektrodai rankiniam lankiniam suvirinimui

Priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN 1SO 9606-1 dalj

Testai ir SPA praktiniams jgiidZiams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj

Asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemones

Buitinés ir sanitarinés patalpos

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modul; gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjtcio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,,Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatyta i$silavinimg ir kvalifikacija;

2) suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacijg (iSsilavinimg) arba ne maZesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Plieniniy laks$ty jung¢iy sandiiriniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy
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aplinkoje*

Valstybinis kodas 307150004
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 5

Asmens pasirengimo
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Baigti sie moduliai:

Pasiruo$imas atlikti suvirinimo darbus

Rankinis lankinis plieno jungciy kampiniy sitiliy suvirinimas lydziaisiais glaistytaisiais elektrodais
Plieno jung¢iy kampiniy sitiliy suvirinimas lankiniu budu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
Metaly pjaustymas terminio pjovimo biidais (dujiniu ir plazminiu)

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieno laksty
sandirines siiiles lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

1.1. Palyginti skirtingus suvirinimo
procesus: 111, 13, 114 (LST EN
ISO 4063).

Tema. Lydomojo suvirinimo procesai: 111, 13, 114
e Skirtingy suvirinimo procesy: 111, 13, 114 (LST EN ISO 4063) pasirinkimas
e 111, 13, 114 suvirinimo procesy parametry palyginimas

1.2. Parinkti plieno laksty
suvirinimo sandirinémis sitilémis
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje (MIG/MAG) rezimus.

Tema. Suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje reZimy skaiciavimas ir parinkimas

e Suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
(MIG/MAG) parametrai

e Suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje
(MIG/MAG) rezimy parinkimas

1.3. Suvirinti plieninius lakstus
sandirinémis sitlémis PA, PG, PF
padétyse, lankiniu buidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje 135, 136,
138 procesais (LST EN ISO 4063).

Tema. Plieno laksty (ploksciy) sandiiriniy siiliy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje PA, PG, PF padétyse (LST EN ISO
6947)

e MIG/MAG suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas

¢ Vienpusiy sandiriniy sitiliy suvirinimas be padéklo 135 procesu PA ir PG padétyse, kai
plieno storis daugiau kaip 1 mm

e Vienpusiy sanduriniy sitiliy be padéklo ir dvipusiy sandiiriniy sitiliy su briauny nu-
sklembimu suvirinimas PA ir PF padétyse, kai plieno storis daugiau kaip 8 mm, 135 bei 136
procesais

e Vienpusiy sandiriniy sitiliy suvirinimas be padéklo PG padétyje 135 procesu, kai plieno
storis daugiau kaip 8 mm

1.4. Suvirinti plieniniy laksty téjines
ir sandiirines jungtis sandirinémis
sitilémis, lankiniu bidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje, 135, 136,

Tema. Téjiniy ir sandiiriniy jungciy suvirinimas lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje sandiirinémis siiilémis jvairiose padétyse

¢ Suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas

e Sandiriniy jungéiy suvirinimas sandirinémis vienpusémis sitlémis, be padéklo, PC ir PE

48




138 procesais (LST EN ISO 4063)
jvairiose erdvés padétyse.

padétyse (LST EN ISO 6947), kai plieno storis daugiau 1 mm ir daugiau 5 mm 135, 136
(138) procesais (LST EN 1SO 4063)

e T¢jiniy jungCiy suvirinimas sandarinémis situlémis PB,PF, PD padétyse, kai plieno storis
daugiau 5 mm 135, 136 procesais (LST EN ISO 4063)

1.5. Tikrinti suvirinimo lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje kokybe.

Tema. Vizualiné suvirinimo lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsau-
giniy dujy aplinkoje siiiliy kontrolé ir suvirintojy indélis uZtikrinant kokybe

¢ Vizualinis suvirinimo siiiliy patikrinimas pagal LST EN ISO 17637 ir kokybés
jvertinimas pagal LST EN 1SO 5817

e Suvirinimo sitlés defekty identifikavimas ir taisymas

2. Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy sandiiriniy sitiliy
lankinio suvirinimo darbus
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

2.1. Paaiskinti praktiniy darby
gamyboje turinj.

Tema. Praktiniy suvirinimo sandiirinémis siilémis ir susijusiy darby metaliniy
konstrukcijy ir gaminiy gamyboje turinys

e Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai (LST EN ISO 3834-1,3)

¢ Suvirinimo darby organizavimas ir koordinavimas, uzduotys bei atsakomybé (LST EN
ISO 14731)

e Suvirinimo darby gamybos ir kontrolés planas

e Lankinio, 13 pagal LST EN ISO 4063, suvirinimo procesy pasirinkimas

2.2. Paaiskinti lankinio plieno
gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo
sandiirinémis sitlémis lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje darbus ir
gamybos procesa.

Tema. Lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginése dujose gamybos procesas

e Darbuotojy atliekanc¢iy neiSardomus sujungimus kvalifikacijos tikrinimas

e Potencialiai pavojingy jrenginiy suvirinimo reikalavimai

e Suvirinimo, montavimo bréziniy nagrinéjimas

e Detaliy, gaminiy ir pusgaminiy paruo$imas lankiniam suvirinimui lydziuoju elektrodu
apsauginése dujose

e NeiSardomy jung¢iy lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu apsauginése dujose
kampinémis ir sandiirinémis sitilémis

e Darbai atliekami po suvirinimo

2.3. Paaiskinti jvairiy plieno
konstrukeijy ir gaminiy lankinio
sanduriniy sitliy suvirinima
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje ir
montavimo darbus pagal suvirinimo
darbo brézinius, suvirinimo
procediiry aprasus.

Tema. Lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo lydZiuoju
elektrodu apsauginése dujose darbai kampinémis ir sandiirinémis siiulémis pagal
suvirinimo darbo bréZinius ir SPA

e Surinkimo vieneto darbo bréZiniuose identifikavimas

e Specifikacijos nagrinéjimas ir suvirinimo siiiliy eiliSkumo nustatymas

e Sandiriniy sitliy reikalingy suvirinti lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu apsauginése
dujose identifikavimas

o Sitliy parametry, surinkimo tolerancijy, pavirSiaus Siurk§tumo Zymenys
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e Nuorodos brézinyje j konkrety SPA
e Suvirinimo procediiry apraso SPA paskirtis ir taikymas (LST EN ISO 15607)
SPA sudarymo principai ir turinio reikalavimai (LST EN 1SO 15609)

2.4. Paaiskinti sandiiriniy
suvirinimo siiiliy apzitirimosios
kontrolés principus pagal LST EN
ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy
jtaka viso gaminio kokybei.

Tema. Lankinio suvirinimo lydZiuoju elektrodu apsauginése dujose sandiiriniy siiliy
kokybés apZiiirimoji kontrolé ir gaminio deformacijy vertinimas

¢ Virintiny siiiliy neardomoji (vizualiné) kontrol¢ pagal LST EN ISO 17637

e Suvirinimo defekty klasifikacija (LST EN ISO 6520-1) ir jy atsiradimo priezastys

e Suvirinimo defekty, kokybés lygmenys (LST EN ISO 5817)

¢ Suvirinimo sitliy matmeny patikrinimui naudojamos matavimo priemonés ir Sablonai
Defektai budingi suvirinant sandirines sitiles lankiniu budu lydziuoju elektrodu
apsauginése dujose

e Suvirinimo deformacijos ir jy atsiradimo priezastys, tolerancijos

e Gaminiy deformacijos biidingos suvirinant sandiirines siiiles lankiniu budu lydziuoju
elektrodu apsauginése dujose, jy sumazinimo priemonés

2.5. Paruosti detaliy ir mazgy
jungtis lankiniam plieno jung¢iy
suvirinimui sandiirinémis sitilémis
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje pagal
LST EN ISO 9692-1 ir suvirinti
pagal suvirinimo brézinius ir
suvirinimo procediiry aprasus.

Tema. Detaliy ir jungciy paruoSimas bei lankinis sandiiriniy siiiliy suvirinimas lydZiuoju
elektrodu apsauginése dujose pagal bréZinius ir SPA

e Nuorodos, kaip atlikti lankinj sandiiriniy sitiliy suvirinimg lydziuoju elektrodu
apsauginése dujose, brézinyje, ant suvirinimo siiilés zyméjimo rodyklés ir jos gale.

e I8samios nuorodos, kaip paruosti (pagal LST EN ISO 9692-1) ir surinkti detales
suvirinimo procediiry aprase (SPA)

e ISsamios nuorodos lankinio suvirinimo 13 procesu sandiirinés suvirinimo sitilés,
suvirinimo parametrams, suvirinimo medziagomis bei suvirinimo eiliSkumui suvirinimo
procediiry aprase (SPA)

e [Ssamios nuorodos kokybés kontrolei (pagal LST EN ISO 5817), defekty taisymui ir
Kitiems veiksmams ar operacijoms po suvirinimo pateikiamos SPA

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibiidinti suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje (MIG/MAG) parametrai, pagal
elektrodinés vielos Zyméjima, techning dokumentacija, apsauginiy dujy skirstyma, suvirinimo jranga, metalo perneSimo lanke biida,
suvirinimo sglygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai.

Palyginti lydomojo suvirinimo procesai.

Atliktas vizualinis suvirinimo sitiliy patikrinimas pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinta jy kokybé¢ pagal LST EN ISO 5817, nustatytas
kokybeés lygmuo, identifikuoti pavojingi defektai.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry aprasus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu bei jung¢iy suvirinimas sandiirinémis sitilémis, be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry apraSus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés Saltinio reguliavimas ir
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efektyvus kontroliavimas proceso metu, plieno ploksciy t€jinés ir sandiirinés jungtys suvirintos sandiirinémis siiilémis be akivaizdziy
defekty.

Paaiskintas praktiniy suvirinimo sandurinémis sitilémis darby metaliniy konstrukcijy ir gaminiy gamyboje turinys, kokybés
reikalavimai pagal LST EN ISO 3834 ir jy rySys su standartais, reglamentuojanciais suvirinimo specialisty rengimg ir suvirinimo
procesus.

Paaiskinti lankinio plieniniy konstrukcijy, gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo lydziuoju elektrodu apsauginése dujose kampinémis ir
sandurinémis sitlémis atliekami darbai ir gamybos procesas.

Paaiskinta, kaip atlieckami lankinio plieniniy konstrukcijy ir gaminiy suvirinimo lydziuoju elektrodu apsauginése dujose darbai
sandiirinémis bei kampinémis sitilémis, pagal darbo brézinius ir suvirinimo procediiry aprasus (SPA).

Paaiskinta, kaip vykdoma sandiiriniy sitiliy kokybés apzitirimoji kontrolé, pagal LST EN ISO 5817, kaip vertinama suvirinimo
deformacijy jtaka gaminio kokybei.

Pagal suvirinimo brézinius ir SPA paruostos detalés ir jy jungtys, suvirintos sandiirinés sitilés, atlikti nurodyti veiksmai po suvirinimo
kokybei uztikrinti.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems geb¢jimams vertinti

Mokymo(si) priemonés.

e Techninés priemonés mokymo(si) medZziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klase ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medZziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apripinta:

e Minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW issilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (IIW ir IAB/EWF
nurodymai)

e Suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje), pavyzdziais

e Gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 13 procesais (LST EN ISO 4063), pavyzdziais

o Plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais

e Suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje ) jrankiais ir
prietaisais, pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais

e BraiZymo priemonémis ir matavimo prietaisais

e Mokymo ir informacine programine jranga

Praktinio mokymo klaséje (patalpoje) turi bti:

e Suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esanciy mokiniy
skaiciui)

¢ Jrengta mokytojo darbo vieta
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e Jrengtos suvirinimo 13 procesais (lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios
darbo vietos

¢ Jrengtos suvirinimo ruo$iniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos

o Naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai

e Biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti

e Frezavimo (gremzimo) ir galandimo staklés

e Plieno lakstai (plokstelés) 1, 8 grupiy (rekomenduojama ir 2, 3, 10, 11 grupiy) pagal LST CEN ISO/TR 15608

e Pilno skerspjiivio ir milteliné elektrodiné viela suvirinimui pusautomaciu

e Priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj
e Testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj

e Asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonés

Buitinés ir sanitarinés patalpos

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjiicio 29 d. isakymu Nr. V-774 D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSo
patvirtinimo*®, nustatyta iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacija (iSsilavinima) arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.

Modulio pavadinimas — ,,Plieniniy lak$ty jungéiy sandiiriniy sitiliy suvirinimas lankiniu biidu nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje*

Valstybinis kodas 307150005
Modulio LTKS lygis i
Apimtis mokymosi kreditais | 5

Asmens pasirengimo
mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Baigti sie moduliai:

PasiruoSimas atlikti suvirinimo darbus

Rankinis lankinis plieno jung¢iy kampiniy sitiliy suvirinimas lydZiaisiais glaistytaisiais elektrodais

Plieno laksty jungCiy sandiriniy siiiliy suvirinimas lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
Metaly pjaustymas terminio pjovimo biuidais (dujiniu ir plazminiu)

Kompetencijos

Mokymaosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Suvirinti plieno laksty
sandirines siiiles lankiniu

1.1. Palyginti skirtingus suvirinimo | Tema. Lydomojo suvirinimo procesai: 111, 13, 114, 14
procesus: 111, 13, 114, 14 (LST EN | e Skirtingy suvirinimo procesy: 111, 13, 114, 14 (LST EN ISO 4063) pasirinkimas

btdu nelydziu Vo.lfyamoi ISO 4063). e 111, 13, 114, 14 suvirinimo procesy parametry palyginimas
elel_<tr0c?u apsauginiy dujy 1.2. Parinkti lankinio suvirinimo Tema. Lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
aplinkoje. nelydziu volframo elektrodu reZimy skaiciavimas ir parinkimas
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apsauginiy dujy aplinkoje rezimus.

¢ Lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje parametrai
e Lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje rezimy
parinkimas

1.3. Suvirinti plieninius lakstus
sandiirinémis sitilémis PA, PF
padétyse, lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje, 14 procesu (LST EN ISO
4063).

Tema. Plieno laksty (ploksciy) sanduriniy siuliy lankinis suvirinimas nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje PA ir PF padétyse (LST EN ISO 6947)

e Lankinio suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje srovés
Saltinio reguliavimas ir efektyvus kontroliavimas

e Vienpusiy sandiriniy sitiliy suvirinimas be padéklo PA ir PF padétyse, kai plieno storis
daugiau kaip 1 mm

e Vienpusiy sandiiriniy siiiliy suvirinimas be padéklo PA ir PF padétyse, kai plieno storis
daugiau kaip 5 mm

1.4. Suvirinti plieniniy laksty
sandirines jungtis sandiirinémis
sitlémis lankiniu budu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiu dujy
aplinkoje 14 procesu (LST EN 1SO
4063) jvairiose erdvés padétyse.

Tema. Plieno laksty (ploksciy) sanduriniy siuliy lankinis suvirinimas nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje jvairiose padétyse

e Suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir kontroliavimas

e Sandiriniy jungéiy suvirinimas sandiirinémis vienpusémis sitilémis be padéklo PC ir PE
padétyse, kai plieno storis daugiau kaip 1 mm

e Sandiriniy jung€iy suvirinimas sandiirinémis vienpusémis sitilémis be padéklo PC ir PE
padétyse, kai plieno storis daugiau kaip 5 mm

1.5. Tikrinti lankinio suvirinimo
nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje kokybe.

Tema. Vizualiné lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje siiiliy kontrolé ir suvirintojy indélis uztikrinant kokybe

e Vizualinis suvirinimo siiiliy patikrinimas pagal LST EN 1SO 17637 ir kokybés
jvertinimas pagal LST EN 1SO 5817

e Suvirinimo sitlés defekty identifikavimas ir taisymas

2. Atlikti plieno gaminiy ir
pusgaminiy sandiiriniy sitiliy
lankinio suvirinimo darbus
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
pagal surinkimo, montavimo
bréZinius ir schemas.

2.1. Paaiskinti praktiniy darby
gamyboje turinj.

Tema. Praktiniy suvirinimo sandiirinémis siilémis ir susijusiy darby metaliniy
konstrukcijy ir gaminiy gamyboje turinys

e Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai (LST EN ISO 3834-1,3)

e Suvirinimo darby organizavimas ir koordinavimas, uzduotys bei atsakomybé (LST EN
ISO 14731)

e Suvirinimo darby gamybos ir kontrolés planas

e Lankinio, 14 pagal LST EN ISO 4063, suvirinimo procesy pasirinkimas

2.2. Paaiskinti lankinio plieno
gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo
sandurinémis sitilémis nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy

Tema. Lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginése dujose gamybos procesas

e Darbuotojy atliekanc¢iy neisardomus sujungimus kvalifikacijos tikrinimas

e Potencialiai pavojingy jrenginiy suvirinimo reikalavimai
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aplinkoje darbus ir gamybos
procesa.

e Suvirinimo, montavimo bréziniy nagrinéjimas

e Detaliy, gaminiy ir pusgaminiy paruo§imas lankiniam suvirinimui nelydziu volframo
elektrodu apsauginése dujose.

e NeiSardomy jung¢iy lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginése dujose
kampinémis ir sandiirinémis sitilémis
e Darbai atliekami po suvirinimo

2.3. Paaiskinti jvairiy plieno
konstrukcijy ir gaminiy lankinio
sandiiriniy sitliy suvirinima
nelydZiu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje ir
montavimo darbus pagal suvirinimo
darbo brézinius ir suvirinimo
procediiry aprasus.

Tema. Lankinio gaminiy, pusgaminiy ir plieniniy konstrukcijy suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu apsauginése dujose darbai kampinémis ir sandiirinémis siiilemis pagal
suvirinimo darbo bréZinius ir SPA

e Surinkimo vieneto darbo bréziniuose identifikavimas

e Specifikacijos nagrinéjimas ir suvirinimo siiiliy eiliSkumo nustatymas

e Sandiiriniy sitiliy reikalingy suvirinti lankiniu biidu nelydZziu volframo elektrodu
apsauginése dujose identifikavimas

¢ Sitliy parametry, surinkimo tolerancijy, pavirSiaus Siurk§tumo Zymenys

e Nuorodos brézinyje | konkrety SPA

e Suvirinimo procediiry apraso SPA paskirtis ir taikymas (LST EN ISO 15607)

e SPA sudarymo principai ir turinio reikalavimai (LST EN ISO 15609)

2.4. Paaiskinti sandiiriniy
suvirinimo sitliy apZitirimosios
kontrolés principus pagal LST EN
ISO 5817 ir suvirinimo deformacijy
itakg viso gaminio kokybei.

Tema. Lankinio suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginése dujose sandiiriniy
siiliy kokybés apZiiirimoji kontrolé ir gaminio deformacijy vertinimas

e Virintiny sitiliy neardomoji (vizualiné) kontrolé pagal LST EN ISO 17637

¢ Suvirinimo defekty klasifikacija (LST EN ISO 6520-1) ir jy atsiradimo priezastys

e Suvirinimo defekty, kokybés lygmenys (LST EN ISO 5817)

e Suvirinimo sitliy matmeny patikrinimui naudojamos matavimo priemoneés ir Sablonai

e Defektai budingi suvirinant sandiirines siiiles lankiniu biidu nelydziu volframo elektrodu
apsauginése dujose

e Suvirinimo deformacijos ir jy atsiradimo priezastys, tolerancijos

¢ Gaminiy deformacijos biidingos suvirinant sandirines siiiles lankiniu bidu nelydziu
volframo elektrodu apsauginése dujose, jy sumazinimo priemonés

2.5. Paruosti detaliy ir mazgy
jungtis lankiniam plieno jungCiy
suvirinimui sandiirinémis sitlémis
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje pagal
LST EN ISO 9692-1 suvirinimo

Tema. Detaliy ir jungciy paruosimas bei lankinis sandiiriniy siiliy suvirinimas nelydZiu
volframo elektrodu apsauginése dujose pagal bréZinius ir SPA

e Nuorodos, kaip atlikti lankinj sandiiriniy sitiliy suvirinimg nelydZziu volframo elektrodu
apsauginése dujose, brézinyje, ant suvirinimo siiilés Zymeéjimo rodyklés ir jos gale.

e ISsamios nuorodos, kaip paruosti (pagal LST EN ISO 9692-1) ir surinkti detales
suvirinimo procediiry apraSe (SPA)
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brézinius ir suvirinimo procediiry e I[$samios nuorodos lankinio suvirinimo 14 procesu sandiirinés suvirinimo sitlés,
aprasus. suvirinimo parametrams, suvirinimo medziagoms bei suvirinimo eiliSkumui suvirinimo
procediiry aprase (SPA)

¢ [Ssamios nuorodos kokybés kontrolei (pagal LST EN ISO 5817), defekty taisymui ir
kitiems veiksmams ar operacijoms po suvirinimo pateikiamos SPA

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibudinti suvirinimo nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje parametrai, pagal volframo elektrodo tipg pridétinés
vielos strypy zZyméjima, techning dokumentacijg, apsauginiy dujy skirstyma, suvirinimo jrangg, suvirinimo srovés tipg, suvirinimo
salygas paskaiciuoti ir parinkti suvirinimo rezimai.

Palyginti lydomojo suvirinimo procesai.

Atliktas vizualinis suvirinimo sitiliy patikrinimas pagal LST EN ISO 17637 ir jvertinta jy kokybé pagal LST EN ISO 5817, nustatytas
kokybés lygmuo, identifikuoti potencialiai pavojingi defektai.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry apraSus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu bei jung¢iy suvirinimas sandirinémis PA, PF siiilémis be akivaizdziy defekty.

Pagal pateiktas uzduotis ir suvirinimo procediiry apraSus parinkti parametrai, atliktas suvirinimo srovés $altinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso metu, plieno ploks¢iy sandiirinés jungtys suvirintos sandiirinémis sitilémis jvairiose padétyse be
akivaizdziy defekty.

Paaiskintas praktiniy suvirinimo sandiirinémis sitilémis darby metaliniy konstrukcijy ir gaminiy gamyboje turinys, kokybés
reikalavimai pagal LST EN ISO 3834 ir jy rySys su standartais, reglamentuojanciais suvirinimo specialisty rengimg ir suvirinimo
procesus.

Paaiskinti lankinio plieniniy konstrukcijy, gaminiy ir pusgaminiy suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginése dujose
kampinémis ir sandiirinémis sitilémis atlickami darbai ir gamybos procesas.

Paaiskinta, kaip atliekami lankinio plieniniy konstrukeijy ir gaminiy suvirinimo nelydZiu volframo elektrodu apsauginése dujose
darbai sandiirinémis bei kampinémis sitilémis, pagal darbo brézinius ir suvirinimo procediiry aprasus (SPA).

Paaiskinta, kaip vykdoma sandiiriniy siiiliy kokybés apzitirimoji kontrolé, pagal LST EN ISO 5817, kaip vertinama suvirinimo
deformacijy jtaka gaminio kokybei.

Pagal suvirinimo brézinius ir SPA paruostos detalés ir jy jungtys, suvirintos sandiirinés sitilés, atlikti nurodyti veiksmai po suvirinimo
kokybei uZtikrinti.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadove¢liai ir kita mokomoji medziaga

e Testas turimiems gebéjimams vertinti

Mokymo(si) priemoneés:

e Techninés priemonés mokymo(si) medZiagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui. Apripinta:
e Minimalis reikalavimai suvirinimo specialisty IW iSsilavinimui, mokymui, egzaminavimui ir kvalifikacijai (1IW ir IAB/EWF
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nurodymai)

e Suvirinimo medziagy, naudojamy suvirinant metalus 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje), pavyzdziais

e Gaminiy, turin¢iy defekty suvirinus 14 procesu (LST EN ISO 4063), pavyzdziais

o Plakatais, bréziniais ir eskizais, darbuotojy saugos plakatais, suvirinimo procediiry aprasais

e Suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) jrankiais ir prietaisais,
pagalbiniais jrenginiais ir jrenginiy muliazais

e Braizymo priemonémis ir matavimo prietaisais

e Mokymo ir informacine programine jranga

Praktinio mokymo klaséje (patalpoje) turi biiti:

e Suvirinimo dirbtuvés-laboratorija su jranga, jrankiais, priemonémis (darbo viety skaicius atitinkantis grupéje esanciy mokiniy
skaiCiui)

¢ Jrengta mokytojo darbo vieta

e Jrengtos suvirinimo 14 procesu (lankinis suvirinimas nelydziu volframo elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje) mokomosios darbo
vietos

Jrengtos suvirinimo ruoSiniy gamybos ir apdorojimo darbo vietos

Naudojami suvirinimui jrankiai ir prietaisai

Biitini jrankiai, jrenginiai ir prietaisai Saltkalvio darbams atlikti

Frezavimo (gremzimo) ir galandimo staklés

Plieno lakstai (plokstelés) 1, 8 grupiy (rekomenduojama ir 2, 3, 10, 11 grupiy) pagal LST CEN ISO/TR 15608

Pilno skerspjtvio ir milteliné pridétiné viela suvirinimui nelydziu volframo elektrodu

Nelydis volframo elektrodai lankiniam suvirinimui apsauginése dujose

Priemonés vizualiniam suvirinty bandiniy patikrinimui pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj

Testai ir SPA praktiniams jgiidziams jvertinti pagal LST EN ISO 5817 standartg ir LST EN ISO 9606-1 dalj

Asmeninio ir bendro naudojimo saugos priemonés

Buitinés ir sanitarinés patalpos.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjiicio 29 d. ijsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSo
patvirtinimo*, nustatytg i$silavinimg ir kvalifikacija;

2) suvirintojo ar lygiavertg kvalifikacija (iSsilavinima) arba ne mazesne kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirt].
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6.4. BAIGIAMASIS MODULIS

Modulio pavadinimas — ,,Jvadas j darbo rinka*

Valstybinis kodas 3000002
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 5

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

1. Formuoti darbinius
jgtdzius realioje darbo
vietoje.

1.1. Susipazinti su biisimo darbo specifika ir darbo vieta.
1.2. Ivardyti asmenines integracijos i darbo rinkg galimybes.
1.3. Demonstruoti realioje darbo vietoje igytas kompetencijas.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Sitilomas baigiamojo modulio vertinimas — atlikta (neatlikta).

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems iStekliams

Neéra.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Darbo vieta, leidzianti jtvirtinti jgytas suvirintojo kvalifikacijg sudarancias kompetencijas.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Mokinio mokymuisi modulio metu vadovauja mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 | D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinima ir kvalifikacija;

2) suvirintojo ar lygiaverte kvalifikacija (i$silavinimg) arba ne maZesn¢ kaip 3 mety suvirintojo profesinés veiklos patirtj.
Mokinio mokymuisi realioje darbo vietoje vadovaujantis praktikos vadovas turi turéti ne mazesne kaip 3 mety profesinés veiklos
suvirinimo srityje patirtj.
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