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[sakymu Nr. V-124

METALO APDIRBIMO STAKLIU OPERATORIAUS MODULINE
PROFESINIO MOKYMO PROGRAMA

(Programos pavadinimas)

Programos valstybinis kodas ir apimtis mokymosi kreditais:
P32071505 — programa, skirta pirminiam profesiniam mokymui, 45 mokymaosi kreditai
T32071504 — programa, skirta testiniam™ profesiniam mokymui, 35 mokymaosi kreditai
Kvalifikacijos pavadinimas — metalo apdirbimo stakliy operatorius
Kvalifikacijos lygis pagal Lietuvos kvalifikacijy sandarg (LTKS) — 111

Minimalus reikalaujamas issilavinimas kvalifikacijai jgyti:
P32071505, T32071504 — pagrindinis issilavinimas

Reikalavimai profesinei patirc¢iai (jei taikomi) ir stojan¢iajam (jei taikomi) — néra
*Mokytis testinio profesinio mokymo programoje gali asmenys, turintys kvalifikacija



1. PROGRAMOS APIBUDINIMAS

Programos paskirtis. Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus moduliné profesinio mokymo
programa skirta kvalifikuotam metalo apdirbimo stakliy operatoriui parengti, kuris gebéty gaminti ir
apdirbti detales mechaninio apdirbimo jrenginiais, vykdyti masiny, jy daliy bei jrangos gamybos,
surinkimo ir techninés priezitiros uzduotis.

Biisimo darbo specifika. Asmuo, jgijes metalo apdirbimo stakliy operatoriaus kvalifikacija,
galés dirbti apdirbamosios pramonés jmonése.

Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus darbo priemonés: universaliosios ir programinio
valdymo metalo apdirbimo staklés, gaminamy ir apdirbamy detaliy matavimo ar kontrolés jrankiai,
gaminamy ar apdirbamy detaliy darbo bréziniai, eskizai, individualios saugos priemonés, darbo
drabuziai.

Darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése patalpose.

Metalo apdirbimo stakliy operatorius savo veikloje vadovaujasi darbuotojy Ssaugos ir
sveikatos, darbo higienos, priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.

Darbuotojui svarbios $ios asmeninés savybés: atsakingumas, atidumas, pareigingumas, kiino
koordinacija, fiziné iStvermé.

Metalo apdirbimo stakliy operatorius geba planuoti savo veiklg pagal pateiktas uzduotis,
naudodamasis aukstesnés kvalifikacijos darbuotojo pagalba, prisitaiko prie veiklos biidy, medziagy ir
priemoniy jvairovés, atlieka jvairius veiklos veiksmus ir operacijas, pritaikydamas Zinomus ir
iSbandytus sprendimus, naudodamasis bréziniais, specifikacijomis ir zodine informacija.



2. PROGRAMOS PARAMETRAI

Valstybinis | Modulio pavadinimas | LTKS Apimtis Kompetencijos Kompetenciju pasiekimg iliustruojantys mokymosi
kodas lygis mMokymosi rezultatai
kreditais
Ivadinis modulis (i§ viso 1 mokymosi kreditas)*
3000001 | Ivadas j profesija i 1 Pazinti profesija. Apibudinti metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesija ir
jos teikiamas galimybes darbo rinkoje.
Apibudinti metalo apdirbimo stakliy operatoriaus veiklos
procesus.
Demonstruoti jau turimus, neformaliuoju ir (arba) savaiminiu
budu jgytus metalo apdirbimo stakliy operatoriaus
kvalifikacijai budingus gebéjimus.
Bendrieji moduliai (i§ viso 4 mokymosi kreditai)*
3102201 | Saugus elgesys i 1 Saugiai elgtis ekstremaliose | Apibudinti ekstremaliy situacijy tipus, galimus pavojus.
ekstremaliose situacijose situacijose. ISmanyti  saugaus elgesio  ekstremaliose  situacijose
reikalavimus ir instrukcijas, garsinius civilinés saugos
signalus.
3102102 | Samoningas fizinio i 1 Reguliuoti fizinj aktyvumg. | ISvardyti fizinio aktyvumo formas.
aktyvumo reguliavimas Demonstruoti asmenin;j fizinj aktyvuma.
Taikyti fizinio aktyvumo formas, atsizvelgiant j darbo
specifikg.
3102202 | Darbuotojy sauga ir i 2 Tausoti sveikata ir saugiai Ivardyti darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus,

sveikata

dirbti.

keliamus darbo vietai.

Kvalifikacija sudaran¢ioms kompetenci

joms jgyti

skirti moduliai (i§ viso 30 mokymosi kredity)

Privalomieji moduliai (is viso 30 mokymosi kredity)

307151536

Detaliy gamyba ir
apdirbimas mechaninio
apdirbimo jrenginiais
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Skaityti detaliy gamybos ir
apdirbimo brézinius.

Apibudinti techniniy bréziniy braizymo taisykles.
Braizyti detaliy eskizus.

Nustatyti gaminamos detalés parametrus pagal detalés
gamybos ir apdirbimo brézinius, specifikacijas ir technine
dokumentacija.

Dirbti rankinio ir
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo metalo apdirbimo
staklémis.

Apibudinti rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio valdymo
metalo apdirbimo stakliy valdymo principa.

Paaiskinti mechaninio detaliy apdirbimo proceso esme ir
technologinius ypatumus.




Paruosti pjovimo jrankius pjovimo operacijoms rankinio ir
kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo
staklémis pagal technologinio proceso reikalavimus.
Parinkti tinkamg pagalbing jrangg Ir jrankius, paruosti juos
detaliy gamybai rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio
valdymo metalo apdirbimo staklémis.

Gaminti detales rankinio metalo apdirbimo staklémis pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.
Suvesti nesudétingus programos duomenis j programinio
apdirbimo centrus ir jrenginius.

Dirbti daugiafunkcinémis
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) staklémis.

Apibudinti daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio
valdymo metalo apdirbimo stakliy valdymo principa.
Paruosti pjovimo jrankius pjovimo operacijoms
daugiafunkcinémis kompiuterinio skaitmeninio valdymo
staklémis pagal technologinio proceso reikalavimus.
Parinkti tinkamg pagalbing jrangg Ir jrankius, paruosti juos
detaliy gamybai daugiafunkcinémis kompiuterinio
skaitmeninio valdymo staklémis.

Gaminti detales daugiafunkcinémis kompiuterinio
skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo staklémis pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

Parengti kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) stakles ir papildoma
jranga darbui.

Apibudinti stakliy valdyma rankiniame ir automatiniame
rezimuose.

Sudaryti nesudétingas valdymo programas rankinio valdymo
rezime ir jvesti i$ laikinosios atminties j valdymo panelg.
Atlikti programos korekcijas, stebint daugiafunkciniy
kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy jrenginiy
garsinius, vizualinius ir tekstinius signalus.

Paruosti ir suderinti tinkamus papildomos tvirtinimo jrangos
elementus ir jrankius daugiafunkciniy kompiuterinio
skaitmeninio valdymo stakliy darbui.

307151537

Masiny, jy daliy bei
jrangos gamybos,
surinkimo ir techninés
prieziiiros uzduociy
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Vykdyti numatyty medziagy
ir jrankiy poreikio
patikrinimg.

Apibudinti metalines ir nemetalines konstrukcines medziagas,
ju savybes, panaudojimo galimybes.

Parinkti medziagas techniniy uzduociy jgyvendinimui
vadovaujantis technologinio proceso rekomendacijomis.




vykdymas

Parinkti jrankius techniniy uzduociy jgyvendinimui
vadovaujantis jrankiy sgnaudy Zinynais, technologinio
proceso rekomendacijomis.

Vykdyti gamybos proceso ir
rezultato kokybés
matavimus, laikantis
techninés uzduoties
reikalavimy.

Apibtdinti matavimo priemoniy naudojimo jtaka apdirbant
detales apdirbimo staklémis.

Matuoti nesudétingy detaliy tarpinius ir galutinius matmenis,
naudojant nesudétingg matavimo jrangg ir jrankius.

Vertinti matavimo rezultatus pagal instrukcijy, dokumenty,
technologiniy korteliy ir techninés dokumentacijos
reikalavimus.

Pasirenkamieji moduliai (i§ viso 5 mokymosi kreditai)

307151538 | Detaliy gamyba ir i 5 Valdyti liejimo ir plastinio Apibudinti liejimo ir plastinio deformavimo stakliy valdymo
apdirbimas liejimo ir (ar) deformavimo stakles. principus.
plastinio deformavimo Gaminti detales liejimo ir plastinio deformavimo staklémis
jrenginiais pagal technologiniame procese nustatyta eiliSkuma.
Vykdyti liejimo ir plastinio deformavimo stakliy priezitira
naudojantis dokumentacija, priezitros planais ir priezitros
priemonémis.
Matuoti gaminamas ir Apibudinti matavimo priemones bei techning matavimo
apdirbamas detales, nustatyti | priemoniy dokumentacija.
netikslumus ir trikumus. Matuoti gaminamy ir apdirbamy detaliy matmenis ir
geometrinés formos nuokrypius matavimo ir kontrolés
jrankiais.
Vertinti matavimo rezultatus vadovaujantis nustatytais
principais, matavimo metodologija ir nuokrypy standartais.
Valdyti liejimo masiny Paaiskinti liejimo masiny ekstruderiy valdymo principa.
ekstruderius. Parinkti apdirbimo rezimus pagal medziagy savybes.
Vykdyti liejimo procesa liejimo masiny ekstruderiais.
Valdyti papildoma liejimo ir | Apibitidinti liejimo ir plastinio deformavimo jrangos
plastinio deformavimo panaudojimg technologiniame procese.
jrangg. Parinkti tinkamg liejimo, Stampavimo, lankstymo jranga,
paruosti jg detaliy gamybai.
Panaudoti pagalbing liejimo ir plastinio deformavimo jranga
technologiniame procese.
307151539 | Detaliy gamyba ir i 5 Valdyti liejimo ir Apibudinti liejimo procesa liejimo ir nemechaninio

5




apdirbimas liejimo ir
nemechaninio apdirbimo
jrenginiais

nemechaninio apdirbimo
stakles.

apdirbimo staklémis.

Atlikti liejimo ir nemechaninio apdirbimo jrenginiy
aptarnavimg bei priezitra.

Gaminti detales liejimo ir nemechaninio apdirbimo staklémis.

Parengti darbines apdirbimo
programas
kompiuterizuotoje jrenginio
valdymo aplinkoje.

Apibudinti skaitmeninio programinio valdymo stakliy
valdyma rankinio valdymo rezime.

Isbandyti valdymo programg naudojant skaitmeninio
programinio valdymo stakliy galimybes.

Atlikti valdymo programy pakeitima, paieska ir persiuntimg j
programinio valdymo stakles, naudojant duomeny
apsikeitimo jranga.

Optimizuoti medziagy
sgnaudas.

Apibudinti medziagy sagnaudy optimizavimo galimybes.
Isdéstyti ruosinius naudojantis automatizavimo programomis.
Apskaiciuoti ir kontroliuoti medziagy sanaudas.

307151540

Nesudétingy detaliy
braizymas
kompiuterinémis
programomis

Projektuoti mechaniniy
detaliy modelius.

Apibudinti kompiuteriniy projektavimo programy paskirtj,
faily formatus, pritaikymo galimybes.

Valdyti kompiuteriniy projektavimo programy jrankius.
Taikyti kompiuterinés projektavimo programos jrankius
mechaniniy detaliy modeliy projektavimui.

Braizyti mechaniniy detaliy
brézinius.

Apibudinti mechaniniy detaliy braizymo reikalavimus.
Braizyti mazo tikslumo detales, nurodant matmenis su
leistinomis nuokrypomis ir tolerancijomis.

Braizyti surinkimo (junginio) brézinio vaizdus su detaliy
elementais.

Baigiamasis modulis (i$ viso 5 mokymosi kreditai

3000002

Ivadas j darbo rinkg

Formuoti darbinius jgtidzius
realioje darbo vietoje.

Susipazinti sU biisimo darbo specifika ir darbo vieta.
Ivardyti asmenines integracijos j darbo rinka galimybes.
Demonstruoti realioje darbo vietoje jgytas kompetencijas.

* Sie moduliai vykdant testinj profesinj mokyma nejgyvendinami, o darbuotojy saugos ir sveikatos bei saugaus elgesio ekstremaliose situacijose mokymas
integruojamas j kvalifikacijg sudaranc¢ioms kompetencijoms jgyti skirtus modulius.




3. REKOMENDUOJAMA MODULIU SEKA

Valstybinis Modulio pavadinimas LTKS | Apimtis mokymosi | Asmens pasirengimo mokytis modulyje reikalavimai
kodas lygis kreditais** (jei taikoma)
Ivadinis modulis (i$ viso 1 mokymosi kreditas)*
3000001 | Ivadas j profesija 1 1 | Netaikoma
Bendrieji moduliai (i§ viso 4 mokymosi kreditai)*
3102201 Saugus elgesys ekstremaliose situacijose 11 1 Netaikoma
3102102 Samoningas fizinio aktyvumo reguliavimas 11 1 Netaikoma
3102202 Darbuotojy sauga ir sveikata i 2 Netaikoma
Kbvalifikacija sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (i$ viso 30 mokymosi kredity)
Privalomieji (is viso 30 mokymosi kredity)
307151536 | Detaliy gamyba ir apdirbimas mechaninio I 20 Netaikoma
apdirbimo jrenginiais
307151537 | Masiny, jy daliy bei jrangos gamybos, surinkimo I 10 Netaikoma
ir techninés prieZzitros uzduociy vykdymas
Pasirenkamieji moduliai (i$ viso 5 mokymosi kreditai)*
307151538 | Detaliy gamyba ir apdirbimas liejimo ir (ar) I 5 Netaikoma
plastinio deformavimo jrenginiais
307151539 | Detaliy gamyba ir apdirbimas liejimo ir I 5 Netaikoma
nemechaninio apdirbimo jrenginiais
307151540 | Nesudétingy detaliy braizymas kompiuterinémis i 5 Netaikoma
programomis
Baigiamasis modulis (i§ viso 5 mokymosi kreditai)
3000002 Ivadas j darbo rinkg I 5 Baigti visi metalo apdirbimo stakliy operatoriaus
kvalifikacijq sudarantys privalomieji moduliai.

* Sie moduliai vykdant testinj profesinj mokyma nejgyvendinami, o darbuotojy saugos ir sveikatos bei saugaus elgesio ekstremaliose situacijose mokymas
integruojamas j kvalifikacija sudaranc¢ioms kompetencijoms jgyti skirtus modulius.
** Moduliuose integruojamy bendryjy gebéjimy, Kritinio mastymo, kiirybingumo, iniciatyvumo, problemy sprendimo, sprendimy priémimo ir konstruktyvaus
jausmy valdymo ugdymui skiriama ne maziau 10 procenty bendro modulinei programai skirto laiko. Moduliuose nustatytam gebéjimui ugdyti skiriamos valandos
nurodytos Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus modulinés profesinio mokymo programos jgyvendinimo plane.




4. BENDRUJU GEBEJIMU UGDYMAS

Ugdant profesijai reikalingas kompetencijas, kartu ugdomi mokinio bendrieji visg gyvenimg trunkancio mokymosi gebéjimai. Kritinis mastymas,
kiirybingumas, iniciatyvumas, problemy sprendimas, sprendimy priémimas ir konstruktyvus jausmy valdymas ugdomas kartu su bendraisiais geb¢jimais
(zr. lentele Nr. 1. Profesinei veiklai reikalingy bendryjy gebéjimy sarasas).

PROFESINEI VEIKLAI REIKALINGU BENDRUJU GEBEJIMU SARASAS  Lentelé Nr. 1

Bendrosios kompetencijos Bendryjy kompetencijy pasiekima iliustruojantys mokymaosi rezultatai

Rastingumo kompetencija Rasyti gyvenimo ir profesinés patirties apraSyma, motyvacinj laiska, praSyma, ataskaita, elektroninj laiska.
Pasisveikinti, atsisveikinti, padékoti.
Bendrauti vartojant profesine terminija.

Daugiakalbystés kompetencija Bendrauti profesine uzsienio kalba darbingje aplinkoje.
Ragyti gyvenimo aprasyma, motyvacinj laiska, praSyma, elektroninj laiska.
Ivardyti jrenginius, inventoriy, priemones, medziagas uzsienio Kalba.

Matematiné kompetencija ir gamtos moksly, Apskaiciuoti reikalingy darbams atlikti ir darbo metu gauty medziagy kiekj.

technologijy ir inzinerijos kompetencija Naudotis naujausiomis technologijomis ir jranga.

Suvokti saugumo ir aplinkos tvarumo principus, susijusius su mokslo ir technologijy pazanga, darancia
poveikj asmeniui, Seimai ir bendruomenei.

Skaitmeniné kompetencija Naudotis interneto paieskos ir komunikavimo sistemomis, dokumenty kiirimo programomis.
Rinkti, apdoroti ir saugoti reikalingg darbui informacijg.
Naudotis elektroninio pasto programomis.

Asmeniné, socialiné ir mokymosi mokytis Isivertinti turimas Zinias ir gebéjimus.

kompetencija Organizuoti savo mokymasi.

Pritaikyti turimas zinias ir gebéjimus dirbant individualiai ir komandoje.
Parengti profesinio tobuléjimo plana.

PilietiSkumo kompetencija Bendrauti su klientais ir kolegomis.

Valdyti savo psichologines biisenas, pojucius ir savybes.
Spresti psichologines Krizines situacijas.

Gerbti save ir kitus, savo salj ir jos tradicijas.
Prisitaikyti prie tarptautinés, daugiakulttirinés aplinkos.

Verslumo kompetencija Dirbti savarankiskai, planuoti savo laika.
Rodyti iniciatyva darbe, namie, kitoje aplinkoje.
Padéti aplinkiniams, kada jiems reikia pagalbos.

Kultirinio sgmoningumo ir raiSkos kompetencija Pazinti jvairiy Salies regiony tradicijas ir paprocius.
Pazinti jvairiy $aliy kult@irinius skirtumus.
Pazinti, gerbti, saugoti kulttring jvairovg ir dalyvauti socialiai vertingoje kultiirinés raiskos veikloje.
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5. PROGRAMOS STRUKTURA, VYKDANT PIRMIN] IR TESTIN] PROFESIN] MOKYMA

Kvalifikacija — metalo apdirbimo stakliy operatorius, LTKS lygis 111

Programos, skirtos pirminiam profesiniam mokymui, struktiira

Programos, skirtos testiniam profesiniam mokymui, struktiira

Ivadinis modulis (is viso 1 mokymosi kreditas)
Jvadas j profesijg, 1 mokymosi kreditas

Ivadinis modulis (0 mokymosi kredity)

Bendrieji moduliai (is viso 4 mokymosi kreditai)
Saugus elgesys ekstremaliose situacijose, 1 mokymosi kreditas
Samoningas fizinio aktyvumo reguliavimas, 1 mokymosi kreditas
Darbuotojy sauga ir sveikata, 2 mokymosi kreditai

Bendrieji moduliai (O mokymosi kredity)

Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (is viso 30
mokymosi kredity)
Detaliy gamyba ir apdirbimas mechaninio apdirbimo jrenginiais, 20
mokymosi kredity
Masiny, jy daliy bei jrangos gamybos, surinkimo ir techninés priezitiros
uzduodiy vykdymas, 10 mokymosi kredity

Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms jgyti skirti moduliai (is viso 30
mokymosi kredity)
Detaliy gamyba ir apdirbimas mechaninio apdirbimo jrenginiais, 20
mokymosi kredity
Masiny, jy daliy bei jrangos gamybos, surinkimo ir techninés priezitiros
uzduodiy vykdymas, 10 mokymosi kredity

Pasirenkamieji moduliai (is viso 5 mokymaosi kreditai)
Detaliy gamyba ir apdirbimas liejimo ir (ar) plastinio deformavimo
jrenginiais, 5 mokymosi kreditai
Detaliy gamyba ir apdirbimas liejimo ir nemechaninio apdirbimo jrenginiais,
5 mokymosi kreditai
Nesudétingy detaliy braizymas kompiuterinémis programomis, 5 mokymosi
kreditai

Pasirenkamieji moduliai (0 mokymosi kredity)

Baigiamasis modulis (is viso 5 mokymosi kreditai)
Ivadas j darbo rinka, 5 mokymosi kreditai

Baigiamasis modulis (is viso 5 mokymosi kreditai)
Ivadas j darbo rinka, 5 mokymosi kreditai

Pastabos

e Vykdant pirminj profesinj mokyma asmeniui, jaunesniam nei 16 mety ir neturinéiam pagrindinio issilavinimo, turi bati sudaromos salygos mokytis pagal

pagrindinio ugdymo programa (jei taikoma).

e Vykdant testinj profesinj mokyma asmens ankstesnio mokymosi pasiekimai jskaitomi §vietimo ir mokslo ministro nustatyta tvarka.
e Testinio profesinio mokymo programos modulius gali vesti mokytojai, jgij¢ andragogikos ziniy ir turintys tai pagrindziantj dokumenta arba turintys

neformaliojo suaugusiyjy Svietimo patirties.

e Testinio profesinio mokymo programose darbuotojy saugos ir sveikatos mokymas integruojamas pagal poreikj j kvalifikacijg sudaran¢ioms kompetencijoms
igyti skirtus modulius. Darbuotojy saugos ir sveikatos mokoma pagal Mokiniy, besimokanciy pagal pagrindinio profesinio mokymo programas, darbuotojy saugos
ir sveikatos programos aprasa, patvirtinta Lietuvos Respublikos $vietimo ir mokslo ministro 2005 m. rugséjo 28 d. jsakymu Nr. ISAK-1953 , Dél Mokiniy,




besimokanciy pagal pagrindinio profesinio mokymo programas, darbuotojy saugos ir sveikatos programos apraso patvirtinimo®. Darbuotojy saugos ir sveikatos
mokyma vedantis mokytojas turi bati baiggs darbuotojy saugos ir sveikatos mokymus ir turéti tai pagrindziantj dokumenta.

e Testinio profesinio mokymo programose saugaus elgesio ekstremaliose situacijose mokymas integruojamas pagal poreikj j kvalifikacijg sudaran¢ioms
kompetencijoms jgyti skirtus modulius.

e Moduliuose integruojamy bendryjy gebéjimy, Kritinio mastymo, kiirybingumo, iniciatyvumo, problemy sprendimo, sprendimy priémimo ir konstruktyvaus
jausmy valdymo ugdymui skiriama ne maziau 10 procenty bendro modulinei programai skirto laiko. Moduliuose nustatytam gebéjimui ugdyti skiriamos valandos
nurodytos Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus modulinés profesinio mokymo programos jgyvendinimo plane.
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6. PROGRAMOS MODULIU APRASAI

Modulio pavadinimas — ,,Ivadas j profesija*

6.1. IVADINIS MODULIS

Valstybinis kodas 3000001
Modulio LTKS lygis i
Apimtis mokymosi kreditais | 1

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Pazinti profesija.

1.1. Apibudinti metalo apdirbimo
stakliy operatoriaus profesija ir jos

teikiamas galimybes darbo rinkoje.

Tema. Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesija, jos specifika ir galimybés darbo
rinkoje

e Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesijos ypatumai

e Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus darbo specifika pramonés jmonéje

e Asmeninés Savybeés, reikalingos metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesijai

e Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesijos teikiamos galimybés darbo rinkoje

1.2. Apibudinti metalo apdirbimo
stakliy operatoriaus veiklos
procesus.

Tema. Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus atliekami darbai
e Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus veiklos procesai, funkcijos ir uzdaviniai
e Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus darbams keliami reikalavimai

1.3. Demonstruoti jau turimus,
neformaliuoju ir (arba) savaiminiu
budu jgytus metalo apdirbimo
stakliy operatoriaus kvalifikacijai
budingus gebéjimus.

Tema. Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus moduliné profesinio mokymo programa

e Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus modulinés profesinio mokymo programos tikslai ir
uzdaviniai

e Mokymosi formos ir metodai, mokymosi pasiekimy vertinimo kriterijai ir formos
(metodai)

Tema. Turimy gebéjimy, jgyty savaiminiu ar neformaliuoju biidu, vertinimas

e Ziniy, gebéjimy ir vertybiniy nuostaty, reikalingy metalo apdirbimo stakliy operatoriaus
profesijai, diagnostinis vertinimas

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Sitlomas jvadinio modulio jvertinimas — jskaityta (nejskaityta).

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Metalo apdirbimo stakliy operatoriaus moduliné profesinio mokymo programa
e Testas savaiminiu ar neformaliu budu jgytiems metalo apdirbimo stakliy operatoriaus bendriesiems ir profesiniams gebéjimams

vertinti

e Lietuvos Respublikos darbuotojy saugos ir sveikatos jstatymas

Mokymo(si) priemonés:
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e Techninés priemonés mokymo(si) medziagai iliustruoti, vizualizuoti, pristatyti

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medziagai pateikti.
Praktinio mokymo klasé (patalpa), aprupinta jrankiais ir jranga metalo apdirbimo stakliy operatoriaus darbams atlikti.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatytg iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) mechanikos inzinerijos studijy Krypties ar lygiavertj iSsilavinimg arba vidurinj i$silavinima ir metalo apdirbimo stakliy
operatoriaus ar lygiaverte kvalifikacija, ne mazesng¢ kaip 3 mety metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesinés veiklos patirtj ir
pedagoginiy ir psichologiniy Ziniy Kurso baigimo pazyméjima.
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6.2. KVALIFIKACIJA SUDARANCIOMS KOMPETENCIJOMS IGYTI SKIRTI MODULIAI

6.2.1. Privalomieji moduliai

Modulio pavadinimas — ,,Detaliy gamyba ir apdirbimas mechaninio apdirbimo jrenginiais*

Valstybinis kodas 307151536
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 20
Asmens pasirengimo Netaikoma

mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Kompetencijos

Mokymaosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Skaityti detaliy gamybos
ir apdirbimo brézinius.

1.1. Apibtdinti techniniy bréziniy
braizymo taisykles.

Tema. Pagrindinés bréZiniy atlikimo taisyklés
Pagrindiniai bréziniy elementai

Matmeny Zyméjimas

Vaizdai masininiuose bréziniuose

Pjtviai ir Kirtiniai masininiuose bréZiniuose
Ribiniy nuokrypy Zymeéjimas

Pavirsiy formos ir padéties tolerancijy zymeéjimas bréziniuose
Pavir$iaus teksttros Zzymeéjimas

Tema. Jvairiy detaliy braiymo taisyklés

e Sriegiai

e Tvirtinimo detalés

e Krumplinés pavaros

e Detaliy sujungimai

1.2. Braizyti detaliy eskizus.

Tema. Detaliy eskizy kirimo reikalavimai
e Teisingy eskizy suktrimo taisyklés

e Detaliy eskizy sudarymo eiliskumas
Tema. Detaliy eskizy braiymas

e Detaliy eskizy braiZymo jrankiai

o Eskizy techninis pieSimas

1.3. Nustatyti gaminamos detalés
parametrus pagal detalés gamybos
ir apdirbimo brézinius,

Tema. Gaminiy techniné dokumentacija
e Konstrukcijos dokumenty rasys
e Konstrukcijos dokumenty naudojimas
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specifikacijas ir technine
dokumentacija.

e Detaliy darbo bréziniai bei jy reikalavimai

Tema. Detaliy darbo bréZiniy skaitymas ir detaliy parametry nustatymas
e Detaliy darbo bréziniy skaitymo tvarka

e Matmeny skaitymas ir nustatymas

e Detalés formos nustatymas

e Surinkimo brézinio turinys ir jo skaitymas

e Pozicinis zyméjimas ir specifikacija

e Surinkimo bréziniy specifikacijy reikalavimy vykdymas

2. Dirbti rankinio ir
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo metalo apdirbimo
staklémis.

2.1. Apibudinti rankinio ir
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo metalo apdirbimo stakliy
valdymo principa.

Tema. Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai dirbantiems rankinio ir kompiuterinio
skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo staklémis

e Profesinés rizikos veiksniai bei asmeninés ir bendro naudojimo apsaugos priemonés NUO jy
poveikio

e Darbuotojo veiksmai prie$ darbo pradzia, darbo metu, baigus darbg bei ypatingais atvejais
Tema. Rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakiés ir jy
eksploatavimas

Metalo apdirbimo stakliy konstrukcija

Metalo apdirbimo stakliy konstrukcijos jtaka darbui

Metalo apdirbimo stakliy valdymas

Metalo apdirbimo stakliy reguliavimas ir tikslumo tikrinimas

Metalo apdirbimo stakliy priezitiros taisyklés

2.2. Paaiskinti mechaninio detaliy
apdirbimo proceso esmg ir
technologinius ypatumus.

Tema. Metalo apdirbimo technologinio proceso esmé

e Pagrindinés metalo apdirbimo technologijos savokos

e Metalo apdirbimo metodai ir jy Klasifikavimas

e Tikslumas, siurkStumas ir mechaninio apdirbimo nasumas

e Silumos jtaka, mechaninio apdirbimo jégos parametrai
Tema. Metalo apdirbimo proceso technologiniai ypatumai

e Metalo apdirbimo technologinio proceso elementai ir kortelés
e Technologinés bazés ir jy jtaka technologiniam procesui

e Bendrieji technologinio proceso sudarymo principai

2.3. Paruosti pjovimo jrankius
pjovimo operacijoms rankinio ir
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo metalo apdirbimo
staklémis pagal technologinio

Tema. Rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakliy metalo
pjovimo jrankiy risys ir panaudojimo sritys

e Metalo pjovimo jrankiy rasys

¢ Metalo pjovimo jrankiy panaudojimo sritys

Tema. Rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakliy metalo
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proceso reikalavimus.

pjovimo jrankiy paruesimas pjovimo operacijoms

e Metalo pjovimo jrankiy operacijoms parinkimas pagal technologinio proceso reikalavimus

e Metalo pjovimo jrankiy i$statymas ir tvirtinimas
e Specialiy pjovimo jrankiy uzspaudimas

2.4. Parinkti tinkamg pagalbine
jrangg ir jrankius, paruosti juos
detaliy gamybai rankinio ir
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo metalo apdirbimo
staklémis.

Tema. Rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakliy
pagalbinés jrangos ir jrankiy risys bei panaudojimo sritys

e Mechaninio apdirbimo pagalbinés jrangos tipai

e Detalés tvirtinimo jranga, spaustuvy tipai, prispaudéjai

e Pagalbiné jranga darbo optimizavimui

Tema. Rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakliy
pagalbinés jrangos ir jrankiy paruoSimas detaliy gamybai

e Pagalbinés jrangos ir jrankiy operacijoms parinkimas pagal technologinio proceso
reikalavimus

e Pagalbinés jrangos ir jrankiy iSstatymas ir tvirtinimas

e Specialiosios pagalbinés jrangos uzspaudimas

2.5. Gaminti detales rankinio
metalo apdirbimo staklémis pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus.

Tema. Detaliy apdirbimo technologinio proceso sudarymas

e Technologinio proceso sudedamosios dalys: operacija, jrankiy ir detalés iSstatymas,
technologiniai peréjimai

e Technologinio apdirbimo proceso pagal detalés darbo brézinius sudarymas

e Stakliy, jrankiy ir ruosinio derinimo operacijos pries gamybos procesa

Tema. Operacijy rankinio metalo apdirbimo staklémis atlikimas

e Apdirbimo budai ir tarpoperacinés uzlaidos

e Detalés gamyba pagal brézinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus

2.6. Suvesti nesudétingus
programos duomenis j
programinio apdirbimo centrus ir
jrenginius.

Tema. Metalo apdirbimo programos

e [Soriniy pavir$iy apdirbimo, pakopinio tekinimo programa

e Skyliy apdirbimo, grezimo, plétimo, sriegimo, gilinimo programa

e Plokstumy frezavimo programa

e Programa grioveliui frezuoti

Tema. Programos perkélimas § programinio apdirbimo centrus ir jrenginius
e Programos perkélimas i$ laikinosios atminties

e Programos perkélimas i8$ vidinio tinklo

3. Dirbti daugiafunkcinémis
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo (CNC) staklémis.

3.1. Apibudinti daugiafunkciniy
kompiuterinio skaitmeninio
valdymo metalo apdirbimo stakliy

Tema. Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai dirbantiems daugiafunkcinémis
kompiuterinio skaitmeninio valdymo staklémis

e Profesinés rizikos veiksniai bei asmeninés ir bendro naudojimo apsaugos priemonés NuUo jy
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valdymo principa.

poveikio

e Darbuotojo veiksmai pries darbo pradzig, darbo metu, baigus darba bei ypatingais atvejais
Tema. Daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakliy
eksploatacijos taisyklés

e Programinio valdymo metalo apdirbimo centro konstrukcijos dalys

Metalo apdirbimo centro paleidimo seka

Stakliy naudojimosi instrukcija

Eksploatacinés medziagos

Stakliy paklaida, judesiy pakartojamumo tikslumas

Tema. Daugiafunkciniy (tekinimo, frezavimo, slifavimo, greZimo, droZimo, pjovimo ar kt.)
kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakliy valdymas

e Stakliy valdymo jtaisai

Valdymo pulto simboliy reik§més

Darbo rezimo mygtukai

Judesio, krypties, padéties, specialios paskirties skaitmeniniai ir indikaciniai mygtukai
Automatinio veikimo principas, programos paleidimo tvarka

3.2. Paruosti pjovimo jrankius
pjovimo operacijoms
daugiafunkcinémis kompiuterinio
skaitmeninio valdymo staklémis
pagal technologinio proceso
reikalavimus.

Tema. Daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy metalo pjovimo
jrankiy rusys

e Metalo pjovimo jrankiy panaudojimo paskirtis

e Metalo pjovimo jrankiy konstrukcija

e Metalo pjovimo jrankiy geometriniai parametrai ir jy jtaka apdirbimo procesui
Tema. Daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy metalo pjovimo
jrankiy paruoSimas darbui

e Metalo pjovimo jrankiy parinkimas darbui

e Metalo pjovimo jrankiy paruo$imas uzspaudimui, tvirtinimui

3.3. Parinkti tinkama pagalbing
jrangg ir jrankius, paruosti juos
detaliy gamybai
daugiafunkcinémis kompiuterinio
skaitmeninio valdymo staklémis.

Tema. Daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy pagalbinés jrangos
risys

e Pagalbinés jrangos Ir jrankiy panaudojimo paskirtis

e Universalios ir specialiosios pagalbinés jrangos ir jrankiy konstrukcijos ypatumai

e Pagalbiné jranga darbo optimizavimui

Tema. Daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy pagalbinés jrangos ir
jrankiy paruosimas darbui

e Pagalbinés jrangos ir jrankiy parinkimas darbui

e Pagalbinés jrangos ir jrankiy paruo$imas uzspaudimui, tvirtinimui bei jy reguliavimas
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3.4. Gaminti detales
daugiafunkcinémis kompiuterinio
skaitmeninio valdymo metalo
apdirbimo staklémis pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir
techninius reikalavimus.

Tema. Detaliy apdirbimo daugiafunkcinémis kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo
apdirbimo staklémis technologinis procesas

Technologinio proceso struktira
Technologinio proceso skirtingy operacijy rinkiniy sudarymas ir jo jtaka darbui

Tema. Detaliy apdirbimas daugiafunkcinémis kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo
apdirbimo staklémis

Programos paleidimo tvarka

Apdirbimo proceso sustabdymas

Programos koregavimo galimybés
Programos paleidimas nuo sustabdytos vietos
Tarpiniai detalés matmeny matavimai

4. Parengti kompiuterinio
skaitmeninio valdymo
(CNC) stakles ir papildoma
jrangg darbui.

4.1. Apibudinti stakliy valdyma
rankiniame ir automatiniame
rezimuose.

Tema. Kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy valdymo panelés rankinio reZimo
funkcijos

Valdymo panelés simboliy reik§més
Darbo rezimo mygtukai
Judesio, krypties, padéties, specialios paskirties skaitmeniniai ir indikaciniai mygtukai

Tema. Kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy valdymas automatiniame reZime

Valdymo panelés automatinio rezimo mygtuky paskirtis
Automatinio valdymo funkcijos

Tema. Kasdiené programinio valdymo stakliy prieZidira ir parengimas darbui

Programinio valdymo stakliy apzitira prie$ darbg
Programinio valdymo stakliy parengimo darbui reikalavimai

4.2. Sudaryti nesudétingas
valdymo programas rankinio
valdymo rezime ir jvesti i$
laikinosios atminties j valdymo
panele.

Tema. Nesudétingy valdymo programy sudedamosios dalys

Programos sandara
Pagrindiniai M kodai naudojami kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakléms

programuoti

Pagrindiniai G kodai naudojami kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakléms

programuoti
Tema. Programos jvedimas ir paleidimas kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy
valdymo paneléje

Parametry lentelés ir jy jvedimas
Programy jvedimas i$ laikinosios atminties, iSoriniy jrenginiy

4.3. Atlikti programos korekcijas,
stebint daugiafunkciniy

Tema. Daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy jrenginiy garsiniai,
vizualiniai ir tekstiniai signalai
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kompiuterinio skaitmeninio e Garsiniai signalai

valdymo stakliy jrenginiy e Vizualiniai signalai

garsinius, vizualinius ir tekstinius | o Tekstiniai signalai

signalus. Tema. Daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy jrenginiy programos
korekcijos

e Programos parametry korekcijos

e [rankiy, detaliy ir stakliy koordinaciy sistemos
e [rankiai Su programos koordinaciy sistema

e [Jrankiy korekcija

4.4. Paruosti ir suderinti tinkamus | Tema. Daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy papildomos jrangos
papildomos tvirtinimo jrangos risys

elementus ir jrankius e Papildomos jrangos elementy ir jrankiy panaudojimo paskirtis

daugiafunkciniy kompiuterinio e Papildomos jrangos elementai ir jrankiai darbo optimizavimui

skaitmeninio valdymo stakliy Tema. Daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy papildomos tvirtinimo
darbui. jrangos elementy ir jrankiy paruosimas darbui

e Papildomos tvirtinimo jrangos elementy ir jrankiy parinkimas darbui
e Papildomos tvirtinimo jrangos elementy ir jrankiy paruoSimas uzspaudimui, tvirtinimui bei
juy reguliavimas

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Tinkamai paruosta darbo vieta ir darbo priemonés. Apibudinti detaliy darbo bréziniy ir eskizo sudarymo principai bei darbo
bréziniy ir eskizy sudedamosios dalys. Nubraizytas detaliy eskizas; eskizo braizymui pritaikyta techniné dokumentacija. Apibadinti
rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakliy valdymo bei eksploatavimo principai. Paaiskintas detaliy
apdirbimo technologinio proceso eiliskumas. Parinkti ir paruosti detaliy gamybai pjovimo bei pagalbiniai jrankiai ir jranga rankinio
ir kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakléms pagal technologinio proceso reikalavimus. Pagamintos detalés
pagal technologiniame procese nustatytg eiliskumg bei brézinyje nurodytus matmenis rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio
valdymo metalo apdirbimo staklémis. Suvesti nesudétingos programos duomenys j programinio apdirbimo centrus ir jrenginius.
Paaiskintas daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo stakliy valdymo principas. Parinkti ir paruosti
detaliy gamybai pjovimo bei pagalbiniai jrankiai ir jranga daugiafunkcinéms kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakléms pagal
technologinio proceso reikalavimus. Pagamintos detalés daugiafunkcinémis kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo
staklémis pagal technologiniame procese nustatyta eiliSkumg bei brézinyje nurodytus matmenis PaaiSkintas stakliy valdymas
rankiniame ir automatiniame darbo rezimuose. Sudaryta nesudétinga valdymo programa rankinio valdymo rezime ir jvesta i$
laikinosios atminties j valdymo panelg. Pademonstruotas programos paleidimas ir koregavimas, stebint daugiafunkciniy
kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy jrenginiy garsinius, vizualinius ir tekstinius signalus. Paruosti ir suderinti tinkami
papildomos tvirtinimo jrangos elementai ir jrankiai daugiafunkciniy kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakliy darbui.

Darby atlikimo metu laikytasi saugaus darbo reikalavimy. Apibudinti aplinkosaugos principai. Atlikus darba, tinkamai sutvarkyta
darbo vieta.
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Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Teoriniy ir praktiniy uzduo¢iy mokinio sgsiuvinis

e Testai modulio mokymosi metu jgytiems gebéjimams vertinti

o Teisés aktai, reglamentuojantys darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus

e Elektriniy, akumuliatoriniy, pneumatiniy ir hidrauliniy jrankiy techniniai dokumentai, instrukcijos
Mokymo(si) priemonés:

o Plakatai, bréziniai ir eskizai, darbuotojy saugos plakatai, mechaniniy procediiry aprasai
e Braizymo priemonés, kompiuterinés braizymo programos

Imitacinés programos

Kompiuteriai

Programinio valdymo metalo apdirbimo staklés

Rankinio metalo apdirbimo staklés

Matavimo prietaisai

Papildoma metalo apdirbimo stakliy jranga

Metalo pjovimo jrankiai

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medziagai pateikti.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apripinta rankinio ir kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo staklémis,
daugiafunkcinémis kompiuterinio skaitmeninio valdymo metalo apdirbimo staklémis, jranga, jrankiais, prietaisais, priemonémis
mechaniniams darbams atlikti (mechaninio detaliy apdirbimo rankinémis ir elektrinémis, akumuliatorinémis, pneumatinémis,
hidraulinémis priemonémis); ruosiniy gamybos ir apdorojimo darbo vietomis; medziagomis, naudojamomis atliekant mechaniskus
darbus; gaminiy pavyzdziais ir gaminiy, turiné¢iy defekty po mechaniniy operacijy, pavyzdziais; konstrukcinio plieno pagal LST EN
10027-1 (plokstés, vamzdziai ir kampuociai) ar kity metaly paruoSomis; asmeninémis ir bendro naudojimo apsaugos priemonémis;
buitinémis ir sanitarinémis patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) mechanikos inzinerijos studijy Krypties ar lygiavertj iSsilavinimg arba vidurinj issilavinimg ir metalo apdirbimo stakliy
operatoriaus ar lygiaverte kvalifikacija, ne mazesng kaip 3 mety metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesinés veiklos patirtj ir
pedagoginiy ir psichologiniy ziniy kurso baigimo pazyméjima
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Modulio pavadinimas — ,,Masinu, juy daliy bei jrangos gamybos, surinkimo ir techninés prieZiiiros uZduociy vykdymas

Valstybinis kodas 307151537
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 10
Asmens pasirengimo Netaikoma

mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Vykdyti numatyty
medziagy ir jrankiy poreikio
patikrinima.

1.1. Apibudinti metalines ir
nemetalines konstrukcines
medziagas, jy savybes,
panaudojimo galimybes.

Tema. Metalinés Konstrukcinés medZiagos

e Metaliniy konstrukciniy medziagy savybeés

e Metalai ir jy lydiniai

e Spalvotieji metalai ir jy lydiniai

e Medziagy Zyméjimas pagal LST EN standartus

Tema. Nemetalinés konstrukcinés medZiagos

e Nemetaliniy konstrukciniy medziagy savybés

e Nemetaliniy konstrukciniy medziagy panaudojimo galimybés

1.2. Parinkti medziagas techniniy
uzduociy jgyvendinimui
vadovaujantis technologinio
proceso rekomendacijomis.

Tema. MedZiagy techniniy uZduodiy jgyvendinimui parinkimas

e Medziagy atpazinimas ir analizavimas

e Medziagy ir darbo sagnaudy poreikio nustatymas

e Medziagy jvertinimas pagal savybes bei panaudojimo galimybes

e Apdirbimo jtaka medziagy mechaninéms savybéms

Tema. MedZiagy panaudojimas atsiZvelgiant § technologinio proceso rekomendacijas
e Metaly ir jy lydiniy panaudojimas pagal technologinj procesa

e Nemetaliniy medziagy panaudojimas pagal technologinj procesa

1.3. Parinkti jrankius techniniy
uzduociy jgyvendinimui
vadovaujantis jrankiy sgnaudy
Zinynais, technologinio proceso
rekomendacijomis.

Tema. Metalo pjovimo jrankiy parinkimas pagal technologinio proceso rekomendacijas
e Technologinio proceso rekomendacijos dél pjovimo jrankiy parinkimo

e Jrankiy poreikio patikrinimas

¢ Sanaudy zinyny taikymas jrankiy parinkimui

Tema. Pjovimo reZimy skaiciavimas, naudojant skai¢iavimo programas

e Pjovimo rezimy skai¢iavimo programos sandara

e Pjovimo rezimy elementai skai¢iavimo programoje

e Pjovimo rezimy elementy skai¢iavimas

e Jrankiy parinkimas, atsizvelgiant j pjovimo rezimy paskai¢iavimag

2. Vykdyti gamybos proceso

2.1. Apibudinti matavimo

Tema. Matavimo pagrindai
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ir rezultato kokybés
matavimus, laikantis
techninés uzduoties
reikalavimy.

priemoniy naudojimo jtaka e Matavimo priemoniy klasifikavimas
apdirbant detales apdirbimo e Matavimo tikslumas ir paklaida
staklemis. e Matavimo budai, matavimo vienetai
Tema. Techniniy matavimy jrankiai ir jranga
o Slankmatiniai jrankiai

e Mikrometriniai jrankiai

e Svirtiniai mechaniniai prietaisai
Kampy matavimo jrankiai
Matavimo kalibrai

Profiliniai sablonai

Techniné matavimo jranga
Koordinatiné matavimo masina

2.2. Matuoti nesudétingy detaliy Tema. Detaliy pavirSiaus kokybé

tarpinius ir galutinius matmenis, e PavirSiaus kokybés apibiidinimas
naudojant nesudétinga matavimo | e Matavimo priemoniy ir jy tikslumo analizé
Irangg Ir jrankius. e Gamybiniy veiksniy jtaka pavirSiaus kokybei

e Technologijos budy pavirsiaus kokybei gerinti parinkimas
Tema. Techniniai matavimai mechaniniame detaliy apdirbime
e Linijinio matavimo priemoniy naudojimas

e Kampinio matavimo priemoniy naudojimas

e Vidiniy ir iSoriniy pavir§iy matavimas

e Svirtiniy mechaniniy prietaisy panaudojimas

2.3. Vertinti matavimo rezultatus | Tema. Matavimo rezultaty vertinimo kriterijai

pagal instrukcijy, dokumenty, e Matavimo metodologija
technologiniy korteliy Ir techninés | o  Matavimo dokumentacija: instrukcijos, technologinés kortelés
dokumentacijos reikalavimus. e Matavimo paklaidos ir nuokripy standartai

Tema. Gaminamy ir apdirbamy detaliy matmeny matavimo rezultaty vertinimas
e Matavimo rezultaty vertinimas pagal technologinio proceso reikalavimus
e Darbuotojo atsakomybé uz gaminio kokybe

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Tinkamai paruosta darbo vieta bei darbo priemonés. Apibudintos konstrukcinés medziagos, jy savybés, panaudojimo galimybés.
Tinkamai parinktos medziagos apdirbimo procesui vadovaujantis technologinio proceso rekomendacijomis. Parinkti jrankiai
techniniy uzduociy jgyvendinimui pagal technologinio proceso reikalavimus bei vadovaujantis jrankiy sgnaudy zinynais.
Apskaiciuoti pjovimo rezimai, naudojant skai¢iavimo programas. Apibudinta matavimo priemoniy naudojimo jtaka apdirbant
detales apdirbimo staklémis. ISmatuoti nesudétingy detaliy tarpiniai ir galutiniai matmenys, naudojant nesudétinga matavimo jranga
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ir jrankius. Jvertinti matavimo rezultatai pagal instrukcijy, dokumenty, technologiniy korteliy ir techninés dokumentacijos
reikalavimus. Darby atlikimo metu laikytasi saugaus darbo reikalavimy. Atlikus darba, tinkamai sutvarkyta darbo vieta.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

e Teoriniy ir praktiniy uzduo¢iy mokinio sgsiuvinis

e Testai modulio mokymosi metu jgytiems gebéjimams vertinti

o Teisés aktai, reglamentuojantys darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus
Matavimo priemoniy techniniai dokumentai, instrukcijos

Matavimo priemoniy techninis reglamentas

Technologinés kortelés

Matavimo priemoniy ir metalo konstukcijy gamybos standartai

Irankiy sgnaudy Zinynai

Mokymo(si) priemonés:

Plakatai, bréziniai ir eskizai, darbuotojy saugos plakatai, mechaniniy procediry aprasai
Kompiuteriai

Pjovimo rezimy skaic¢iavimo programos

Matavimo prietaisai medziagy savybéms nustatyti

Detaliy matavimo prietaisali

Metalo pjovimo jrankiai bei jranga

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medziagai pateikiti.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta jranga, jrankiais, prietaisais, priemonémis matavimo, gamybos, surinkimo darbams
atlikti; jrankiy gamybos ir apdorojimo darbo vietomis; medziagomis, naudojamomis atliekant matavimo, gamybos, surinkimo
darbus; gaminiy pavyzdziais ir gaminiy, turinéiy defekty, pavyzdziais; konstrukcinio plieno pagal LST EN 10027-1 (plokstés,
vamzdZziai ir kampuociai) ar kity metaly paruoSomis; asmeninémis ir bendro naudojimo apsaugos priemonémis; buitinémis ir
sanitarinémis patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) metalo apdirbimo stakliy operatoriaus ar lygiaverte kvalifikacija arba mechanikos inzinerijos studijy krypties ar lygiavertj
mechanikos inZzinerijos studijy krypties ar lygiavertj i$silavinimag arba vidurinj i$silavinima ir metalo apdirbimo stakliy operatoriaus
ar lygiaverte kvalifikacijg, ne mazesne kaip 3 mety metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesinés veiklos patirtj ir pedagoginiy
ir psichologiniy ziniy kurso baigimo pazyméjima
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6.3. PASIRENKAMIEJI MODULIAI

Modulio pavadinimas — ,,Detaliy gamyba ir apdirbimas liejimo ir (ar) plastinio deformavimo jrenginiais*

Valstybinis kodas 307151538
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 5

Asmens pasirengimo Netaikoma

mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Valdyti liejimo ir plastinio
deformavimo stakles.

1.1. Apibudinti liejimo ir plastinio
deformavimo stakliy valdymo
principus.

Tema. Liejimo gamybos technologinis procesas

e Pagrindinés liejimo proceso sagvokos

e Liejimo medziagos, jy savybés ir panaudojimas

e Liejimo technologinio proceso etapai

Tema. Liejimo stakliy valdymo principai

e Liejimo priemonés ir jy naudojimo paskirtis

e Liejimo stakliy konstrukcija

e Liejimo stakliy priezitiros taisyklés

e Liejimo stakliy reguliavimas ir valdymas

Tema. Plastinio deformavimo bidai ir technologinis procesas

e Metaly apdirbimo plastinio deformavimo biidai (lenkimas, sukimas, tempimas,
gniuzdymas)

e Plastinio deformavimo procesas (karstasis deformavimas, saltasis deformavimas)
e Deformacijos priemonés ir jy naudojimo paskirtis

Tema. Plastinio deformavimo stakliy valdymo principai

e Deformacijos priemonés ir jy naudojimo paskirtis

e Plastinio deformavimo stakliy konstrukcija

e Plastinio deformavimo stakliy priezitiros taisyklés

e Plastinio deformavimo stakliy reguliavimas ir valdymas

1.2. Gaminti detales liejimo ir
plastinio deformavimo staklémis
pagal technologiniame procese
nustatytg eiliSkuma.

Tema. Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai dirbantiems liejimo ir plastinio
deformavimo staklémis

e Darbo vietos organizavimas bei paruosimas

e Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy laikymasis darbo vietoje

Tema. Ruosiniy parinkimas ir uZlaidy nustatymas
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e Ruosiniy parinkimo principai

e Ruosiniy techniniy savybiy analizavimas po deformavimo operacijos
e Uzlaidy nustatymo biidai

e Uzlaidy skai¢iavimas ir parinkimas deformavimo operacijai

¢ Reikalavimai ruosiniy gamybai deformavimo operacijai

¢ Ruosiniy paruosimas deformavimo operacijoms

Tema. Detaliy gamyba liejimo staklémis

e Liejimo rezimy parinkimas ir nustatymas

e Liejimo proceso eiliskumo nustatymas pagal technologinj procesa
Tema. Operacijy atlikimas plastinio deformavimo staklémis

e Deformavimo rezimy parinkimas

e Detaliy ir ruosiniy tvirtinimas

e [rangos operacijoms parinkimas ir paruo$imas

e Detalés gamyba pagal brézinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus

1.3. Vykdyti liejimo ir plastinio
deformavimo stakliy priezitirg
naudojantis dokumentacija,
priezitiros planais ir priezitiros
priemoneémis.

Tema. Liejimo ir plastinio deformavimo jrangos prieziaros dokumentacija, prieZiiiros
priemonés

e Formy bei jrenginiy priezitiros taisyklés

e Liejimo ir plastinio deformavimo jrangos eksploatacijos taisyklés

e Techninei priezitirai naudojamos priemonés

Tema. Liejimo ir plastinio deformavimo jrangos prieZiiiros atlikimas

e Priezitiros periodiskumas, plany sudarymas

e Irangos priezitiros atlikimo veiksmai

e Priezitiros dokumentacijos pildymas

2. Matuoti gaminamas ir
apdirbamas detales, nustatyti
netikslumus ir trakumus.

2.1. Apibudinti matavimo
priemones bei techning matavimo
priemoniy dokumentacija.

Tema. Techninés matavimo priemoniy dokumentacijos apibiidinimas

e Techniné matavimo priemoniy dokumentacija

e Matavimo atlikimo veiksmy derinimas pagal techninés matavimo priemoniy
dokumentacijos reikalavimus

Tema. Techniniy matavimo priemoniy risys

e Detaliy matavimo jranga ir jrankiai

e Matavimo priemoniy ir jy tikslumo analizé liejamose detalése

e Matavimo priemoniy ir jy tikslumo analiz¢ plastiskai deformuotose detalése

2.2. Matuoti gaminamy ir
apdirbamy detaliy matmenis ir
geometrinés formos nuokrypius

Tema. Detaliy defekty nustatymas
e Apdirbimo defektai ir jy pasekmés
e [Soriniy (matomy) defekty nustatymas vizualios apzitiros metu
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matavimo ir kontrolés jrankiais.

¢ Vidiniy (paslépty) defekty nustatymas naudojant specialius matavimo prietaisus
e Matavimo schemy naudojimas

e Liejimo ir formavimo detaliy klaidos

Tema. Gaminamy iv apdirbamy detaliy matmeny matavimas

e Matmeny matavimas liejamose detalése

e Matmeny matavimas plastiSkai deformuotose detalése

2.3. Vertinti matavimo rezultatus
vadovaujantis nustatytais
principais, matavimo metodologija
ir nuokrypy standartais.

Tema. Matavimo rezultaty vertinimo Kriterijai

e Matavimo metodologija

e Matavimo paklaidos ir nuokrypy standartai

Tema. Gaminamy iv apdirbamy detaliy matmeny matavimo rezultaty vertinimas
e Matavimo rezultaty vertinimas pagal technologinio proceso reikalavimus

e Darbuotojo atsakomybé uz gaminio kokybg

3.Valdyti liejimo masiny
ekstruderius.

3.1. Paaiskinti liejimo masiny
ekstruderiy valdymo principa.

Tema. Liejimo masinos ekstruderiy tipai pagal atliekamg darbg

e Ekstruderiy masiny modeliai, parametrai bei konstrukcija

e Kei¢iami parametrai, apdorojant ekstruzija: zaliavy sudétis, drégmé

e Ekstruzijos proceso metu kei¢iami parametrai: medziagos temperatiira, slégis, zaliavos
poveikio intensyvumas ir trukmé

Tema. Liejimo masinos ekstruderiy valdymo biidai

o Salto formavimo ekstruderio valdymo biidai

e Karsto ekstruderio valdymo budai

e Silto apdorojimo ekstruderio valdymo bidai

3.2. Parinkti apdirbimo rezimus
pagal medziagy savybes.

Tema. MedZiagy savybés bei panaudojimo sritys

e Medziagy rasys ir jy savybés

e Medziagy parinkimas ir jvertinimas pagal savybes bei panaudojima liejimo masiny
ekstruderiams

e Reikiamy medziagy kiekiy nustatymas

Tema. Ekstruderiy masiny apdirbimo reZimai

e Ekstruderiy masiny apdirbimo rezimy apibtidinimas

e Ekstruderiy masiny apdirbimo rezimy parinkimas pagal liejimo medziagy savybes

3.3. Vykdyti liejimo procesa
liejimo masiny ekstruderiais.

Tema. Ekstruderiy masiny eksploatavimas

e Liejimo technologinis procesas

e Ekstruderiy masiny reguliavimas ir valdymas

e Produkty gamyba pagal technologiniame procese nustatyta eiliSkuma
Tema. Darbas su ekstruderiais
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e Darbui naudojamy medziagy bei jrankiy parinkimas
e Produkty gamyba pagal technologiniame procese nustatytg eiliSkuma
e Pagaminto produkto kokybés vertinimas, galimi defektai ir jy identifikavimas

4. Valdyti papildoma liejimo
ir plastinio deformavimo
jranga.

4.1. Apibudinti liejimo ir plastinio | Tema. Liejimo proceso jranga, jos panaudojimo galimybés

deformavimo jrangos panaudojima | e Liejimo proceso jranga, jos paskirtis bei charakteristika

technologiniame procese. e Liejimo proceso jrangos panaudojimo galimybés

Tema. Plastinio deformavimo jranga, jos panaudojimo galimybés

e Plastinio deformavimo jranga, jos paskirtis bei pagrindiniai techniniai parametrai
e Plastinio deformavimo jrangos panaudojimo galimybés

4.2. Parinkti tinkama liejimo, Tema. Liejimo, Stampavimo, lankstymo jrangos parinkimas pagal technologinio proceso

Stampavimo, lankstymo jranga, rekomendacijas

paruosti ja detaliy gamybai. e Liejimo proceso jrangos parinkimas, atsizvelgiant j technologinio proceso rekomendacijas
e Plastinio deformavimo jrangos parinkimas, atsizvelgiant j technologinio proceso
rekomendacijas

e [rangos konstrukcijos jtaka darbui, galutiniam produktui

Tema. Liejimo, Stampavimo, lankstymo jrangos paruosimas detaliy gamybai

e Liejimo jrangos paruosimas detaliy gamybai

e Plastinio deformavimo jrangos paruosimas detaliy gamybai

e Galutinio produkto kokybés vertinimas, galimi defektai ir jy atsiradimo priezastys

4.3. Panaudoti pagalbing liejimo ir | Tema. Pagalbinés jrangos parinkimas pagal technologinio proceso rekomendacijas
plastinio deformavimo jranga e Pagalbinés liejimo proceso jrangos parinkimas, atsizvelgiant j technologinio proceso
technologiniame procese. rekomendacijas

e Pagalbinés plastinio deformavimo jrangos parinkimas, atsizvelgiant j technologinio
proceso rekomendacijas

e [rangos konstrukcijos jtaka darbui, galutiniam produktui

Tema. Pagalbinés jrangos paruosimas detaliy gamybai

e Pagalbinés liejimo jrangos paruoSimas detaliy gamybai

e Pagalbinés plastinio deformavimo jrangos paruoSimas detaliy gamybai

e Galutinio produkto kokybés vertinimas, galimi defektai ir jy atsiradimo priezastys

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Tinkamai paruosta darbo vieta bei darbo priemonés. Paaiskintas liejimo bei plastinio deformavimo technologinis procesas.
Apibudinti liejimo jrangos ir plastinio deformavimo stakliy valdymo principai. Pagaminta detalé liejimo ir plastinio deformavimo
staklémis pagal technologiniame procese nustatytg eiliSkuma. Atlikta liejimo ir plastinio deformavimo stakliy priezitirg naudojantis
dokumentacija, priezitros planais ir priezitros priemonémis. Apibudinta matavimo jranga ir jrankiai bei techniné matavimo
priemoniy dokumentacija. ISmatuoti gaminamy ir apdirbamy detaliy matmenys ir geometrinés formos nuokrypiai matavimo ir
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kontrolés jrankiais. Jvertinti matavimo rezultatai vadovaujantis nustatytais principais, matavimo metodologija ir nuokrypy
standartais. PaaiSkintas liejimo masiny ekstruderiy valdymo principas. Parinkti apdirbimo rezimai pagal medziagy savybes. Atliktas
liejimo procesas liejimo masSiny ekstruderiais. Apibudinta liejimo ir plastinio deformavimo jranga ir jos panaudojimas
technologiniame procese. Parinkta ir paruosta detaliy gamybai tinkama liejimo, Stampavimo, lankstymo jranga. Panaudota
pagalbiné liejimo ir plastinio deformavimo jranga.

Darby atlikimo metu laikytasi saugaus darbo reikalavimy. Atlikus darba, tinkamai sutvarkyta darbo vieta.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

Teoriniy ir praktiniy uzduo¢iy mokinio sasiuvinis

Testai modulio mokymosi metu jgytiems geb¢jimams vertinti

Praktinés uzduotys

Teisés aktai, reglamentuojantys darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus
Liejimo ir plastinio deformavimo jrenginiy techniniai dokumentai, instrukcijos
Medziagy savybiy zinynai, medziagy apdirbimo rezimy standartai

Mokymo(si) priemonés:

Plakatai, bréziniai ir eskizai, darbuotojy saugos plakatai, mechaniniy procediiry aprasai
Kompiuteriai

Matavimo prietaisai

Plastinio deformavimo jrenginiai

Plastinio deformavimo jrankiai

Plastinio deformavimo staklés

Liejimo jranga

Liejimo staklés

Ekstruderiy masinos

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medziagai pateikiti.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), aprupinta jranga, jrankiais, prietaisais, priemonémis plastinio deformavimo ir liejimo darbams
atlikti (mechaninio detaliy apdirbimo rankinémis ir elektrinémis, akumuliatorinémis, pneumatinémis, hidraulinémis priemonémis);
ruoSiniy gamybos ir apdorojimo darbo vietomis; medziagomis, naudojamomis atliekant plastinio deformavimo, liejimo darbus;
gaminiy pavyzdziais ir gaminiy, turin¢iy defekty po deformavimo, liejimo operacijy, pavyzdziais; konstrukcinio plieno pagal LST
EN 10027-1 (plokstés, vamzdziai ir kampuociai) ar kity metaly paruoSomis; asmeninémis ir bendro naudojimo apsaugos
priemonémis; buitinémis ir sanitarinémis patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:
1) Lietuvos Respublikos svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
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(dalykinei kvalifikacijai)

Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSo
patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) mechanikos inZinerijos studijy Krypties ar lygiavertj iSsilavinimg arba vidurinj iSsilavinimg ir metalo apdirbimo stakliy
operatoriaus ar lygiaverte kvalifikacija, ne mazesng kaip 3 mety metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesinés veiklos patirtj ir
pedagoginiy ir psichologiniy ziniy kurso baigimo pazyméjima.

Modulio pavadinimas — ,,Detaliu gamyba ir apdirbimas liejimo ir nemechaninio apdirbimo jrenginiais*

Valstybinis kodas 307151539
Modulio LTKS lygis i
Apimtis mokymosi kreditais | 5

Asmens pasirengimo Netaikoma

mokytis modulyje
reikalavimai (jei taikoma)

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Valdyti liejimo ir
nemechaninio apdirbimo
stakles.

1.1. Apibudinti liejimo procesg

liejimo ir nemechaninio apdirbimo

staklémis.

Tema. Liejimo gamybos technologinis procesas

e Liejimo technologinio proceso eiga

e Liejimo formavimo medziagy ir miSiniy rasys bei savybés
e Liejimo proceso jrenginiai

Tema. Nemechaninio apdirbimo staklés

e Nemechaninio apdirbimo staklés: lazerio, dujy liepsnos, dujy plazmos islydzio, vandens
abrazyvinés sroves

e Nemechaninio apdirbimo stakliy dalys ir mazgai

e Nemechaninio apdirbimo stakliy konstrukcijos jtaka darbui
e Nemechaninio apdirbimo stakliy eksploatacijos taisyklés

e Nemechaninio apdirbimo stakliy reguliavimas ir valdymas

1.2. Atlikti liejimo ir

nemechaninio apdirbimo jrenginiy

aptarnavima bei priezitirg.

Tema. Liejimo apdirbimo jrenginiai, jy aptarnavimas ir prieZiira

e Liejimo proceso jrenginiai

e Liejimo formos ir modeliai

e Liejimo formy bei jrenginiy priezitiros taisyklés

e Liejimo proceso jrenginiy aptarnavimas bei priezitira

Tema. Nemechaninio apdirbimo stakliy jrenginiai, jy aptarnavimas ir prieZiiira

e Nemechaninio (lazerio, dujy liepsnos, dujy plazmos islydzio, vandens abrazyvinés sroveés)
apdirbimo stakliy jrenginiai ir jy naudojimo paskirtis
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e Nemechaninio (lazerio, dujy liepsnos, dujy plazmos islydzio, vandens abrazyvinés sroveés)
apdirbimo jrenginiy prieziaros taisyklés

e Nemechaninio (lazerio, dujy liepsnos, dujy plazmos islydzio, vandens abrazyvinés sroveés)
apdirbimo jrenginiy aptarnavimas bei prieziiira

1.3. Gaminti detales liejimo ir
nemechaninio apdirbimo
staklémis.

Tema. Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimai dirbantiems liejimo ir nemechaninio
apdirbimo staklémis

e Darbo vietos organizavimas bei paruosimas

e Darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy laikymasis darbo vietoje

e Saugaus darbo taisyklés dirbant nemechaninio apdirbimo staklémis

e Saugaus darbo taisyklés liejant liejinius

Tema. Detaliy gamyba naudojant liejimo jrangg

e Liejimo proceso eiliskumo nustatymas pagal technologinj procesa

e Liejimo rezimy parinkimas ir nustatymas

e Liejiniy gamyba

Tema. Operacijy atlikimas nemechaninio apdirbimo staklémis

e Darbo rezimy parinkimas ir derinimas

e Detaliy ir ruo$iniy tvirtinimas

e [rangos operacijoms parinkimas ir paruos$imas

e Detalés gamyba pagal brézinyje nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus

2. Parengti darbines
apdirbimo programas
kompiuterizuotoje jrenginio
valdymo aplinkoje.

2.1. Apibudinti skaitmeninio
programinio valdymo stakliy

valdyma rankinio valdymo rezime.

Tema. Skaitmeninio programinio valdymo programos nustatymai rankinio valdymo reZime
e Valdymo panelés simboliy reikSmés

e Darbo rezimo mygtukai

e Judesio, krypties, padéties, specialios paskirties skaitmeniniai ir indikaciniai mygtukai
Tema. Skaitmeninio programinio valdymo programos pakeitimai rankinio valdymo reZime
e Valdymo panelés rankinio rezimo mygtuky paskirtis

e Rankinio valdymo funkcijos programos pakeitimams atlikti

2.2. Isbandyti valdymo programa
naudojant skaitmeninio
programinio valdymo stakliy
galimybes.

Tema. Skaitmeninio valdymo stakliy nesudétingy valdymo programy sudedamosios dalys
¢ Valdymo programos sandara

e Pagrindiniai kodai naudojami kompiuterinio skaitmeninio valdymo stakléms programuoti
Tema. Programos i§handymas kompiuterinio skaitmeninio valdymo staklémis

e Parametry lentelés ir jy jvedimas

e Programos iSbandymas simuliacinémis kompiuterinémis priemonémis

e Skaitmeninio valdymo stakliy jrenginiy garsiniai, vizualiniai ir tekstiniai signalai
programos veikimo metu
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2.3. Atlikti valdymo programy
pakeitima, paieska ir persiuntimag |
programinio valdymo stakles,
naudojant duomeny apsikeitimo

jranga.

Tema. Skaitmeninio programinio valdymo stakliy valdymo programos keitimo galimybés
e Programos parametry keitimo eiga

e [rankiy, detaliy ir stakliy koordinaciy sistemos

e [rankiy sasaja Su programos koordinaciy sistema

Tema. Valdymo programos paieska ir persiuntimas j stakles

e Programy paleidimas i$ laikinosios atminties

e Programy paleidimas is tinklo

e Programy paleidimas i$ stakliy vidinés atminties

3. Optimizuoti medziagy
sanaudas.

3.1. Apibudinti medziagy sanaudy
optimizavimo galimybes.

Tema. Ekonomiskumo principai gamyboje

e Materialiniy iStekliy valdymo pagrindai: iSlaidos ir sgnaudos

¢ Sanaudy mazinimo bitinybé ir svarba Siuolaikinéje gamyboje

Tema. Gamybos materialiniy istekliy poreikio nustatymo pagrindai

o Faktorial, jtakojantys iStekliy trukima ar perteklj

e Galimi gamybos praradimai dél materialiniy i$tekliy trukiimo ar pertekliaus
e Materialiniy resursy iStekliy minimizavimo galimybés

3.2. I8déstyti ruosinius naudojantis
automatizavimo programomis.

Tema. Informacinés valdymo sistemos gamybos istekliy valdyme

¢ Informaciniy technologijy taikymas gamybos istekliy valdyme

e Automatizavimo programy ruosiniy iSdéstymo kontrolés priemonés
e Ruosiniy iSdéstymo automatizavimo programy korekcijos galimybés
Tema. RuoSiniy isdéstymas

e Darbo vietos organizavimo ergonominiai aspektai

¢ Ruosiniy sandéliavimas ir laikymas

e RuoSiniy paruosimas gamybos procesui

3.3. Apskaiciuoti ir kontroliuoti
medziagy sgnaudas.

Tema. MedZiagy sqnaudy apskaiciavimas

e Medziagy poreikio apskai¢iavimas

e Medziagy savikainos apskaiciavimas

e Medziagy vartojimo kontrolés metodai

Tema. Medziagy likuciy panaudojimas

¢ Reciklingas — antrinis likuc¢iy perdirbimo procesas
e Likuciy surinkimas ir risiavimas

e Likuciy paruoSimas antriniam panaudojimui

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Tinkamai paruosta darbo vieta bei darbo priemonés. Apibtdintas liejimo procesas liejimo ir nemechaninio apdirbimo staklémis.
Pademonstruotas liejimo ir nemechaninio (lazerio, dujy liepsnos, dujy plazmos islydzio, vandens abrazyvinés srovés) apdirbimo
stakliy aptarnavimas bei priezitira. Parinktas apdirbimo procesas, technologiniai parametrai bei pjovimo rezimai detaliy liejimo ir
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nemechaninio apdirbimo staklémis gamybai. Pagaminta detalé¢ liejimo ir nemechaninio apdirbimo staklémis. Apibudintas
skaitmeninio programinio valdymo stakliy valdymas rankiniame rezime. ISbandyta valdymo programa naudojant skaitmeninio
programinio valdymo stakliy galimybes. Atliktas valdymo programy pakeitimas, paieSka ir persiuntimas j programinio valdymo
stakles, naudojant duomeny apsikeitimo jrangg. Apibiidintos medziagy sanaudos. RuoSiniai tinkamai iSdéstyti naudojantis
automatizavimo programomis. Apskaiciuotos medziagy sgnaudos, paaiSkintas jy panaudojimas antriniame gamybos procese,
paruosti likuciai antriniam panaudojimui. Laikytasi darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy dirbant liejimo ir nemechaninio
apdirbimo staklémis. Atlikus darba, tinkamai sutvarkyta darbo vieta.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga

Teoriniy ir praktiniy uzduo¢iy mokinio sgsiuvinis

Testai modulio mokymosi metu jgytiems geb¢jimams vertinti

Praktinés uzduotys

Teisés aktai, reglamentuojantys darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimus

Liejimo ir nemechaninio apdirbimo stakliy ir jrankiy techniniai dokumentai, instrukcijos
Mokymo(si) priemonés:

Plakatai, bréziniai ir eskizai, darbuotojy saugos plakatai, mechaniniy procediry aprasai
Imitacinés programos

Kompiuteriai

Programinio valdymo metalo apdirbimo staklés

Matavimo prietaisai

Liejimo jranga

Nemechaninio apdirbimo staklés: lazerio, dujy liepsnos, dujy plazmos islydzio, vandens abrazyvinés srovés

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis (kompiuteriu, vaizdo projektoriumi) mokymo(si)
medziagai pateikiti.

Praktinio mokymo klasé (patalpa), apriipinta jranga, jrankiais, prietaisais, priemonémis liejimo ir nemechaninio apdirbimo darbams
atlikti; medziagomis, naudojamomis atliekant liejimo ir nemechaninio apdirbimo darbus; gaminiy pavyzdziais ir gaminiy, turinéiy
defekty po nemechaninio apdirbimo, liejimo operacijy, pavyzdziais; konstrukcinio plieno pagal LST EN 10027-1 (plokstés, strypai,
vamzdziai ir kampuociai) ar kity metaly paruoSomis; asmeninémis ir bendro naudojimo apsaugos priemonémis; buitinémis ir
sanitarinémis patalpomis.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjuacio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) mechanikos inzinerijos studijy Krypties ar lygiavertj iSsilavinimg arba vidurinj issilavinima ir metalo apdirbimo stakliy
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operatoriaus ar lygiaverte kvalifikacija, ne mazesng kaip 3 mety metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesinés veiklos patirtj ir

pedagoginiy ir psichologiniy ziniy kurso baigimo pazyméjima.

Modulio pavadinimas — ,,Nesudétingy detaliy braizymas kompiuterinémis programomis*

Valstybinis kodas 307151540

Modulio LTKS lygis 11

Apimtis mokymosi kreditais | 5

Asmens pasirengimo Netaikoma

mokytis modulyje

reikalavimai (jei taikoma)

Kompetencijos Mokymosi rezultatai Rekomenduojamas turinys mokymosi rezultatams pasiekti

1. Projektuoti mechaniniy
detaliy modelius.

1.1. Apibudinti kompiuteriniy
projektavimo programy paskirtj,
faily formatus, pritaikymo
galimybes.

Tema. Kompiuterinés projektavimo programos

e Kompiuteriniy projektavimo programy paskirtis

e Kompiuteriniy projektavimo programy galimybés ir pritaikymas
Tema. Kompiuteriniy projektavimo programy faily formatai

e Faily formaty tipai

¢ Faily konvertavimas, perzitira

e Faily eksportavimas j metalo apdirbimo jrenginius

1.2. Valdyti kompiuteriniy
projektavimo programy jrankius.

Tema. Kompiuterinés projektavimo programos grafiné aplinka
e Programos darbinio lango struktiira

e Standartiniy instrumenty laukai

e Programos meniu, jo struktiira

Tema. Kompiuterinés projektavimo programos komandos

e Komandinés piktogramos

e Komandy jvedimas ir valdymas

e Klaviatara ir komandiniai klavisai

1.3. Taikyti kompiuterinés
projektavimo programos jrankius
mechaniniy detaliy modeliy
projektavimui.

Tema. Detaliy modeliavimo pagrindai

e Geometriniy kiiny klasifikacija

¢ Geometriniy kiiny modeliavimo technologinis procesas
e Patogiausio profilio ir plokstumos parinkimas

e Standartiniai vaizdai

Tema. Detalés suformavimas

e Detalés dvimacio eskizo kiirimas

32




e Trimacio detalés modelio suformavimas

2. Braizyti mechaniniy
detaliy brézinius.

2.1. Apibudinti mechaniniy detaliy | Tema. Bendrieji darbo, saugos ir sveikatos reikalavimai

braizymo reikalavimus. e Bendrieji darbo kompiuteriu saugos ir sveikatos reikalavimai

e Profesiné etika ir estetika

Tema. BréZiniy atlikimo kompiuterinémis programomis reikalavimai
e Bendrieji bréziniy reikalavimai

e Bréziniy specifikacijos ir standartai

2.2. Braizyti mazo tikslumo Tema. Detalés erdvinio modelio projekcijy su pavaizduotais pjiviais ir aksonometriniu
detales, nurodant matmenis su vaizdu bréZinio braifymas

leistinomis nuokrypomis ir e Detalés bréZinio kiirimo etapai

tolerancijomis. e Detalés modelio kiirimas ir brézinio parengimas

e Detalés pjiivio vaizdavimas ir vaizdavimo biidai

e Detalizuoti vaizdai

Tema. Matmenys, tolerancijos ir bréZiniuose naudojami simboliai
e Detalés matmeny vaizdavimas

e Detalés tolerancijy vaizdavimas

e Detalés geometrijos simboliai

e Bazés, pavirsiaus apdirbimo simboliai

2.3. Braizyti surinkimo (junginio) | Tema. Surinkimo bréZiniai

brézinio vaizdus su detaliy e Surinkimo bréziniams taikomi reikalavimai

elementais. e Surinkimo brézinio specifikacijos sudarymas

Tema. Surinkimo bréZinio braiZymas ir kKomponavimas is atskiry detaliy
e Tvirtinimo detaliy braizymas

e Mechaniniy mazgy braizymas

e Isardytos konstrukcijos vaizdavimas

e Surinkimo komponavimas i§ atskiry detaliy

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Apibudinta kompiuterinio projektavimo programos paskirtis, pritaikymo galimybés, faily formatai. Sumodeliuotas mechaninés
detalés modelis taikant kompiuterinés projektavimo programos jrankius. Apibidinti mechaniniy jrenginiy detaliy braizymo
reikalavimai. Nubraizytas mazo tikslumo detalés brézinys kompiuterine projektavimo programa, nurodant matmenis su leistinomis
nuokrypomis ir tolerancijomis. Nubraizytas surinkimo (junginio) brézinys ir parengta brézinio specifikacija kompiuterine
projektavimo programa. Laikytasi darbuotojy saugos ir sveikatos reikalavimy dirbant kompiuteriu.

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Mokymo(si) medziaga:
e Vadovéliai ir kita mokomoji medziaga
e Teoriniy ir praktiniy uzduo¢iy mokinio sasiuvinis
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e Testai modulio mokymosi metu jgytiems gebéjimams vertinti
e Praktinés uzduotys

Mokymo(si) priemonés:

¢ Imitacinés programos

e CAD/CAM kompiuterizuoto projektavimo sistema

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymuisi pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis mokymo(si) medziagai pateikti (kompiuteris, vaizdo
projektorius) ir kompiuteriais, skirtais mokiniy darbui.
Praktinio mokymo klasé (patalpa), aprupinta kompiuteriais, programine jranga (kompiuterinés braizymo, projektavimo programos).

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Modulj gali vesti mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,Dél Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinimg ir kvalifikacija;

2) informatikos, mechanikos inzinerijos studijy Krypties ar lygiavertj i$silavinimg arba vidurinj i$silavinimg ir metalo apdirbimo
stakliy operatoriaus ar lygiaverte kvalifikacija, ne mazesn¢ kaip 3 mety metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesinés veiklos
patirtj ir pedagoginiy ir psichologiniy Ziniy Kurso baigimo pazyméjima.
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6.4. BAIGIAMASIS MODULIS

Modulio pavadinimas — ,,Jvadas j darbo rinka*

Valstybinis kodas 3000002
Modulio LTKS lygis 11
Apimtis mokymosi kreditais | 5

Kompetencijos

Mokymaosi rezultatai

1. Formuoti darbinius
jgudzius realioje darbo
vietoje.

1.1. Susipazinti su basimo darbo specifika ir darbo vieta.
1.2. Jvardyti asmenines integracijos j darbo rinka galimybes.
1.3. Demonstruoti realioje darbo vietoje jgytas kompetencijas.

Mokymosi pasiekimy
vertinimo Kriterijai

Sitlomas baigiamojo modulio vertinimas — atlikta (neatlikta).

Reikalavimai mokymui
skirtiems metodiniams ir
materialiesiems istekliams

Neéra.

Reikalavimai teorinio ir
praktinio mokymo vietai

Darbo vieta, leidzianti jtvirtinti jgytas metalo apdirbimo stakliy operatoriaus kvalifikacija sudaran¢ias kompetencijas.

Reikalavimai mokytojy
dalykiniam pasirengimui
(dalykinei kvalifikacijai)

Mokinio mokymuisi modulio metu vadovauja mokytojas, turintis:

1) Lietuvos Respublikos svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos
Svietimo ir mokslo ministro 2014 m. rugpjucio 29 d. jsakymu Nr. V-774 D¢l Reikalavimy mokytojy kvalifikacijai apraso
patvirtinimo®, nustatytg i$silavinimg ir kvalifikacija;

2) mechanikos inzinerijos studijy Krypties ar lygiavertj iSsilavinimg arba vidurinj i$silavinimag ir metalo apdirbimo stakliy
operatoriaus ar lygiaverte kvalifikacija, ne mazesng kaip 3 mety metalo apdirbimo stakliy operatoriaus profesinés veiklos patirtj ir
pedagoginiy ir psichologiniy Ziniy kurso baigimo pazyméjima.

Mokinio mokymuisi realioje darbo vietoje vadovaujantis praktikos vadovas turi turéti ne mazesne kaip 3 mety metalo apdirbimo
staklininko profesinés veiklos patirtj.
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