METALO APDIRBIMO STAKLININKO MODULINE PROFESINIO
MOKYMO PROGRAMA

(Programos pavadinimas)

Programos valstybinis kodas ir apimtis mokymosi kreditais:

M32071501- programa, skirta pirminiam profesiniam mokymui, 60 mokymosi kredity
T32071501 — programa, skirta testiniam profesiniam mokymui, 50 mokymosi kredity

Kvalifikacijos pavadinimas — metalo apdirbimo staklininkas
Kvalifikacijos lygis pagal Lietuvos kvalifikacijy sandarg (LTKS) — I11
Minimalus reikalaujamas iSsilavinimas kvalifikacijai igyti:
M32071501, T32071501 — pagrindinis iSsilavinimas

Reikalavimai profesinei patirc¢iai (jei taitkomi) — néra

Metaly gamybos ir apdirbimo, masiny ir elektroniniy jrenginiy gamybos ir remonto sektorinio
profesinio komiteto sprendimas: aprobuoti metalo apdirbimo staklininko moduling profesinio mokymo
programa. Sprendimg jteisinanc¢io posédzio, jvykusio 2015 m. rugpjacio 12 d., protokolo Nr. ST2-32.



1. PROGRAMOS APIBUDINIMAS

Programos paskirtis. Parengti kvalifikuota darbuotojg metalo pjaustymui, grezimui, tekinimui,
frezavimui, Slifavimui, drozimui, universaliomis ir programinio valdymo staklémis.

Sudaryti galimybes jgyti profesines kompetencijas Siems veiklos procesams vykdyti: bendruosius
metalo apdirbimo staklininko profesijos darbus, darbas universaliomis metalo apdirbimo staklémis ir
darbas su programinio valdymo staklémis.

Biisimo darbo specifika. Jgije kvalifikacija asmenys galés dirbti metalo pramonés bendrovése
gaminancias gaminius i§ metalo jvairiomis universaliomis bei programinio valdymo staklémis.



2. PROGRAMOS PARAMETRAI

Valstybinis kodas | Modulio pavadinimas | Modulio Apimtis Kompetencijos | Kompetencijy pasiekimg iliustruojantys mokymosi
LTKS mMokymosi rezultatai
lygis kreditais
Ivadinis modulis (i§ viso 1 mokymosi Kreditas)
3000001 Ivadas | profesija i 1 Pazinti profesija. | [Smanyti metalo apdirbimo staklininko ir jos teikiamas

galimybes darbo rinkoje.
Suprasti metalo apdirbimo staklininko profesing veikla,
veiklos procesus, funkcijas ir uzdavinius.
Demonstruoti jau turimus, neformaliuoju ir / ar
savaiminiu biidu jgytus metalo apdirbimo staklininko
kvalifikacijai budingus gebéjimus.

Bendrieji moduliai (i$ viso 4 mokymosi kreditai)

3102201 Saugus elgesys i 1 Saugiai elgtis ISmanyti ekstremaliy situacijy tipus, galimus pavojus.
ekstremaliose ekstremaliose ISmanyti saugaus elgesio ekstremaliose situacijose
situacijose situacijose. reikalavimus ir instrukcijas, garsinius civilinés saugos

signalus.

3102102 Samoningas fizinio i 1 Reguliuoti fizinj | ISmanyti fizinio aktyvumo formas.
aktyvumo reguliavimas aktyvuma. Demonstruoti asmeninj fizinj aktyvuma.

Taikyti fizinio aktyvumo formas, atsizvelgiant j darbo
specifika.

3102202 Darbuotojy sauga ir Il 2 Tausoti sveikatg | Paaiskinti darbo saugos ir prieSgaisrines saugos
sveikata ir saugiai dirbti. reikalavimus.

Kvalifikacija sudaran¢ioms kompetencijoms igyti skirti moduliai (i§ viso 45 mokymosi kreditai)
Privalomieji (is viso 45 mokymosi kreditai)

3071521 Metalo pjovimas Il 5 Atlikti Paaiskinti techning dokumentacija, iSvardinti
juostinémis ir bendruosius technologinius procesus. Skaityti vidutinio sudétingumo
diskinémis staklémis metalo apdirbimo | darbo brézinius, eskizuoti.

staklininko Zinoti maginy gamyboje naudojamus metalus ir jy
profesijos darbus. | lydinius, plastmases ir abrazyvines medziagas, terminio
Pjauti metalo apdirbimo badus.

ruosinius Matuoti detalés matmenis, pavirsiy Siurk§tuma ir
juostinémis ir tarpusavio padét], nustatyti detalés tinkamuma.




diskinémis
staklémis.

ISmanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir metalo
pjovimo jrankiy konstrukcija.

ISmanyti juostiniy ir diskiniy pjaustymo stakliy
konstrukcija, veikimo principa, eksploatacijos taisykles,
1gyti stakliy valdymo jgiudziy.

Igyti technologinés jrangos parinkimo ir paruo$imo
darbui jguidziy.

Igyti jglidziy surandant informacija apie ruoSiniy
uzlaidas.

Ismokti pjaustyti jvairiy skersmeny strypinius ir
vamzdinius ruoS$inius juostinémis ir diskinémis metalo
pjaustymo staklémis.

3071530

Drozimo ir gr¢Zimo
operacijy atlikimas
universaliomis
staklémis

Atlikti drozimo
operacijas
universaliomis
drozimo
staklemis.
Atlikti grezimo
operacijas
universaliomis
grezimo
staklémis.

Pateikti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir metalo
pjovimo jrankiy konstrukcijg .Paaiskinti rankinio
valdymo drozimo stakliy konstrukcija, veikimo
principa, eksploatacijos taisykles, tikslumo nustatymo
biidus, igyti stakliy valdymo jgudziy.

ISmanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir metalo
pjovimo jrankiy konstrukcija, jgyti jy galandimo
jgudziy.

Igyti technologinés jrangos parinkimo ir paruo$imo
darbui jgiidziy.

ISmokti droZti staiakampes ir profilines iSdroZas
iStisose bei aklinose skylése.

ISmokti droZti staiakampes ir profilines iSdroZas
ploksc¢iuose pavirSiuose.

2.Pateikti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir metalo
pjovimo jrankiy konstrukcija, jy galandimg (grezimas,
gilinimas, plétimas, sriegimas).

Paaiskinti rankinio valdymo greZimo stakliy
konstrukcija, veikimo principa, tikslumo nustatymo
budus, eksploatacijos taisykles, stakliy valdyma.
Parinkti technologine iranga, paruosti ja darbui.
GreZti plokStumose iSdéstytas skyles.




Grezti sukiniuose iSdéstytas skyles

3071522 Pavirsiy apdirbimas Il Apdirbti detaliy Pateikti Slifavimo teorijos pagrindus.
apvaliojo ir ploksé¢iojo pavirsius Paaiskinti rankinio valdymo Slifavimo stakliy
Slifavimo staklémis apvaliojo ir konstrukcija, veikimo principa, tikslumo nustatymo
ploksciojo budus, eksploatacijos taisykles, stakliy valdyma.
Slifavimo Parinkti abrazyvinius pjovimo jrankius bei jranga,
staklémis. apibrézti abrazyviniy metalo pjovimo jrankiy
konstrukcija.
Slifuoti i§orinius ir vidinius cilindrinius pavirsius.
Slifuoti horizontalias plok$tumas.
3071523 Tekinimas i Gaminti detale [Smanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus, pjovimo

universaliomis tekinimo
staklémis

universaliomis
tekinimo
staklémis.

Tekinti sudétingai
jtvirtintg detale.

jrankiy konstrukcija

Paaiskinti rankinio valdymo universaliy tekinimo
stakliy konstrukcija, veikimo principg, eksploatacijos
taisykles, tikslumo nustatymo biidus, tekinimo stakliy
valdyma ir ruoS$iniy tvirtinima.

Tekinti iSorinius pavirsius.

IStekinti vidinius pavirsius.

Tekinti iSorinius ir vidinius kiiginius ir fasoninius
pavirsius.

Pagaminti iSorinius ir vidinius deSininius bei kairinius
jvairiy profiliy sriegius.

Pagal detalés darbo brézinius sudaryti detalés gamybos
technologijos kelig, pasirenkant apdirbimo biidg ir
tarpoperacines uzlaidas, kompleksiskai jungiant
elementarias apdirbimo operacijas.

2. Nustatyti, patikrinti ir jtvirtinti ruoSinius keturiy
kumsteliy griebtuve bei apdirbti atitinkamus jy
pavirsius.

Apdirbti simetrinés ir nesimetrinés formos ruosinius,
pritvirtintus prie tekinimo skydo.

Apdirbti ruoSinius panaudojant standzius ir
reguliuojamuosius kampuocius.

Nustatyti liunetus ant stakliy stovo, nustatyti ir apdirbti




ilgus nestandzius ruoSinius.

3071524

Detalés gamyba ir
apdirbimas
universaliomis

frezavimo ir gr¢Zimo

staklémis

Gaminti detale
universaliomis
frezavimo
staklémis.
Apdirbti detales
universaliomis
frezavimo ir
grezimo staklémis
panaudojant
dalinimo galvute
ir pasukamg stalg.

[Smanyti metalo pjovimo teorijos pagrindus ir metalo
pjovimo jrankiy konstrukcija.

[Smanyti universaliy rankinio valdymo frezavimo
stakliy konstrukcijg, veikimo principa, eksploatacijos
taisykles, tikslumo nustatymo budus, jgyti stakliy
valdymo jgtdziy.

Igyti technologinés jrangos parinkimo ir paruo$imo
darbui jgidziy.

ISmokti frezuoti lygiagrecias, statmenas bei pasvirusias
kampu plokstumas.

ISmokti gaminti staciakampes ir profilines i§drozas,
pakopas, griovelius velenuose bei plokStumose.
ISmokti frezuoti fasoninius pavirsius.

ISmokti frezuoti daugiakampius ir movas.

ISmokti frezuoti cilindrinius ir kiiginius krumpliaracius,
krumpliastiebius modulinémis frezomis, i§pjauti
sraigtinius griovelius.

Igyti jglidZiy, analizuojant detalés darbo bréZinius,
sudaryti detalés gamybos technologijos kelia,
pasirenkant apdirbimo btidg ir tarpoperacines uzlaidas,
kompleksiskai jungiant elementarias apdirbimo
operacijas.

2.Nustatyti/valdyti dalinimo galvutg pasukamg stalg.
Frezuoti briaunainius panaudojant dalinimo galvutes.
Frezuoti galinius griovelius ir iSdroZas.

Frezuoti cilindrinius krumpliaracius.

Pagaminti detal¢ su dalijamaisiais elementais pagal
brézinyje nurodytus matmenis ir techninius
reikalavimus.

4071532

Tekinimas staklémis su
programiniu valdymu

10

Gaminti detale
tekinimo
staklémis su
programiniu

Paaiskinti programinio valdymo tekinimo stakliy
konstrukcijg, veikimo principa, eksploatacijos taisykles,
tikslumo nustatymo biidus, stakliy valdyma ir ruoSiniy
tvirtinima.




valdymu.

Parinkti pjovimo jrankius bei jrangg, paruosti juos
darbui.

Paaiskinti programos sudarymo principus.
Demonstruoti programos jvedima ir koregavima.
Gaminti detales automatiniu rezimu, pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus,
koreguoti matmenis.

4071533 Detalés gamyba v 10 Gaminti detale Paaiskinti programinio valdymo apdirbimo centro
frezavimo apdirbimo frezavimo konstrukcijg, veikimo principg, eksploatacijos taisykles,
centru su programiniu apdirbimo centru | tikslumo nustatymo buidus, stakliy valdyma.
valdymu. su programiniu Parinkti pjovimo jrankius bei jrangg ir paruosti darbui.

valdymu. [Snagrinéti jrankiy valdyma ir judesius CNC staklése,
detalés koordinaciy sistema.
Paaiskinti programos sudarymo principus, demonstruoti
programos jvedimg ir koregavimg.
Tvirtinti ruoSinius.
Gaminti detales automatiniu reZimu, pagal brézinyje
nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus
koreguoti matmenis.
Pasirenkamieji moduliai (i$ viso 5 mokymosi kreditai)
3071533 Stakliy su programiniu Il 5 Parengti Suprasti stakliy su programiniu valdymu valdomosios
valdymu programy programinio programos M kodai, G kodai.
rengimas valdymo stakliy ISmanyti paprogrames ir vidinius stakliy ciklus.
programa. Nustatyti jrankiy kompensacijas.
Suprasti metrinés ir colinés sistemy vienetus.
Parinkti darbo plokStumas.
[Smanyti technines CNC stakliy galimybes.
ISmanyti papildomus CNC stakliy jrenginius.
3071534 Lakstinio metalo Il 5 Pjauti lakstinj Sudaryti detalés pjovimo technologijos kelia.

pjaustymas programinio
valdymo staklémis

metalg
programinio
valdymo
staklémis.

Apzvelgti gaminiy kokybés kontrolg.

Pagal technologinj brézinj dujomis ar plazmos srautu
apdirbti detale.

Pagal technologinj brézinj lazeriy apdirbti detale.
Pagal technologinj bréZinj vandens srove apdirbti




| detale.

Baigiamasis modulis (i$ viso 5 mokymosi kreditai)

3000002 Ivadas j darbo rinkg

Formuoti
darbinius
1jgiidzius realioje
darbo vietoje.

Atlikti bendruosius metalo apdirbimo staklininko
profesijos darbus.

Pjauti metalo ruoSinius juostinémis ir diskinémis
staklémis

Atlikti grezimo operacijas universaliomis greZimo
staklémis.

Gaminti detale universaliomis tekinimo staklémis.
Tekinti sudétingai jtvirtintg detalg.

Gaminti detale universaliomis frezavimo staklémis.
Gaminti detale tekinimo staklémis su programiniu
valdymu.

Gaminti detale frezavimo apdirbimo centru su
programiniu valdymu.

Apdirbti detales universaliomis frezavimo ir gr¢zimo
staklémis panaudojant dalinimo galvute ir pasukama
stalg.

Apdirbti detaliy pavirSius apvaliojo ir ploks¢iojo

Slifavimo staklémis.




3. REKOMENDUOJAMA MODULIU SEKA

Valstybinis | Modulio pavadinimas | Modulio | Apimtis Asmens pasirengimo mokytis
kodas LTKS | mokymosi modulyje reikalavimai (jei
lygis kreditais taikoma)

3000001 | Jvadas j profesija i 1 Netaikoma

3102202 | Darbuotojy sauga ir i 2 Netaikoma
sveikata

3071521 | Metalo pjovimas i 5 Netaikoma
juostinémis ir
diskinémis staklémis

3071530 | Drozimo ir grezimo Il 5 Igytos kompetencijos.
operacijy atlikimas Atlikti bendruosius metalo
universaliomis apdirbimo staklininko profesijos
staklémis darbus

3071522 | PavirSiy apdirbimas Il 5 Igytos kompetencijos:
apvaliojo ir ploks¢iojo Atlikti bendruosius metalo
Slifavimo staklémis apdirbimo staklininko profesijos

darbus

3071523 | Tekinimas i 5 Igytos kompetencijos:
universaliomis Atlikti bendruosius metalo
tekinimo staklémis apdirbimo staklininko profesijos

darbus.

3071524 | Detalés gamyba ir Il 5 Igytos kompetencijos:
apdirbimas Atlikti bendruosius metalo
universaliomis apdirbimo staklininko profesijos
frezavimo ir gr¢zimo darbus.
staklémis

4071532 | Tekinimas staklémis v 10 Igytos kompetencijos:
su programiniu Atlikti bendruosius metalo
valdymu apdirbimo staklininko profesijos

darbus.
Gaminti detale universaliomis
tekinimo staklémis.

4071533 | Detalés gamyba v 10 Igytos kompetencijos:
frezavimo apdirbimo Atlikti bendruosius metalo
centru su programiniu apdirbimo staklininko profesijos
valdymu darbus.

Gaminti detal¢ universaliomis
frezavimo staklémis.

3000002 | Jvadas j darbo rinka Il 5 Igytos visos metalo apdirbimo

staklininko kvalifikacijq
sudarancios kompetencijos.




4. PROGRAMOS STRUKTURA, VYKDANT PIRMIN] IR TESTIN] PROFES] MOKYMA

Kvalifikacija — metalo apdirbimo staklininkas, Modulio LTKS lygis: 111
Programos, skirtos pirminiam profesiniam Programos, skirtos testiniam profesiniam
mokymui, struktiira mokymui, struktiira
Ivadinis modulis (is viso 1 mokymosi kreditas) Ivadinis modulis (0 mokymosi kredity)
Ivadas j profesijg, 1 kreditali —
Bendrieji moduliai (is viso 4 kreditai) Bendrieji moduliai (O mokymosi kredity)
Saugus elgesys ekstremaliose situacijose, 1 -
mokymosi kreditas
Samoningas fizinio aktyvumo reguliavimas, 1
mokymosi kreditas
Darbuotojy sauga ir sveikata, 2 mokymosi

kreditai
Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms Kvalifikacijq sudarancioms kompetencijoms jgyti
jeyti skirti moduliai (is viso 45 mokymosi skirti moduliai (is viso 45 mokymosi kreditai)
kreditai) Metalo pjovimas juostinémis ir diskinémis
Metalo pjovimas juostinémis ir diskinémis staklémis, 5 mokymosi kreditai.
staklémis, 5 mokymosi kreditai. Drozimo ir grezimo operacijy atlikimas
Drozimo ir grezimo operacijy atlikimas universaliomis staklémis, 5 mokymosi kreditai.
universaliomis staklémis, 5 mokymosi kreditai. | PavirSiy apdirbimas apvaliojo ir ploks¢iojo
Pavirsiy apdirbimas apvaliojo ir ploks¢iojo Slifavimo staklémis, 5 mokymosi kreditai.
Slifavimo staklémis, 5 mokymaosi kreditai Tekinimas universaliomis tekinimo staklémis, 5
Tekinimas universaliomis tekinimo staklémis,-5 | mokymosi kreditai.
mokymosi kreditai. Detalés gamyba ir apdirbimas universaliomis
Detalés gamyba ir apdirbimas universaliomis frezavimo ir gr¢zimo staklémis, 5 mokymosi
frezavimo ir gr¢zimo staklémis, 5 mokymosi kreditai.
kreditai. Tekinimas staklémis su programiniu valdymu,
Tekinimas staklémis su programiniu valdymu, 10 mokymosi kredity.
10 mokymosi kredity. Detalés gamyba frezavimo apdirbimo centru su

Detalés gamyba frezavimo apdirbimo centru su | programiniu valdymu, 10 mokymosi kredity

programiniu valdymu, 10 mokymaosi kredity.
Pasirenkamieji moduliai (is viso 5 mokymosi Pasirenkamieji moduliai (0 mokymosi kredity)
kreditai) —

Stakliy su programiniu valdymu programy

rengimas, 5 mokymaosi kreditai.

Lakstinio metalo pjaustymas programinio

valdymo staklémis, 5 mokymosi kreditai.

Baigiamasis modulis (is viso 5 mokymosi Baigiamasis modulis (is viso 5 mokymosi
kreditai) kreditai)
Ivadas j darbo rinka, 5 mokymaosi kreditai Ivadas j darbo rinka, 5 mokymosi kreditai
Pastabos

e Vykdant testinj profesinj mokyma asmens ankstesnio mokymosi pasiekimai jskaitomi $vietimo ir
mokslo ministro nustatyta tvarka.

e Testinio profesinio mokymo programos modulius gali vesti mokytojai, jgij¢ andragogikos Ziniy ir
turintys tai pagrindziantj dokumenta arba turintys neformaliojo suaugusiyjy Svietimo patirties.

e Saugaus elgesio ekstremaliose situacijose modulj vedantis mokytojas turi biiti baiges civilinés saugos
mokymus pagal PrieSgaisrinés apsaugos ir gelb¢jimo departamento direktoriaus patvirtinta mokymo
programg ir turéti tai pagrindziantj dokumentg.

e Testinio profesinio mokymo programose darbuotojy saugos ir sveikatos mokymas integruojamas
pagal poreikj j kvalifikacija sudaran¢ioms kompetencijoms jgyti skirtus modulius. Darbuotojy saugos ir
sveikatos mokoma pagal Mokiniy, besimokanciy pagal pagrindinio profesinio mokymo programas,
darbuotojy saugos ir sveikatos programos aprasa, patvirtinta Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo
ministro 2005 m. rugséjo 28 d. jsakymu Nr. ISAK-1953 ,,Dél Mokiniy, besimokanciy pagal pagrindinio

10



profesinio mokymo programas, darbuotojy saugos ir sveikatos programos apraso patvirtinimo®.
Darbuotojy saugos ir sveikatos mokyma vedantis mokytojas turi buti baiges darbuotojy saugos ir
sveikatos mokymus ir turéti tai pagrindZiantj dokuments.

11



5. PROGRAMOS MODULIU APRASAI
5.1. IVADINIS MODULIS

Modulio pavadinimas — ,,Ivadas j profesija“

Valstybinis kodas 3000001

Modulio LTKS lygis | Il

Apimtis mokymosi 1
kreditais

Kompetencijos Mokymosi rezultatai

Rekomenduojamas turinys mokymosi
rezultatams pasiekti

1. Pazinti profesija. | 1.1. Apibudinti metalo
apdirbimo staklininko
profesijg ir jos teikiamas

galimybes darbo rinkoje.

Tema. Metalo apdirbimo staklininko profesija,
jos specifika ir galimybés darbo rinkoje.

e Po apsilankymo jmon¢je paraSyti refleksija,
kurioje bty apibiidinta:

— metalo apdirbimo staklininko darbo specifika
Sioje organizacijoje;

— metalo apdirbimo staklininko profesijos
samprata;
— metalo apdirbimo staklininko reikalingos

asmeninés savybés.

1.2. Apibiidinti metalo
apdirbimo staklininko
profesing veikla, veiklos
procesus ir
funkcijas/uzdavinius.

Tema. Metalo apdirbimo staklininko profesinés
veiklos procesai ir funkcijos/uzdaviniai.

e AprasSyti  atskirus  metalo  apdirbimo
staklininko veiklos procesus ir funkcijas/
uzdavinius, kuriuos metalo apdirbimo staklininko
atlieka skirtingose darbo vietose.

1.3. Paaiskinti
pagrindinius metalo
apdirbimo staklininko
profesijos darbo ir
sveikatos saugos
reikalavimus.

Tema. Metalo apdirbimo staklininko darbuotojy
sauga ir sveikata.

o Apibrézti metalo apdirbimo staklininko darbo
vietos reikalavimus.

e [Svardyti pavojus, rizikos veiksnius bei rizikos
valdymg metalo apdirbimo staklininko darbe.

e Paaiskinti kaip organizavimas darbo aplinka,
kad uztikrinti savo ir kity sveikatg ir sauga.

1.4. PaaiSkinti mokymosi
metalo apdirbimo
staklininko profesijos
programoje formas ir
metodus, mokymosi
pasiekimy jvertinimo
Kriterijus ir mokymosi
pasiekimy
demonstravimo formas
bei metodus.

Tema. Metalo apdirbimo staklininko profesijos
mokymo programos paskirtis ir struktiira, eiga,
mokymaosi formos ir metodai.

Parasyti refleksija, kurioje bty paaiSkinta:

e mokymosi programoje formos ir metodai (kaip
aS mokysiuosi);

e mokymosi pasiekimy jvertinimo kriterijai (ko
as iSmoksiu, kokius gebé&jimus jgysiu);

e mokymosi pasiekimy demonstravimo formos
ir metodai (kaip a$§ pademonstruosiu tai, ka
1iSmokau);

o suformuluoti klausimus, kurie iSkilo rasant
refleksija (ko a$ nesupratau ir dar noréciau
paklausti apie mokymasi programoje).

1.5. ISvardinti metalo
apdirbimo staklininko
profesinés etikos
principus.

Tema. Metalo apdirbimo staklininko profesiné
etika.

e Apibidinti metalo apdirbimo
profesinés etikos principus.

e Apzvelgti metalo apdirbimo staklininko darbe
kylancius konfliktus ir jy sprendimo buidus.

staklininko
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1.6. Demonstruoti
anksciau jgytas (jei
mokési pagal formaliojo,
neformaliojo profesinio
mokymo programas ar
programos dalj (moduly),
darbo veiklos arba
savisvietos budu) metalo
apdirbimo staklininko
kompetencijas.

Tema. Turimy kompetencijy demonstravimas.

o Atlikti  bendruosius metalo  apdirbimo
staklininko profesijos darbus.

e Gaminti detale universaliomis tekinimo
staklémis.

e Gaminti detale tekinimo staklémis su
programiniu valdymu.

e Tekinti sudétingai jtvirtintg detalg.

e Gaminti detale universaliomis frezavimo
staklémis.

e Gaminti detalg programinio  valdymo
apdirbimo centru.

e Gaminti detales panaudojant dalinimo galvute
ir pasukamg stalg.

e Apdirbti detaliy pavirSius apvaliojo ir
ploksciojo Slifavimo staklémis.

e Atlikti grezimo operacijas universaliomis
grezimo staklémis.

e Pjauti metalg juostinémis ir diskinémis
staklémis

e Parengti programinio valdymo stakliy
programa.

e Pjauti lakStinj metalg programinio valdymo
staklémis.

e Atlikti drozimo operacijas universaliomis
drozimo staklémis.

1.7. I(si)vertinti
trikstama pasirengima,
kuris reikalingas
mokymuisi programoje

Tema. Minimalis reikalavimai pradedantiems
mokytis metalo apdirbimo staklininko mokymo
programoje.

o Atlikti testa.

e [3analizuoti gautus testo rezultatus.

e Sudaryti individualaus mokymo plano
projekta.

Mokymaosi Sitllomas jvadinio modulio jvertinimas — jskaityta (nejskaityta).
pasiekimy vertinimo

kriterijai

Reikalavimai Mokymo(si) medziaga:

mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

e Modulinés metalo apdirbimo staklininko profesinio mokymo programos

aprasas;

e Metalo apdirbimo staklininko darbo ir sveikatos saugos instrukcijos;
e Testas turimiems geb&jimas vertinti;

Mokymo(si) priemonés:

e Naudojamos staklés;

e Pjovimo jrankiai;
Matavimo priemonés;
Darbo bréziniai;

Darby saugos priemongs.

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietai

[ ]
[ ]
e Technologinés kortelés;
[ ]
[ ]

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.
e Praktinio mokymo dirbtuvés

Reikalavimai
mokytojy

Modul; gali vesti mokytojas, turintis:
1) Lietuvos Respublikos S$vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
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dalykiniam
pasirengimui
(dalykinei
kvalifikacijai)

kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo
ministro 2014 m. rugpjacio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy
mokytojy kvalifikacijai apraso patvirtinimo®, nustatytg iSsilavinimg ir
kvalifikacija;

2) aukstajj inzinerinj i$silavinimg ar lygiavertg kvalifikacijg arba ne mazesne
kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko profesinés veiklos patirtj;

3) Modul;j vesti gali uz programos jgyvendinimg atsakingas skyriaus vedéjas,
sektoriaus vadovas (metalo apdirbimo staklininko metodinés grupés vadovas),
metalo apdirbimo staklininko programos profesijos mokytojas, aukstyjy
mokykly déstytojas, inzinierius-technologas.
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5.2. KVALIFIKACIJA SUDARANCIOMS KOMPETENCIJOMS JGYTI SKIRTI MODULIAI

5.2.1. Privalomieji moduliai

Modulio pavadinimas ,,Metalo pjovimas juostinémis ir diskinémis staklémis“

Modulio kodas 3071521
Modulio LTKS "

lygis

Apimtis mokymosi | 5

kreditais

Kompetencijos 1. Atlikti bendruosius metalo apdirbimo staklininko profesijos darbus
2. Metalo pjovimas juostinémis ir diskinémis staklémis

Mige e . Rekomenduojamas turinys, reikalingas MOk.yIfms‘ pas lelﬂnfu
mokymosi Rl ivertinimo Kkriterijai

. rezultatams pasiekti N
rezultatai (ivercio)
1. Paaiskinti Tema. Techniné dokumentacija. Apibréztos techninés
techning e Apibrézti techninés dokumentacijos dokumentacijos
dokumentacija, sudedamasias dalis. sudedamosios dalys,
ivardinti Pasirinkti reikiamg informacijg naudojantis parinkta reikiama
technologinius technine dokumentacija. informacija naudojantis
procesus. Tema. Technologinis procesas. technine dokumentacija,

¢ Sudaryti nesudétinga technologinj procesa (3-
4 technologijos operacijos) ir aptarti jo sudarymo
principus.

sudarytas nesudétingas
technologinis procesas ir
aptarti jo sudarymo
principai.

2. Skaityti vidutinio
sudétingumo darbo
brézinius, eskizuoti.

Tema. Techniniai bréziniai, detaliy darbo
eskizai.

e Paaiskinti detaliy projekcijy vaizdavimo
principus.

e Apzvelgti bréZiniy braiZymo ir
apipavidalinimo standarty reikalavimus.

e Aptarti bréziniy sutartinius Zenklus ir
salyginius Zymejimus.

e Interpretuoti brézinj.

Nubraizytas detalés
eskizas, paaiSkinti detaliy
projekcijy vaizdavimo
principai, apZvelgti
bréZiniy braizymo ir
apipavidalinimo standarty
reikalavimai, aptarti
bréziniy sutartiniai
zenklai ir salyginiai

e Eskizuoti. Zyméjimai.
3. Zinoti masiny Tema. MaSiny gamyboje naudojami metalai ir | ApZvelgti juodyjy,
gamyboje ju lydiniai, plastmasés ir abrazyvinés spalvotyjy metaly ir
naudojamus metalus | medZiagos, terminio apdirbimo budai. plastmasiy gamybos
ir jy lydinius, e PaaiSkinti apie viding medziagy sandarg ir jos | budai, klasifikacija,
plastmases ir jtakg medziagy savybéms. Zyméjimas, savybes,
abrazyvines e Apzvelgti juodyjy, spalvotyjy metaly ir panaudojimo sritys,

medziagas, terminio
apdirbimo budus

plastmasiy gamybos biidus, klasifikacija,
zZyméjima, savybes, panaudojimo sritis.

e Aptarti terminio apdirbimo biidus, jy jtaka
medZiagos savybéms ir apdirbamumui,
pritaikymo sritis.

Tema. Pjovimo jrankio pasirinkimas.

e Pateikti jrankiniy medziagy sudétj, savybes,
klasifikacijg, Zyméjima, panaudojimo sritis.

e Parinkti pjovimo jrankio medziagg ir
geometrijg pagal apdirbamos medZziagos savybes.

aptarti terminio
apdirbimo budai, jy jtaka
medZiagos savybéms ir
apdirbamumui, pateikta
jrankiniy medZiagy
sudétis, savybeés,
Klasifikacija, zyméjimas,
panaudojimo sritys,
parinkta pjovimo jrankio
medZiaga ir geometrija
pagal apdirbamos
medZiagos savybes.

4. Matuoti detalés
matmenis, pavirsiy

Tema. Matmenu nuokrypiai, tolerancijos,
suleidimai, ju Zyméjimas bréZiniuose.

Paaiskinti jvairus
matmeny matavimo ir
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SiurkStumg ir
tarpusavio padétj,
nustatyti detalés
tinkamuma

¢ Paaiskinti jvairius matmeny matavimo ir
kontrolés biidus, matavimo vienetus.

e Apzvelgti matmeny nuokrypius, tolerancijas,
suleidimus, jy Zyméjima bréziniuose, pritaikymo
sritis.

Tema. Detaliy pavirSiy tarpusavio padéties ir
formos nuokrypiai, matavimo prietaisai.

e Aptarti dazniausiai naudojamy slankmatiniy,
mikrometriniy, indikatoriniy kontaktiniy
matavimo jrankiy sandara, veikima,
eksploatacinius reikalavimus.

o Atlikti pasirinktos detalés ar elemento
matavima.

e Pateikti apdirbimo biido jtaka detalés
tikslumui, mokéti susirasti informacijg apie
tarpoperacines uzlaidas.

e Pristatyti matavimo paklaidas ir matavimo
jrankio pasirinkima.

e Paaiskinti pavirSiy formos ir tarpusavio
padéties nuokrypius, Siurk§tuma, pavaizduoti jy
zyméjima bréziniuose.

e Pasirinkti detalés tvirtinimo ir apdirbimo
buda.

kontrolés budai,
matavimo vienetai,
pasinaudota detaliy
matavimo ir kontrolés
prietaisais, pasirinktas
detalés apdirbimo biidas
ir tvirtinimas pagal
brézinyje nurodyta
matmeny tiksluma,
pavirsiy Siurkstumo,
formos ir tarpusavio
padéties reikalavimus,
paaiskinta pavirsiy
formos ir tarpusavio
padéties nuokrypiai,
SiurkStumas,
pavaizduotas jy
zZymejimas bréziniuose,
nustatytas detalés
tinkamumas.

5. ISmanyti metalo
pjovimo teorijos
pagrindus ir metalo
pjovimo jrankiy

Tema. Metalo pjovimo teorija pjaunant
juostinémis staklémis.

¢ [Snagrinéti juostas ir pjuklus.

e ApraSyti drozlés susidarymo salygas.

Apibidint] jrankiai ir jy
tipai, drozlés susidarymo
salygos, parinktas pjiiklas
ir pjovimo rezimai.

konstrukcija. ¢ I3analizuoti pjiiklo parinkimg pagal pjaunama
metalg.
e Parinkti pjovimo rézimus, juostos ir
nusileidimo greicius.
6. [Smanyti Tema. Darbuotojuy sauga ir sveikata Apibtdinta pjovimo

juostiniy ir diskiniy
pjaustymo stakliy
konstrukcija,
veikimo principg,
eksploatacijos
taisykles, jgyti
stakliy valdymo
jgudziy.

dirbantiems tekinimo staklémis.

e Apibrézti profesinés rizikos veiksnius bei
saugos priemones nuo jy poveikio.

e Apzvelgti darbuotojo veiksmus pries§ darbo
pradzia, darbo metu, baigus darba bei ypatingais
atvejais.

Tema. Juostiniy ir diskiniy pjaustymo stakliu
konstrukcija, veikimo principas.

e I[Snagrinéti stakliy tipus.

¢ [Sanalizuoti juostiniy stakliy konstrukcijg ir
aprasyti veikimo principa.

¢ [Sanalizuoti diskiniy stakliy konstrukeijg ir
apraSyti veikimo principg.

¢ ISnagrinéti stakliy konstrukcijos jtakg darbui.
Tema. Stakliy valdymas.

e [Sanalizuoti eksploatacijos taisykles.

e Pademonstruoti stakliy valdyma.

stakliy sandara, tipai,
veikimo principai,
eksploatacijos taisyklés,
pademonstruotas stakliy
valdymas.

7. Igyti
technologinés
jrangos parinkimo ir
paruosimo darbui
jgudziy.

Tema. Technologiné jranga.

¢ [Sanalizuoti ruoSinio tvirtinimo biidus ir
priemones.

e Parinkti auSinimo buda.

e Aptarti jrangos keliamg pavojy darbuotojui.

Apibudinta ir parinkta,
tvirtinimo jranga,
pavojaus mazinimo
budai, pademonstruotas
detalés tvirtinimas.
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e Pasiruosti atlikti pjovima.

8. Jgyti jgudziy
surandant
informacijg apie
ruosiniy uzlaidas.

Tema. RuoSiniy uzlaidos. Apibiidinta uZlaidos

e ISnagrinéti pjuviy seka ruosiniui paruosti. paskirtis, parinkta uzlaida
e ISnagrinéti uzlaidos priklausomybe nuo pagal detalés dydj ir
detalés dydzio. pagal operacija.

e Paaiskinti uzlaidos priklausomybe nuo
apdirbimo operacijy.

9. ISmokti pjaustyti
jvairiy skersmeny
strypus ir
vamzdinius
ruosinius
juostinémis ir
diskinémis metalo

Apibudintas ruoSiniy
tvirtinimas ir pavojus
pjaunant ruosinius,
parinkti pjovimo greiciai
pilnaviduriams ir
tuséiaviduriams
ruoSiniams, saugiai ir

Tema. RuoSiniy pjaustymas.

¢ [Snagrinéti ruoSiniy tvirtinimo budus.

e Aprasyti galimus pavojus pjaunant kelis
ruoSinius vienu metu.

e Parinkti pjovimo greitj tuS¢iaviduriams
ruoSiniams.

e Parinkti pjovimo rézimus pagal pilnavidurio

pjaus'tymo ruoginio skerspjivio plota. tiksliai atpjauti ruoSiniai.
staklemis. e Saugiai ir tiksliai atpjauti ruoSinius.
Reikalavimai Mokymo/si medziaga:

mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

e Braizyba su testavimo elementais. - 1997. - 110 p. - Baltavicius, Jonas

e InZineriné grafika : mokomoji knyga / Nomeda Puodzitinien¢, Tilmuté
Pilkaité, Vidmantas Nenorta ; Kauno technologijos universitetas. Inzinerinio
projektavimo katedra Kaunas : Technologija, 2011 (Kaunas : L-klos
"Technologija” sp.)

¢ Inzineriné grafika masiny gamyboje : mokomoji knyga / Zina Zofija
Rimkevi¢ien¢, Pranas Gerdzitinas, Vytautas Plakys, Vytautas Lemké, Violeta
Vilkevic ; Vilniaus Gedimino technikos universitetas Vilnius : Technika,
2011 (Vilnius : Ciklonas),

e Technologiniy matavimy pagrindai ; Tolerancijos ir suleidimai : paskaity
konspektas / Raimundas Stasiiinas, Liudvika Naginevicien¢, Donatas
Marksaitis ; KTU. Masiny g-bos technologijos kat. Kaunas : Technologija,
1994

e Tolerancijos ir techniniai matavimai : vadovélis vid. prof. technikos m-
kloms / Aleksejus Nikolajevi¢ius Zuravliovas ; verté A. Marcinkevi¢ius
Versta i§ 5-o0jo istais. leid. Vilnius : Mokslas, 1980.

e Metalo pjovimo jrankiai : (mokymo priemon¢) / Lietuvos Zemés iikio
universitetas. Mechanikos katedra ; [parengé Donatas Adamonis] Akademija
(Kauno raj.) : LZUU Leidybos centras, 2001 (Akademija (Kauno raj.) :
LZUU LC).

e Metalo pjovimo jrankiai : vadovélis masiny g-bos technologijos,
Mokymo/si priemonés:

e BraiZymo priemongs;

e Juostings arba diskinés pjovimo staklés;

e Juostiniai pjuklai;

e Diskiniai pjuklai.

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.
Praktinio mokymo dirbtuvés.

Reikalavimai
mokytojy
dalykiniam
pasirengimui
(dalykinei
kvalifikacijai)

1) Lietuvos Respublikos §vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos §vietimo ir mokslo
ministro 2014 m. rugpjiicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy
mokytojy kvalifikacijai apraSo patvirtinimo*, nustatytg iSsilavinimg ir
kvalifikacija;

2) turintis auk$tajj inZinerinj iSsilavinimg ar lygiaverte kvalifikacija
(i8silavinimg) arba ne mazesn¢ kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko
profesinés veiklos patirt].
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Modulio pavadinimas ,,DroZimo ir greZimo operaciju atlikimas universaliomis staklémis*

kreditais

Modulio kodas 3071530
Modulio LTKS "

lygis

Apimtis mokymosi | 5

Kompetencijos 1. Atlikti drozimo operacijas universaliomis drozimo staklémis.
2. Atlikti grezimo operacijas universaliomis grezimo staklémis
Mige e . Rekomenduojamas turinys, reikalingas MOk?'n.mSl pa.Slelffn!q
mokymosi Rl jvertinimo Kriterijai
. rezultatams pasiekti N
rezultatai (ivercio)

1. ISmanyti metalo
pjovimo teorijos
pagrindus ir metalo
pjovimo jrankiy
konstrukcija, jgyti
ju galandimo
jgudziy.

Tema. Metalo pjovimo teorija apdirbant
drozimo staklémis.

¢ ISnagrinéti jrankius skirtus drozimo stakléms.

e Aprasyti jrankiy konstrukcijg, vidinio ir
iSorinio drozimo jrankiai.

¢ [Sanalizuoti jrankiy geometrija.

e Parinkti, paskaiciuoti pjovimo rézimus.

e Apzvelgti tarp operacines uzlaidas.
Tema. JIrankiy galandimas.

¢ I[Snagrinéti galandimo priemones.

¢ [Sanalizuoti jrankiy uzgalandimo kampus.
e Taisyklingai uzgalasti jrankj ir pamatuoti.

Apibudinti jrankiai ir jy
tipai, konstrukcija,
parinkti pjovimo rezimai,
tarpoperacinés uzlaidos,
skyliy techniniai
parametrai, uzgalandimo
kampai ir uzgalasti
jrankiai.

2. Paaiskinti
rankinio valdymo
droZimo stakliy
konstrukcija,
veikimo principa,
eksploatacijos
taisykles, tikslumo
nustatymo bidus,

Tema. Rankinio valdymo droZimo stakliy
konstrukcija, veikimo principas.

e [Snagrinéti drozimo stakliy tipus, skersinio
iSilginio ir vertikaliojo.

¢ [Sanalizuoti stakliy konstrukcija.

e Aprasyti stakliy veikimo principa.

e ApraSyti operacijas atlickamas metalo
droZimo staklémis.

Apibudinta drozimo
stakliy sandara, tipai,
veikimo principai,
tikslumo nustatymo
budai, eksploatacijos
taisykles,
pademonstruotas stakliy
valdymas.

Jrangos parinkimo ir
paruosimo darbui
jgudziy.

priemones.
e [Sanalizuoti ruoS$inio tvirtinimo buidus ir
priemones.

e Pademonstruoti detalés tvirtinimg ir bazavima.

e Aptarti jrangos keliama pavojy darbuotojui.

lgyti stakliy Tema. Stakliy valdymas.
valdymo jgtidziy. e ISnagrinéti tikslumo nustatymo biidus.
¢ I3analizuoti eksploatacijos taisykles.
e Pademonstruoti stakliy valdyma.
3. Igyti Tema. Technologiné jranga. Apibudinti ir parinkti
technologinés e I$nagrinéti ir parinkti jrankiy tvirtinimo jrankiy laikikliai,

tvirtinimo jranga,
pavojaus mazinimo
budai, pademonstruotas
detalés tvirtinimas.

4. ISmokti drozti
staciakampes ir
profilines i8droZas
iStisose bei aklinose
skylése.

Tema. Drozimas iStisose ir aklinose skylése.
ISnagrinéti detaliy tvirtinimo buidus.
Aprasyti bazés pasirinkima.

Paaiskinti jrankio eigos nustatymo biidus.
Pasiruosti drozti iSdrozas kiaurose skylése.
Pasiruosti drozti iSdrozas aklinose skylése.

Savarankiskai pritvirtinta
detale, pazymeétos, tiksliai
ir saugiai pagamintos
i8drozos aklinose ir
kiaurose skylése.

5. ISmokti drozti
staciakampes ir
profilines i8drozas

Tema. Sta¢iakampiy ir profiliniy iSdrozy
drozimas.
e [Snagrinéti ruoSiniy tvirtinimo budus.

SavarankiSkai pritvirtinta
detal¢, pazymeétos ir
saugiai pagamintos

18




ploksciuose

e Pamatuoti ir pazyméti iSdrozas.

18drozos drozimo

pavirsiuose. e Parinkti jrankius pagal i8droZos forma ir staklemis.
padét].
e Saugiai ir tiksliai pagaminti i§droZzas.
6. Paaiskinti Tema. Rankinio valdymo grezZimo staklés. Apibudinta grezimo

rankinio valdymo
grezimo stakliy
konstrukcija,
veikimo principa,
tikslumo nustatymo
biidus,
eksploatacijos
taisykles, stakliy
valdyma.

e I[Snagrinéti grezimo stakliy tipus.
ISanalizuoti stakliy konstrukcija.

¢ [Snagrinéti stakliy konstrukcijos jtakg darbui.
e Paaiskinti grezimo stakliy veikimo principus.
e Aprasyti operacijas atlickamas metalo
grezimo staklémis.

e Aptarti ausinimo ir tepimo medziagas
atliekant operacijas.

Tema. Stakliy valdymas.

e I[Snagrinéti tikslumo nustatymo bitidus.

¢ [Sanalizuoti eksploatacijos taisykles.

e Pademonstruoti stakliy valdyma.

stakliy sandara, veikimo
principai, tikslumo
nustatymo budus,
eksploatacijos taisykles,
pademonstruotas stakliy
valdymas.

7. Pateikti metalo
pjovimo teorijos

Tema. Metalo pjovimo teorija apdirbant
skyles.

Apibudinti jrankiai ir jy
tipai, konstrukcija,

pagrindus ir metalo | e I$nagrinéti jrankius tipus apdirbti skyléms. parinkti pjovimo rezimai,
pjovimo jrankiy e Aprasyti jrankiy konstrukcija. tarpoperacinés uzlaidos,
konstrukcijg e ISanalizuoti jrankiy geometrija. skyliy techniniai
(grezimas, e Parinkti, paskai¢iuoti pjovimo rézimus. parametral.
gilinimas, plétimas, | 4 Apzvelgti tarpoperacines uzlaidas.
sriegimas). ¢ [Sanalizuoti skyliy techninius parametrus.

e [Snagrinéti giliojo grezimo graztus.

¢ I[Snagrinéti didelio skersmens skyliy grezima

naudojant Ziedinius graztus.
8. Parinkti Tema. Technologiné jranga. Apibudinti ir parinkti
technologing jranga, | e ISnagrinéti ir parinkti jrankiy laikiklius. jrankiy laikikliai,
paruosti ja darbui. | e I3analizuoti ruoginio tvirtinimo biidus. tvirtinimo jranga,

e Pademonstruoti detalés tvirtinimg ir bazavima. pavojaus mazinimo

e Aptarti jrangos keliamg pavojy darbuotojui. bﬁdai., pa@emgnstmotas

e Apibidinti auSinimo jrangg. detalés tvirtinimas.
9. Grezti Tema. Plokstumoje esanciy skyliy greZimas. Savarankiskai ir saugiai
plok$tumose e ISnagrinéti detaliy tvirtinimo budus. pritvirtinta detale,

1Sdéstytas skyles.

e ApraSyti bazés pasirinkima.
e Pamatuoti ir paZyméti skyliy centrus.
e Saugiai ir tiksliai iSgrezti skyles.

pazymetos ir i§greztos
skylés plokstumoje.

10. Grezti
sukiniuose
1Sdéstytas skyles.

Tema. Sukinyje iSdéstyty skyliy grezimas.
e ISnagrinéti ruoSiniy tvirtinimo buidus.
Aprasyti bazés pasirinkima.

Pamatuoti ir paZymeéti skyliy centrus.
Paruosti sukinj prie§ greZiant.

Saugiai ir tiksliai 1§grezti skyles.

Savarankiskai ir saugiai
pritvirtinta detalé,
pazymetos ir i§greztos
skylés, iSdéstytos
sukiniuose.

Reikalavimai
mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

Mokymo/si medziaga:

e Mokomasis tekintojo vadovas: Mokomoji priemoné vid. prof. technikos
m-kly moksleiviams: Versta i$ 5-0jo, perdirb. ir papild. leid.: — V.: Mokslas,

1988. — 200 p.: iliustr., V. Slepininas

e Tekintojo vadovas / Antanas Stasitinas, Raimundas Stasitinas Vilnius :

Mokslas, 1979.

e Metalo pjovimo jrankiai : (mokymo priemon¢) / Lietuvos zemés iikio

universitetas. Mechanikos katedra ; [parengé Donatas Adamonis] Akademija
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(Kauno raj.) : LZUU Leidybos centras, 2001 (Akademija (Kauno raj.) :

LZUU LC).
Mokymo/si priemonés:
e Universalios tekinimo staklés.

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.

Praktinio mokymo dirbtuvés.

Reikalavimai
mokytojy
dalykiniam
pasirengimui
(dalykinei
kvalifikacijai)

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
kvalifikacijai aprasSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos $vietimo ir mokslo
ministro 2014 m. rugpjiicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy
mokytojy kvalifikacijai apraSo patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir

kvalifikacija;

2) turintis auk$tajj inZinerinj iSsilavinimg ar lygiaverte kvalifikacija
(i8silavinimg) arba ne mazesn¢ kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko

profesinés veiklos patirt].

Modulio pavadinimas - ,,Pavir$iy apdirbimas apvaliojo ir ploks¢iojo Slifavimo staklémis*

Modulio kodas 3071522
Modulio LTKS "

lygis

Apimtis mokymosi |5

kreditais

Kompetencijos Apdirbti detaliy pavirSius apvaliojo ir ploksc¢iojo $lifavimo staklémis.
Migelilie . Rekomenduojamas turinys, reikalingas MOk.yrfmSl pas lelﬂnfq
mokymaosi L ivertinimo kriterijai

. rezultatams pasiekti N
rezultatai (iverc¢io)

1. Pateikti Slifavimo
teorijos pagrindus.

Tema. Bendros Zinios apie Slifavimo procesa.
Apzvelgti Slifavimo procesa.

Apibreézti Siluminius reiSkinius Slifuojant.
Aptarti auS$inima ir tepima.

Apibudinti pavirSiaus SiurkStumas.
Apzvelgti Slifavimo rezimus.

[Svardinti ir apibudinti Slifavimo budus
(apvalus vidinis, iSorinis, becentrinis ir
ploksc¢iasis Slifavimas).

e Apzvelgti Slifavimo defektus.

Apzvelgtas Slifavimo
procesas, apibrezti
Siluminiai reiSkiniai
Slifuojant, aptartas
auSinimas ir tepimas,
apibiidintas pavirSiaus
SturkStumas, apZvelgti
Slifavimo rezimai,
iSvardinti ir apibudinti
Slifavimo budai, apZvelgti
Slifavimo defektai.

2. Paaiskinti
rankinio valdymo
Slifavimo stakliy
konstrukcija,
veikimo principa,
tikslumo nustatymo
biidus,
eksploatacijos
taisykles, stakliy
valdyma

Tema. Darbuotoju sauga ir sveikata
dirbantiems Slifavimo staklémis.

e Apibrézti profesings rizikos veiksnius bei
saugos priemones nuo jy poveikio.

e Apzvelgti darbuotojo veiksmus pries darbo
pradzig, darbo metu, baigus darbg bei ypatingais
atvejais.

Tema. Slifavimo staklés ir ju eksploatavimas.
e Apibrézti slifavimo stakliy konstrukcijg ir
veikimo principa.

¢ I[Snagrinéti stakliy konstrukcijos jtakg darbui.
e Demonstruoti Slifavimo stakliy valdyma.

e Apzvelgti stakliy reguliavima ir tikslumo
tikrinima.

e Paaiskinti stakliy prieziiiros taisykles.

e Apzvelgti matavimus Slifuojant.

ISvardinti profesinés
rizikos veiksniai bei
saugos priemones nuo jy
poveikio, paaiskinta
rankinio valdymo
universaliy tekinimo
stakliy konstrukcija,
veikimo principas,
eksploatacijos taisykles,
tikslumo nustatymo
budai, pademonstruotas
tekinimo stakliy
valdymas, apzvelgti
matavimai Slifuojant.
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3. Parinkti
abrazyvinius
pjovimo jrankius
bei jrangg, apibrézti
abrazyviniy metalo
pjovimo jrankiy
konstrukcija.

Tema. Abrazyvinés medZiagos ir jrankiai.

e Apibidinti abrazyvines medziagas, jy
savybes.

Paaiskinti abrazyviniy jrankiy savybes.
Apzvelgti slifavimo disky parinkima.
Apibrézti Slifavimo disky formas ir Zyméjima.
Paaiskinti Slifavimo disky balansavima.

Paaiskintos abrazyviniy
medziagy ir jrankiy
savybés, pagristas
Slifavimo disky
parinkimas, apibréztos
Slifavimo disky formos ir
zyméjimas, parinkti
abrazyviniai pjovimo
jrankiai pagal paskirt].

4. Slifuoti i$orinius
ir vidinius
cilindrinius
pavirsius

Tema. Apvalus vidinis ir iSorinis Slifavimas.
¢ Paaiskinti uzlaidos nuémimo technologinj
procesa.

¢ [Svardinti pagrindinius ruo$iniy tvirtinimo
bidus.

e Apzvelgti jtaisus ruoSiniams tvirtinti Slifavimo
staklése.

e Apzvelgti pavirSiaus apdirbimo budus ir
tvarka.

e Apdirbti iSorinius ir vidinius cilindrinius
pavirsius.

Paaiskintas uzlaidos
nuémimo technologinis
procesas, apdirbti
iSoriniai ir vidiniai
cilindriniai pavirsiai,
i$vardinti pagrindiniai
ruoS$iniy tvirtinimo budai,
apzvelgti jtaisai
ruoSiniams tvirtinti
Slifavimo staklése,
apzvelgti pavirSiaus
apdirbimo budai ir tvarka.

5. Slifuoti
horizontalias

Tema. Horizontaliy plok§tumy slifavimas.
¢ Paaiskinti uzlaidos nuémimo technologinj

Paaiskintas uzlaidos
nuémimo technologinis

plokStumas. procesa. procesas, apdirbtos
e ISvardinti pagrindinius ruosiniy tvirtinimo horizontalios plokStumos,
biidus. i$vardinti pagrindiniai
o Apzvelgti jtaisus ruosiniams tvirtinti §lifavimo | ruosiniy tvirtinimo bdai,
staklése, lifuojant horizontalias plokStumas. apZ\{elgtl ltaisar
e Apzvelgti pavirSiaus apdirbimo biidus ir ruosiniams tvirtinti
tvarka. Slifavimo staklése,
e Apdirbti horizontalias plok§tumas. apzvelgti pavirsiaus
apdirbimo budai ir tvarka.
6. Analizuoti Tema. Detaliy gamyba pagal bréZinius, Pagal detalés darbo

detalés darbo
brézinius, sudaryti

sudarant technologinj apdirbimo procesa
e Pagal detalés darbo bréZinius sudaryti

bréZinius sudarytas
technologinis apdirbimo

technologinj technologinj apdirbimo process. procesas, pasirinktas
apdirbimo procesa, | e Pasirinkti apdirbimo biidg ir tarpoperacines apdirbimo budas ir
kompleksiskai uzlaidas. tarpoperacinés uzlaidos,
jungiant e Kompleksiskai jungti elementarias apdirbimo | kompleksiskai apjungtos
elementarias operacijas. elementarios apdirbimo
apdirbimo e Atlikti detalés gamybg pagal bréZinyje operacijos, pagaminta
operacijas. nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus detale.

Reikalavimai Mokymo/si medziaga:

mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

e Krasauskas, Povilas. Mechaninis metaly apdorojimas: frezavimas ir
Slifavimas. Europos sgjungos struktiiriniy fondy paramos projektas ,,Mokymo
ir studijy programos mechanikos ir elektronikos sektoriaus poreikiams
tenkinti sukiirimas* SFMIS nr. BPD2004-ESF-2.4.0-03-05/0073. Vilnius:

UAB ,,Ciklonas®, 2007;

e Autoriy kolektyvas. Tekinimo pagrindai ir trumpos Zinios apie §lifavima,
drozima, frezavimg ir skai¢iavimus. Vilnius: Mintis, 1965. Nr. 8228.
e Slifuotojo zinynas / L.M.KoZuras, A.A.Panovas, E.I.Remizovskis,

P.S.Cistoserdovas. — V.: Mokslas, 1989, 272 p.

e Manufacturing Enginering and Technology / Serope Kalpakjian, Steven R.
Schmid, 7-th Ed., Singapore : Pearson Education South Asia Pte Ltd., 2014,

1180 p.
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Mokymo/si priemonés:
e Apvalaus Slifavimo staklés;
e Ploksciojo Slifavimo staklés.

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.

Praktinio mokymo dirbtuvés.

Reikalavimai
mokytojy
dalykiniam
pasirengimui
(dalykinei
kvalifikacijai)

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos $vietimo ir mokslo
ministro 2014 m. rugpjiicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy
mokytojy kvalifikacijai apraSo patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir

kvalifikacija;

2) turintis auk$tajj inZinerinj iSsilavinimg ar lygiaverte kvalifikacija
(i8silavinimg) arba ne mazesn¢ kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko

profesinés veiklos patirt].

Modulio pavadinimas

- ,, Tekinimas universaliomis tekinimo staklémis*

Modulio kodas 3071523
Modulio LTKS "

lygis

Apimtis mokymosi | 5

kreditais

Kompetencijos 1. Gaminti detal¢ universaliomis tekinimo staklémis
2. Tekinti sudétingai jtvirtintg detalg
e . Rekomenduojamas turinys, reikalingas MOk?’n.wSl pas lel?“f“
mokymosi o jvertinimo kriterijai
. rezultatams pasiekti o e
rezultatai (ivercio)

1. ISmanyti metalo
pjovimo teorijos
pagrindus, pjovimo
jrankiy konstrukcija

Tema. Bendros Zinios apie tekinimo procesa.
Tekinimo budai.

e Apzvelgti peiliy patvarumg ir pjovimo greit;.
e Aptarti tepimg-auSinimg pjaunant metala.

e Apzvelgti tekinty detaliy pavirSiaus kokybe.
Tema. Tekinimo peiliai.

e Apzvelgti tekinimo peiliy klasifikacija.

¢ I3vardinti medZiagas naudojamas peiliy ir kity
jrankiy gamybai.

e Pristatyti tekinimo peiliy geometrinius
dydzius.

e Aptarti priemones drozléms lauzyti ir susukti.
Tema. Kietmetalio ploksteliy parinkimas ir
keitimas.

e Paaiskinti kietmetalio ploksteliy parinkimo
principus.

e Parinkti ir pakeisti kietmetalio ploksteles.
Tema. Pjovimo reZimy parinkimas.

e Apibiidinti pagrindinius pjovimo reZimo
elementus.

e Pagrjsti pjovimo rezimo pasirinkima
atsizvelgiant j ruosinio fizines-mechanines
savybes, ruosinio matmenis, apdirbamy pavirsiy
kokybe, pjovimo jrankio medziagg ir jo
geometrinius elementus.

e Apzvelgti darbg su katalogais parenkant
pjovimo rezimus.

Apibudintas tekinimo
procesas, iSvardinti ir
apibudinti tekinimo
peiliai, parinktos ir
pakeistos kietmetalio
plokstelés, apibiidinti
pagrindiniai pjovimo
rezimo elementai.
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2. Paaiskinti
rankinio valdymo
universaliy
tekinimo stakliy
konstrukcija,
veikimo principa,
eksploatacijos
taisykles, tikslumo
nustatymo budus,
tekinimo stakliy
valdyma ir ruoSiniy
tvirtinima

Tema. Darbuotojuy sauga ir sveikata
dirbantiems tekinimo ir galandimo staklémis.
e Apibrézti profesings rizikos veiksnius bei
saugos priemones nuo jy poveikio.

e Apzvelgti darbuotojo veiksmus pries§ darbo
pradzia, darbo metu, baigus darbg bei ypatingais
atvejais.

Tema. Tekinimo staklés ir jy eksploatavimas.
e Apibrézti tekinimo stakliy konstrukeija.
ISnagrinéti stakliy konstrukcijos jtaka darbui.
e Demonstruoti tekinimo stakliy valdyma.

e Apzvelgti stakliy reguliavimg ir tikslumo
tikrinima.

e Paaiskinti stakliy priezitros taisykles.

Tema. RuoSiniy tvirtinimas tekinimo staklése.
¢ [Svardinti pagrindinius ruo$iniy tvirtinimo
budus.

e Apzvelgti itaisus ruoSiniams tvirtinti tekinimo
staklése.

Paaiskinta rankinio
valdymo universaliy
tekinimo stakliy
konstrukcija, veikimo
principas, eksploatacijos
taisykles, tikslumo
nustatymo budai,
pademonstruotas
tekinimo stakliy
valdymas ir ruo$iniy
tvirtinimas.

3. Tekinti iSorinius
pavirsius.

Tema. ISoriniy pavirsiy apdirbimas tekinimo
staklémis.

¢ Paaiskinti uzlaidos nuémimo technologinj
procesa.

e Apdirbti cilindrinius ir laiptuotus iSorinius
pavirsius.

e Apzvelgti jtaisus tekintojo darbo nasumui
didinti.

e Aptarti iSoriniy pavirSiy iSbaigima tekinimo
staklémis.

Paaiskintas uzlaidos
nuémimo technologinis
procesas, apdirbti
cilindriniai ir laiptuoti
iSoriniai pavirsiai,
apzvelgti itaisai tekintojo
darbo naSumui didinti,
aptartas iSoriniy pavirsiy
1Sbaigimas tekinimo
staklémis.

4. Istekinti vidinius
pavirsius.

Tema. Vidiniy pavirsiy apdirbimas tekinimo
staklémis.

¢ Paaiskinti uzlaidos nuémimo technologinj
procesa.

e Apdirbti cilindrinius ir laiptuotus vidinius
pavirsius.

e Apzvelgti skyliy apdirbimo biidus ir tvarka.
o Grezti, gilinti, plésti ruoSiniy skyles.

PaaiSkintas uzlaidos
nuémimo technologinis
procesas, apdirbti
cilindriniai ir laiptuoti
vidiniai pavirsiai,
apzvelgti skyliy
apdirbimo budai ir tvarka,
atliktas ruoSiniy skyliy
grezimas, gilinimas ir
plétimas.

5. Tekinti iSorinius
ir vidinius kiiginius

Tema. Kuginiy ir fasoniniy pavirsiy
apdirbimas tekinimo staklémis.

Apibiidinti kiiginiy
pavirsiy apdirbimo biidai,

ir fasoninius e Apzvelgti kiiginiy pavir$iy apdirbimo biidus. | juy standartizavimas bei
pavirsius. e Aptarti kiigiy standartizavima. fasoniniy pavirsiy
e Tekinti iSorinius ir vidinius kiiginius apdirbimo budai, iStekinti
pavirsius. 1Soriniai ir vidiniai
e Apzvelgti fasoniniy pavirSiy apdirbimo biidus. kﬁg‘invi‘ai., fasoniniai
e Tekinti fasoninius pavirsius. pavirsial.
6. Pagaminti Tema. Sriegiai ir jy apdirbimas. Apibudinti srieginiai

1Sorinius ir vidinius
desininius bei
kairinius jvairiy
profiliy sriegius.

e ApZvelgti srieginius sujungimus.

e Aptarti standartinius sriegius ir jy elementus.
¢ [Svardinti ir apibiidinti sriegimo jrankius ir
Jtaisus.

e Apzvelgti pjovimo rezimus sriegiant.

e Sriegiy sriegimas peiliais, sriegpjovémis ir

sujungimai, iSvardinti ir
apibiudinti sriegimo
jrankiai ir jtaisai, pjovimo
rezimai sriegiant, atliktas
sriegiy sriegimas peiliais,
sriegpjovémis ir
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sriegikliais.

sriegikliais.

7. Pagal detalés
darbo brézinius
sudaryti detalés
gamybos
technologijos kelia,
pasirenkant

Tema. Kompleksinis tekinimo operaciju
atlikimas

e Pagal detalés darbo brézinius sudaryti
technologinj apdirbimo procesa.

e Pasirinkti apdirbimo biidg ir tarpoperacines
uzlaidas.

Pagal detalés darbo
brézinius sudarytas
technologinis apdirbimo
procesas, pasirinktas
apdirbimo budas ir
tarpoperacinés uzlaidos,

apdirbimo budg ir e Kompleksiskai jungti elementarias apdirbimo kompleksiskai apjungtos
tarpoperacines operacijas. elemeqt_arios apdir_bimo
uzlaidas, o e Atlikti detalés gamybg pagal brézinyje operacljos, pagaminta
kompleksiskai nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus. | detalé.

jungiant

elementarias

apdirbimo

operacijas.

8. Nustatyti, Tema. Keturiy kumsteliy griebtuve jtvirtinty | RuoSinys pritvirtintas

patikrinti ir jtvirtinti
ruosinius keturiy
kumsteliy griebtuve

ruosiniy apdirbimas.
e Pritvirtinti ir patikrinti ruoSinj naudojantis
kreida.

keturiy kumsteliy
griebtuve ir patikrintas
naudojantis kreida,

bei apdirbti e Patikrinti ruo$inj bréztuvu. bréztuvu, indikatoriumi,
atitinkamus juy e Patikrinti ruo$inj indikatoriumi. priekiniu ir atbuliniu
pavirsius. e Patikrinti ruos§inj naudojanti priekiniu ir centru, jspraustine.
atbuliniu centru.
e Patikrinti ruosinj su i§ anksto apdirbta skyle,
pasinaudojant jspraustine.
9. Apdirbti Tema. Prie tekinimo skydo pritvirtinty Nustatytas ir apdirbtas

simetrinés ir
nesimetrinés formos
ruoSinius,
pritvirtintus prie
tekinimo skydo.

ruosiniy apdirbimas.

e Nustatyti ir apdirbti simetrinés formos ruosinj,
pritvirtintg prie tekinimo skydo.

e Nustatyti ir apdirbti nesimetrinés formos
ruoSinj, pritvirtintg prie tekinimo skydo.

e Jtvirtinti ir apdirbti ruoSinj trijy kumsteliy
savaiminio centravimo griebtuve pritvirtintame
prie tekinimo skydo.

nesimetrinés formos
ruo§inys, pritvirtintas prie
tekinimo skydo,
Itvirtintas ir apdirbtas
ruosinys trijy kumsteliy
savaiminio centravimo
griebtuve pritvirtintas
prie tekinimo skydo.

10. Apdirbti
ruoSinius
panaudojant
standzius ir
reguliuojamuosius

Tema. Ant kampuocio pritvirtinty detaliy
apdirbimas.

e Nustatyti, patikrinti ir jtvirtinti guolio korpuso
ruosinj ir ji apdirbti.

o Nustatyti, patikrinti, jtvirtinti kampuot;j ir

Nustatyti, patikrinti ir
jtvirtinti guolio korpuso,
atvamzdzio, kronsteino
ruoSiniai.

kampuocius atvamzdZio ruoSinj ir jj apdirbti.
e Nustatyti, patikrinti, jtvirtinti kampuot; ir
kron$teino ruoSinj ir jj apdirbti.
11. Nustatyti Tema. Detaliy apdirbimas naudojant liunetus. | Velene iStekintas

liunetus ant stakliy
stovo, nustatyti ir
apdirbti ilgus
nestandzius
ruosinius.

o IStekinti velene kakliukg nepaslankiam
liunetui.

¢ Nustatyti nepaslanky liunetg ant stakliy
kreipianciyjy.

o Nustatyti ir jtvirtinti nepaslankaus liuneto
kumstelius ir apdirbti veleng.

e Suderinti stakles ilgi ir plono veleno
cilindriniam apdirbimui naudojant paslankuyjj
liuneta.

e Aptekinti nestandy veleng naudojant
paslankyjj liuneta.

kakliukas nepaslankiam
liunetui, nustatytas
nepaslankusis liunetas ant
stakliy kreipianciyjy,
nustatyti ir jtvirtinti
nepaslankaus liuneto
kumsteliai, apdirbtas
velenas, aptekintas
nestandus velenas
naudojant paslankyjj
liuneta.
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Reikalavimai
mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

Mokymo(si) medziaga:

e Mokomasis tekintojo vadovas: Mokomoji priemon¢ vid. prof. technikos
m-kly moksleiviams: Versta i$ 5-0jo, perdirb. ir papild. leid.: — V.: Mokslas,
1988. — 200 p.: iliustr., V. Slepininas

e Tekintojo vadovas / Antanas Stasitinas, Raimundas Stasitinas Vilnius :
Mokslas, 1979

e Metalo pjovimo jrankiai : (mokymo priemon¢) / Lietuvos zemés iikio
universitetas. Mechanikos katedra ; [parengé Donatas Adamonis] Akademija
(Kauno raj.) : LZUU Leidybos centras, 2001 (Akademija (Kauno raj.) :
LZUU LC).

Mokymo/si priemonés:

e Braizymo priemongs.

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.
Praktinio mokymo dirbtuvés.

Reikalavimai
mokytojy
dalykiniam
pasirengimui
(dalykinei
kvalifikacijai)

1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo
ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , ) Dél Reikalavimy
mokytojy kvalifikacijai apraSo patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir
kvalifikacija;

2) turintis aukstaj] inZinerinj i$silavinimg ar lygiaverte kvalifikacija
(i8silavinimg) arba ne mazesne kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko
profesinés veiklos patirt;.

Modulio pavadinimas - ,,Detalés gamyba ir apdirbimas universaliomis frezavimo ir greZimo

staklémis*
Modulio kodas 3071524
Modulio LTKS 11}
lygis
Apimtis mokymosi | 5

kreditais

Kompetencijos 1. Gaminti detale universaliomis frezavimo staklémis
2. Apdirbti detales universaliomis frezavimo ir gr¢Zimo staklémis
panaudojant dalinimo galvute ir pasukamg stalg.
dige e . Rekomenduojamas turinys, reikalingas MOk.yn.mSl pas 1elﬂn3q
mMokymaosi N jvertinimo Kkriterijai
. rezultatams pasiekti N
rezultatai (ivercio)

1. ISmanyti metalo
pjovimo teorijos
pagrindus ir metalo

Apibudinti metalo
pjovimo teorijos
pagrindai, iSvardinti

Tema. Metalo pjovimo teorijos pagrindai.
¢ Paaiskinti butinas salygas metalo pjovimo
proceso sudarymuli.

pjovimo jrankiy e [Svardinti ir apibiidinti pjovimo procese irankiai ir apibtdinta jy
konstrukcijq. susidarandias Jegas paskirtis, parinkti jrankiai
Tema. Metalo pjovimo jrankiai. ir jy parametrai,
¢ I3vardinti metalo pjovimo jrankiy rasis. iSmatuota ir atlikti
e Apibidinti jrankiy panaudojimo paskirtis. galandimo darbai.
e I[Snagrinéti jrankiy konstrukeija.
e Aprasyti jrankiy parametrus.
e Parinkti jrankius operacijoms.
¢ I[Svardinti jrankio dalis.
e [Snagrinéti jrankio kampus.
2. ISmanyti Tema. Darbuotojy sauga ir sveikata ISvardintos frezavimo

universaliy rankinio
valdymo frezavimo

stakliy dalys ir aprasytos
daliy paskirtys, veikimo

dirbantiems tekinimo staklémis.
e Apibrézti profesinés rizikos veiksnius bei

25




stakliy konstrukcija,
veikimo principa,
eksploatacijos
taisykles, tikslumo
nustatymo budus,
gyt stakliy
valdymo jgiidziy.

saugos priemones nuo jy poveikio.

e Apzvelgti darbuotojo veiksmus prie§ darbo
pradzia, darbo metu, baigus darba bei ypatingais
atvejais.

Tema. Universaliy rankinio valdymo stakliy
konstrukcija.

¢ I3vardinti universaliy frezavimo stakliy
konstrukcijos dalis.

e Aprasyti stakliy daliy paskirtis.

¢ [Snagrinéti stakliy konstrukcijos jtakg darbui.
Tema. Stakliy veikimo principai.

e ISnagrinéti stakliy kinemating schema,
naudojant plakatus, knygas.

Tema. Stakliy eksploatacijos taisyklés.

e Tema. ISnagrinéti stakliy naudojimosi
instrukcija.

e Dirbant grupése perengti pristatymus apie
eksploatacijos taisykles.

Tema. Tikslumo nustatymo biidai.

¢ Nustatyti limbo padalos vertg.

e Apibidinti limbo pasukima, kai pastimos
mechanizme yra nusidévéjimas.

e ApraSyti stakliy nusidévéjimo jtaka detalés
tikslumui.

Tema. Stakliy valdymas.

¢ [Svardinti ir apibiidinti stakliy valdymo
jtaisus.

e Imituoti detalés gamyba su staklémis.

e Pademonstruoti valdymo prietaisu funkcijas.

principas, eksploatacijos
taisyklés, nustatyta limbo
padalos verte,
pademonstruotas stakliy
valdymas.

3. Jgyti

technologinés
jrangos parinkimo ir
paruosimo darbui
1giidziy.

Tema. Technologiniai procesai.

e [Svardinti ir apibiidinti metalo pjovimo biidus
atlickamus frezavimo staklémis.

¢ ISanalizuoti turima jranga praktinio mokymo
dirbtuvese.

e ISanalizuoti detaliy tvirtinimo prietaisus.

ISvardinta ir apibiidinta
Jranga, pateikta jrangos
analizé, iSanalizuotas
detaliy tvirtinimas.

4. ISmokti frezuoti
lygiagrecias,
statmenas bei
pasvirusias kampu
plokStumas.

Tema. Plok§tumy frezavimas.

¢ PaaiSkinti jrankiy ir detalés tarpusavio padétis
atliekant plokStumy frezavimo darbus.

e Parinkti jrankius ir jtaisus reikalingus atlikti
darbams.

e [vertinti leistinuosius nuokrypius.

e Frezuoti plokStumas.

e PaaiSkinti defektus galinCius atsirasti atliekant
plok$tumy frezavima.

Apibudinti plokStumy
frezavimo ypatumai,
savarankiSkai parinkti
jrankiai, jvertinti
nuokrypiai, atliktas
plokStumy frezavimas
laikantis brézinyje
pateikty salygy ir
paaiSkinti galimi defektai.

5. ISmokti gaminti
staciakampes ir
profilines i8droZas,
pakopas, griovelius
velenuose bei
plokstumose.

Tema. [rankiai iSdroZoms, pakopoms ir
grioveliams.

e I3vardinti jrankius skirtus gaminti iSdroZoms,
grioveliams ir pakopoms.

e Apibidinti jrankius ir jy paskirtis.

e Tinkamai parinkti jrankius pagal bréZinyje
pateiktus matmenis.

e Paskaiciuoti pjovimo rézimus pasirinktiems
jrankiams.

Tema. Parengti priemones ir stakles

Savarankiskai parinkti
Jrankiai ir saugiai
pagamintos staciakampes
ir profilinés 18droZos ir
grioveliai velenuose bei
plokStumose, laikantis
brézinyje pateikty
duomeny.
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iSdroZoms, pakopoms ir grioveliams gaminti.
e Pasirinkti tinkamus jrankiy laikiklius.

¢ ISanalizuoti detalés jtvirtinimo prietaisus.

e Aprasyti defektus, kurie gali atsirasti
netinkamai pasirengus darbui.

Tema. Gaminti iSdrozas, pakopas ir
griovelius.

e Gaminti staciakampes ir profilines iSdrozas,
pakopas, griovelius plokStumose pagal brézinyje
pateiktus reikalavimus.

e Gaminti staciakampes ir profilines iSdrozas,
pakopas, griovelius velenuose pagal brézinyje
pateiktus reikalavimus.

6. ISmokti frezuoti
fasoninius
pavirsius.

Tema. Irankiai fasoniniam frezavimui.

¢ I3vardinti jrankius fasoniniam frezavimui.

e ApraSyti jrankiy privalumus ir trikumus.
Tema. Frezavimas.

¢ Pasiruosti saugiai atlikti fasoninj frezavima.
e Frezuoti fasoninj pavirSiy pagal brézinj.

e ISmatuoti ir patikrinti pavirSius.

Savaranki$kai pasirinkti
jrankiai ir jranga, parinkti
pjovimo rezimai, saugiai
atlikti fasoninio
frezavimo darbai, pagal
brézinyje nurodytus
reikalavimus.

7. IsSmokti frezuoti
daugiakampius ir
movas.

Tema. Iranga daugiakampiy ir movy
frezavimui.

¢ [Snagrinéti metodus daugiakampiy ir movy
frezavimui.

e ApraSyti jranga reikalingg daugiakampiy ir
movy frezavimui.

Tema. Daugiakampiu ir movy frezavimas.
e Parengti darbo priemones reikalingas
daugiakampiy ir movy frezavimui.

o Atlikti daugiakampiy ir movy frezavimo
darbus.

Savarankiskai pasirinkti
jrankiai ir jranga, parinkti
pjovimo rezimai, saugiai
atlikti daugiakampiy ir
movy frezavimo darbai,
pagal brézinyje nurodytus
reikalavimus.

8. ISmokti frezuoti

Tema. Krumplinés detalés.

SavarankiSkai pasirengta

cilindrinius ir e [8analizuoti krumplius ir jy parametrus. darbui, saugiai atlikti
ktiginius e [Sanalizuoti krumpliy gamybos metodus. krumpliastiebiy,
krumpliaraCius, e ApraSyti jrankius skirtus krumpliy gamybai. krumpliara¢iy paprastojo
krumpliastiebius e Tinagrinéti jtaisus (dalinimo galvute) skirtus | If diferencialinio
modulinémis gaminti cilindrinius ir kiiginius krumpliaragius. | dalinimo metodu
frezomis, iSpjauti Tema. Frezavimas. frezavimo darbai,
sraigtinius e Parinkti jranga reikalinga atlikti darbams. laikantis brézinyje
griovelius. o Paskaiciuoti dalinimo modulj. pateikty nurodymuy,

e Pasirinkti detalés tvirtinimo jtaisus ir jtvirtinti 1Spjaull sraigtinial

detale. grioveliai.

o Atlikti krumpliy frezavimg paprastojo

dalinimo metodu.

o Atlikti krumpliy frezavimg diferencialinio

dalinimo metodu.

e Frezuoti krumpliastiebius.

e [Spjauti sraigtinius griovelius.
9. Igyti jgudziy, Tema. Darbo bréziniai. SavarankiSkai

analizuojant detalés
darbo bréZinius,
sudaryti detalés
gamybos
technologijos kelia,

¢ [Sanalizuoti darbo bréziniy sudétines dalis.
e Parengti darbo brézinj duotajai detalei.
Tema. Technologiniai procesai.

¢ [Svardinti technologinius procesus.

iSanalizuotas darbo
brézinys, parinktas
apdirbimo budas ir
procesy seka, parinktos
tarpoperacinés uzlaidos,
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pasirenkant

e Apibidinti salygas biitinas procesy atlikimui.

kompleksiskai sujungtos

apdirbimo budg ir e Sudaryti technologiniy procesy seka. apdirbimo operacijoms.
tarp operacines Tema. Tarp operacinés uzlaidos.

uzlaidas, ¢ [Sanalizuoti tarp operacines uZzlaidas,

kompleksiékai priklausomas nuo apdirbimo operacijos ir detalés

jungiant dydzio.

elementarias e Parinkti uzlaidas apdirbimo operacijoms.

apdirbimo

operacijas.

10. Tema. Dalinimo galvutés nustatymas ir Apibudinta dalinimo
Nustatyti/valdyti valdymas. galvutés ir pasukamo

dalijimo galvute,
pasukamag stalg.

¢ [Snagrinéti dalinimo galvutés sandara.

e [Sanalizuoti veikimo principa.

e Demonstruoti sukino dalinimg j lygias dalis.
e Jtvirtinti detale dalijimo galvutéje.
Apibudinti jtvirtintos detalés bazavimosi
metodus.

Tema. Pasukamo stalo nustatymas ir
valdymas.

¢ [Snagrinéti pasukamo stalo sandara.

e [Sanalizuoti veikimo principg.

e Pritvirtinti detale prie stalo.

e Pasukti stalg reikiamu kampu.

stalo sandara bei veikimo
principai, detalé pasukta
uzduotu kampu, detalé
iSdalinta j lygias dalis,
itvirtinta ir taisyklingai
bazuota detalé.

11. Frezuoti
briaunainius
panaudojant
dalijimo galvutes.

Tema. Briaunainiy frezavimas panaudojant
dalinimo galvutes.

e Parinkti metalo pjovimo jrankius frezuoti
briaunainiams.

e Pademonstruoti detalés tvirtinimg ir bazavima.

¢ [Sanalizuoti detalés briaunainio gamybos
ypatumus.

e Aprasyti galimus defektus.

e Atlikti briaunainio frezavimo darbus
panaudojant dalinimo galvutg.

Savarankiskai parinkti
jrankiai, saugiai ir pagal
brézinj atlikti briaunainiy
frezavimo darbai su
dalinimo galvute.

12. Frezuoti
galinius griovelius
ir i8drozas.

Tema. Galiniy grioveliy ir iSdrozy frezavimas.

e Parinkti metalo pjovimo jrankius frezuoti
galinius griovelius ir i§droZas.

e [Snagrinéti grioveliy ir i8drozy standartus ir
tikslumus.

e Pademonstruoti detalés tvirtinimg ir bazavima.

e [Sanalizuoti galiniy grioveliy ir i8droZy
gamybos metodika naudojant dalinimo galvute ir
pasukamg stalg.

e ApraSyti galimus defektus.

o [Sfrezuoti galinius griovelius ir i8drozas pagal
brézinyje pateiktus reikalavimus panaudojant
dalinimo galvute.

o [Sfrezuoti galinius griovelius ir i8drozas pagal
bréZinyje pateiktus reikalavimus panaudojant
pasukamag stalg.

Parinkti jrankiai,
apibudinta i8drozy ir
galiniy grioveliy
frezavimo gamybos
metodika, aprasyti galimi
defektai, parinktos
tolerancijos,
savarankiskai, saugiai ir
tiksliai pagal brézinj
atlikti frezavimo darbai.

13. Frezuoti
cilindrinius
krumpliaracius.

Tema. Cilindriniy krumpliaraciy frezavimas.
e Apibidinti krumpliniy pavary tipus.

e ISnagrinéti jrankius skirtus frezuoti
krumpliaraciams.

e [Sanalizuoti ruoSinio tvirtinimo reikalavimus.

Patenkinamai:
Apibudinti krumpliniy
pavary tipai, iSvardinti ir
parinkti jrankiai,
savarankiSkai i§frezuotas
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cilindrinis krumpliaratis,
laikantis brézinyje
pateikty nurodymy.

¢ ISnagrinéti krumpliaracio bazavimo ypatumus.
e Aprasyti krumpliy dalinimo metodg su
dalinimo galvute.

e Frezuoti cilindrinius krumpliaracius.

14. Pagaminti detale
su dalijamaisiais
elementais pagal
brézinyje nurodytus

Savarankiskai pritvirtinta
ir pagaminta detalé su
dalijamaisiais elementais
pagal brézinyje nurodytus

Tema. RuoSiniy tvirtinimas.

¢ [Snagrinéti ruoSiniy tvirtinimo budus.
e Parinkti dalinimo, pasukimo jranga.
e Demonstruoti dalinimo darba.

matm.er!is ir e Tinkamai ir saugiai jtvirtinti detale. m?tmenis’ tec_hnini_us.
te?h”'”'!ls e Gaminti detale su dalijamaisiais elementais. reikalavimus ir patikrinta.
reikalavimus. e Patikrinti pagamintg detale.

Reikalavimai Mokymo/si medziaga:

mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
i1Stekliams

e Mokomasis tekintojo vadovas: Mokomoji priemon¢ vid. prof. technikos
m-kly moksleiviams: Versta i$ 5-0jo, perdirb. ir papild. leid.: — V.: Mokslas,
1988. — 200 p.: iliustr., V. Slepininas

e Tekintojo vadovas / Antanas Stasitinas, Raimundas Stasitinas Vilnius :
Mokslas, 1979

e Manufacturing Enginering and Technology / Serope Kalpakjian, Steven R.
Schmid, 7-th Ed., Singapore : Pearson Education South Asia Pte Ltd., 2014,
1180 p.

e Moksin, V., Marcinkevi¢ius, A. H., Jurevi¢ius, M. Siuolaikiniai
skaitmeninio valdymo Apdirbimo centrai ir jy programavimas. I dalis.
Apdirbimo centrai. Vilnius: Technika, 2010.

e Moksin, V., Marcinkevi¢ius, A. H., Jurevi¢ius, M. Siuolaikiniai
skaitmeninio valdymo Apdirbimo centrai ir jy programavimas. II dalis.
Programavimas. Vilnius: Technika, 2012.

Mokymo/si priemoneés:

Diskinés frezos;

Fasoninés frezos;

Frezavimo galvutés;

Galinés frezos;

Modulinés frezos;

PirStinés frezos;

Universalios frezavimo staklés.

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietai

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.
Praktinio mokymo dirbtuvés.

Reikalavimai
mokytojy
dalykiniam
pasirengimui
(dalykinei
kvalifikacijai)

1) Lietuvos Respublikos svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos §vietimo ir mokslo
ministro 2014 m. rugpjiicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy
mokytojy kvalifikacijai apraso patvirtinimo*, nustatytg i§silavinimg ir
kvalifikacija;

2) turintis aukstaji inzinerinj i$silavinimg ar lygiaverte kvalifikacija
(issilavinimg) arba ne mazesne kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko
profesinés veiklos patirt;.

Modulio pavadinimas - ,,Tekinimas staklémis su programiniu valdymu*

Modulio kodas 4071532
Modulio LTKS v

lygis

Apimtis mokymosi | 10

kreditais

Kompetencijos

1. Gaminti detal¢ tekinimo staklémis su programiniu valdymu
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Modulio . . - Mokymosi pasiekimy
. Rekomenduojamas turinys, reikalingas .. e e
mMokymaosi L jvertinimo Kriterijai
. rezultatams pasiekti N
rezultatai (ivercio)
1. Paaiskinti Tema. Darbuotojy sauga ir sveikata Paaiskinta rankinio
programinio dirbantiems tekinimo staklémis. valdymo universaliy
valdymo tekinimo | e Apibrézti profesinés rizikos veiksnius bei tekinimo stakliy
stakliy konstrukcijg, | saugos priemones nuo jy poveikio. konstrukcija, veikimo

veikimo principa,
eksploatacijos
taisykles, tikslumo
nustatymo budus,
stakliy valdymg ir
ruosiniy tvirtinima.

e Apzvelgti darbuotojo veiksmus prie§ darbo
pradzig, darbo metu, baigus darbg bei ypatingais
atvejais.

Tema. Programinio valdymo jrengimai, ju
sandara, paskirtis, veikimo principas ir
eksploatavimo taisyklés.

e Apibrézti programinio valdymo jrengimy ir jy
skirtumus nuo universaliy stakliy.

e Apzvelgti programinio valdymo sistemy tipus.
e Apzvelgti stakliy veikimo principas ir
eksploatavimo taisyklés.

e [Snagrinéti stakliy konstrukcijos jtaka darbui.
e Paaiskinti stakliy priezitros taisykles.

Tema. RuoSiniy tvirtinimas tekinimo staklése
su programiniu valdymu.

e [Svardyti pagrindinius ruo$iniy tvirtinimo
budus.

e Apzvilgti jtaisus ruoSiniams tvirtinti tekinimo
staklése, trijy kumsteliy griebtuvus.

Tema. Tekinimo stakliy su programiniu
valdymu valdymo pultas.

e Paaiskinti valdymo pulto simboliy reikSmes.
e Apzvelgti darbo rézimo mygtukus.

e Apzvelgti judesio, krypties, padéties,
specialios paskirties skaitmeninius ir indikacinius
mygtukus.

principas, eksploatacijos
taisykleés, tikslumo
nustatymo bidai,
pademonstruotas
tekinimo stakliy
valdymas ir ruoSiniy
tvirtinimas.

2. Parinkti pjovimo
jrankius bei jranga,

paruosti juos darbui.

Tema. Jrankiai naudojami tekinimo staklése
su programiniu valdymu

e Apzvelgti iSorinio tekinimo, iStekinimo,
grioveliy, atpjovimo, sriegimo peilius.

e Aptarti spiralinius, centravimo, Zyméjimo
graztus bei graztus su kei¢iamomis kietlydinio
plokstelémis.

e Apzvelgti pléstuvus, gilintuvus, sriegiklius.
Demonstruoti jrankiy tvirtinimag staklése.
Aprasyti jrankiy parametrus staklése.
Priskirti jrankius programoje.

Apibidinti iSorinio
tekinimo, iStekinimo,
grioveliy, atpjovimo,
sriegimo peiliai, aptarti
spiraliniai, centravimo,
Zyméjimo graztai bei
graztai su kei¢iamomis
kietlydinio plokstelémis,
apzvelgti pléstuvai,
gilintuvai, sriegikliai,
pademonstruotas jrankiy
tvirtinimas staklése.

3. Paaiskinti
programos

sudarymo principus.

Tema. Programavimo pagrindai.

e Paaiskinti pagrindinés programos sandarg.

e Apzvelgti pagrindinius M kodus naudojamus
tekinimo stakléms programuoti.

e Apzvelgti pagrindinius G kodus naudojamus
tekinimo stakléms programuoti.

e Proceso imitavimas imitacinémis
programomis.

Paaiskinta pagrindinés
programos sandara,
apzvelgti pagrindiniai M,
G kodai, naudojami
tekinimo stakléms
programuoti, sudaryta
nesudétinga programa
detalés pavirSiams

apdirbti.
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4. Demonstruoti
programos jvedima
ir koregavimg.

Tema. Programos jvedimas, koregavimas ir
paleidimas.

¢ Paaiskinti parametry lenteles ir jy jvedima.
e Demonstruoti programy jvedima.

o Atlikti programos koregavima.

e Apzvelgti jrankiy, detaliy ir stakliy
koordinaciy sistemas.

e Susieti jrankius su programos koordinaciy
sistema.

o Atlikti jrankiy korekcija.

PaaiSkintos parametry
lentelés ir jy jvedimas,
pademonstruotas
programy jvedimas,
atliktas programos
koregavimas, apzvelgtos
jrankiy, detaliy ir stakliy
koordinaciy sistemos,
jrankiai susieti su
programos koordinaciy
sistema, atlikta jrankiy
korekcija.

5. Gaminti detales
automatiniu rezimu,

Tema. Stakliy automatinis reZimas.
e Apzvelgti stakliy derinimg automatiniam

Pagaminta detalé
automatiniu rezimu, pagal

pagal brézinyje rezimui. brézinyje nurodytus
nurodytus matmenis | e Aptarti matmeny darbo metu koregavima. matmenis ir techninius
ir techninius o Atlikti detalés gamyba su programinio reikalavimus, atlikta
reikalaVir_nUS! valdymo tekinimo staklémis pagal bréZinyje matmeny korekcija.
koreguo_tl nurodytus matmenis ir techninius reikalavimus.

matmenis.

Reikalavimai Mokymo/si medziaga:

mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

e Moksin, V., Marcinkevi¢ius, A. H., Jurevi&ius, M. Siuolaikiniai
skaitmeninio valdymo Apdirbimo centrai ir jy programavimas. I dalis.

Apdirbimo centrai. Vilnius: Technika, 2010.

e Moksin, V., Marcinkevi¢ius, A. H., Jurevi&ius, M. Siuolaikiniai
skaitmeninio valdymo Apdirbimo centrai ir jy programavimas. II dalis.

Programavimas. Vilnius: Technika, 2012.

e Lathe Operator’s Manual. 96-8700 Rev AP December 2012. Haas
Automation, Inc., 2800 Sturgis Road, Oxnard, CA 93030

Mokymo/si priemoneés:
Universalios frezavimo staklés;
Pirstinés frezos;

Diskinés frezos;

Modulinés frezos;

Fasoninés frezos;

Frezavimo galvutés;

Galinés frezos.

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietali

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.

Praktinio mokymo dirbtuvés.

Reikalavimai
mokytojy
dalykiniam
pasirengimui
(dalykinei
kvalifikacijai)

1) Lietuvos Respublikos §vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
kvalifikacijai apraSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos §vietimo ir mokslo
ministro 2014 m. rugpjiicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy
mokytojy kvalifikacijai apraSo patvirtinimo*, nustatytg iSsilavinimg ir

kvalifikacija;

2) turintis aukstaji inzinerinj i$silavinimg ar lygiaverte kvalifikacija
(issilavinimg) arba ne mazesne kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko

profesinés veiklos patirti.

Modulio pavadinimas - ,,Detalés gamyba frezavimo apdirbimo centru su programiniu valdymu*

Modulio kodas 4071533
Modulio LTKS v
lygis
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Apimtis mokymosi
kreditais

10

Kompetencijos 1. Gaminti detale frezavimo apdirbimo centru su programiniu valdymu.
e . Rekomenduojamas turinys, reikalingas MOk,yn}OSl pas lelﬂnf“
mMokymaosi s jvertinimo Kkriterijai

. rezultatams pasiekti oo
rezultatai (ivercio)
1. PaaiSkinti Tema. Darbuotojuy sauga ir sveikata ISvardintos frezavimo
programinio dirbantiems tekinimo staklémis. stakliy dalys ir aprasytos

valdymo apdirbimo
centro konstrukcija,
veikimo principa,
eksploatacijos
taisykles, tikslumo
nustatymo budus,
stakliy valdyma.

e Apibrézti profesinés rizikos veiksnius bei
saugos priemones nuo jy poveikio.

e Apzvelgti darbuotojo veiksmus pries darbo
pradzia, darbo metu, baigus darbg bei ypatingais
atvejais.

Tema. Stakliy konstrukcija.

¢ [Svardinti programinio valdymo metalo
apdirbimo centro konstrukcijos dalis.

e Aprasyti apdirbimo centro daliy paskirtis.

e [Snagrinéti stakliy konstrukcijos jtaka darbui.
Tema. Metalo apdirbimo centro veikimo
principai, eksploatacijos taisyklés.

e I[Snagrinéti stakliy kinemating schemg.

¢ [Sanalizuoti atskiry mazgy veikimo principus.
e ApraSyti metalo apdirbimo centro paleidimo
seka.

Tema. Stakliy eksploatacijos taisyklés.

¢ [Snagrinéti stakliy naudojimosi instrukcija.

e Dirbant grupése perengti pristatymus apie
eksploatacijos taisykles.

e [Svardinti reikalingas eksploatacines
medZiagas.

e [Snagrinéti eksploatacijos taisykles.

Tema. Tikslumo nustatymo buidai.

e ISanalizuoti stakliy paklaida, judesiy
pakartojamumo tiksluma.

Tema. Stakliy valdymas.

e I3vardinti ir apibidinti stakliy valdymo
jtaisus.

e PaaiSkinti valdymo pulto simboliy reikSmes.
e Apzvelgti darbo rézimo mygtukus.

e Apzvelgti judesio, krypties, padéties,
specialios paskirties skaitmeninius ir indikacinius
mygtukus.

¢ ISanalizuoti automatinio veikimo principus,
programos paleidimo tvarka.

daliy paskirtys, parinktos
eksploatacinés
medZziagos, paleistas
metalo apdirbimo centras
ir paruostas dirbti
rankiniu biidu, parinktos
ir nustatytos
kompensacijos, paleista
apdirbimo programa.

2. . Parinkti
pjovimo jrankius
bei jrangg ir
paruosti darbui.

Tema. Metalo pjovimo jrankiai.

¢ I3vardinti metalo pjovimo jrankiy rasis.
Apibudinti jrankiy panaudojimo paskirtis.
ISnagrinéti jrankiy konstrukcija.

Apra$yti jrankiy parametrus.

Parinkti jrankius operacijoms.

Tema. [ranga.

Apibidinti praktinio mokymosi dirbtuvése
naudojamg jrangg.

e ISnagrinéti detalés tvirtinimo jranga,

Parinkti jrankiai ir jy
parametrai, atsizvelgiant |
apdirbimo centro
galimybes ir apdirbamos
detalés medZiagg, bei
detalés tvirtinimo jtaisus,
jtvirtinta detalé,
i$vardinta pagalbiné
jrangg, jranga paruosta
darbui.
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spaustuvy tipus, prispaudéjus.

e Aprasyti galimg papildoma stakliy darbg
optimizuojancia jranga.

e Paruosti jranga darbui, patikrinti ar pakanka
TAS, slégj pneumatinéje sistemoje, iSvalyti
stakliy stalg ir drozliy konvejeri.

3. ISnagrinéti
jrankiy valdymga ir
judesius CNC
staklése, stakliy ir
detalés koordinaciy
sistema.

Tema. Irankiy ir judesiy valdymas.

¢ Apibudinti judan¢ius mazgus dalyvaujancius
metalo apdirbimo procese.

e [Snagrinéti jrankiy keitimo prietaisy tipus.

e Aprasyti frezavimo galvuciy, pirstiniy frezy,
pléstuvy, grazty, iStekinimo galvuciy judesius.
e Greicio ir pastimos parametry priklausomybé
nuo jrankio analiz¢.

e PaskaiCiuoti ir palyginti pastimos ir apsuky
skirtumus tam paciam jrankiui keiciant
apdirbamg medziaga.

Tema. Stakliy ir detalés koordinaciy sistema.
¢ I[Snagrinéti stakliy koordinaciy sistema.

e Rasti jtvirtintos detalés koordinates
panaudojant liestuka.

e Rasti jtvirtintos detalés koordinates pagal
kiauryme naudojantis centro radéju.

¢ Panaudojant indikatoriy sutapdinti detalés
briaung, krastg ar Song su stakliy asimi.

¢ Susieti detale su koordinaciy sistema
sukuriant detalés koordinaciy sistema.

Apibudinti judantys
mazgai, jrankio keitimo
Jtaisy tipai, jrankiy
judesiy priklausomybé
nuo jrankio tipo, aprasyti
stakliy judesiai, suvokta
stakliy koordinaciy
sistema, rastos detalés
koordinatés, sukurta
detalés koordinaciy
sistema.

4. Paaiskinti
programos
sudarymo principus,
demonstruoti
programos jvedima
ir koregavima.

Tema. Programos sudarymo principai.

¢ [Svardinti programos sudedamasias dalis.
¢ [Sanalizuoti G ir M kodus.

¢ Apibudinti jrankiy parametry jvedima.
Tema. Programinio valdymo metalo
apdirbimo centro valdymo pultas.

¢ ISanalizuoti programos rasymo, paleidimo,
programos nuliy bei rankinio darbo langus.

e [vesti programa skyliy apdirbimui, grezimo,
plétimo, sriegimo, gilinimo naudojantis
imitacinémis programomis.

e [vesti programg plok§tumy frezavimo,
naudojantis imitacinémis programomis.

e [vesti programg frezuoti grioveliui,
naudojantis imitacinémis programomis.

e I3nagrinéti koregavimo galimybes.

Apibiidinta programos
sandara, iSvardinti
daZniausiai naudojami G
ir M kodai, jvesti jrankio
parametrai, savarankiSkai
jvesta programa,
koreguota esama
programa.

5. Tvirtinti
ruoSinius.

Tema. RuoSiniy tvirtinimas.

e [Snagrinéti ruoSiniy tvirtinimo budus.

¢ [Sanalizuoti jtaisy privalumus ir trikumus.
e Parinkti tvirtinimo prietaisus.

e Tinkamai ir saugiai jtvirtinti detale.

Parinkti ruoSinio
tvirtinimo jtaisai ir
saugiai jtvirtintas
ruoSinys.

6. Gaminti detales
automatiniu rezimu,
pagal brézinyje
nurodytus matmenis
ir techninius
reikalavimus

Tema. Automatinis darbo rezimas

e [Snagrinéti programos paleidimg tvarka.
e Paleisti jau parasyta programg.

e Sustabdyti programa eigoje ir patikrinti
matmenis.

Pagaminta detalé
automatiniu rezimu, pagal
brézinyje nurodytus
matmenis ir techninius
reikalavimus, atlikta
matmeny korekcija.
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koreguoti
matmenis.

¢ ISanalizuoti programos koregavimo
galimybes.

e Paleisti programg nuo sustabdytos vietos.

o Keisti detales iSlaikant vienoda detalés
tvirtinima ir prispaudimo jéga.

e Matavimo prietaisy pagalba uztikrinti detalés
matmeny tolerancija.

Reikalavimai
mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

Mokymo/si medziaga:

1. Moksin, V., Marcinkevi¢ius, A. H., Jurevi¢ius, M. Siuolaikiniai
skaitmeninio valdymo Apdirbimo centrai ir jy programavimas. I dalis.
Apdirbimo centrai. Vilnius: Technika, 2010.

2. Moksin, V., Marcinkevi¢ius, A. H., Jurevi¢ius, M. Siuolaikiniai
skaitmeninio valdymo Apdirbimo centrai ir jy programavimas. II dalis.
Programavimas. Vilnius: Technika, 2012.

Mokymo/si priemonés:

1. Braizymo priemongs;

Universalios frezavimo staklés.

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietali

Klas¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.
Reikalavimai teorinio ir praktinio mokymo vietai.

Reikalavimai
mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

1) Lietuvos Respublikos $vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo
ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy
mokytojy kvalifikacijai apraso patvirtinimo*, nustatytg i$silavinimag ir
kvalifikacija;

2) turintis aukstajj inzinerinj iSsilavinimg ar lygiaverte kvalifikacija
(i8silavinimg) arba ne mazesn¢ kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko
profesinés veiklos patirt].
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5.3. PASIRENKAMIEJI MODULIAI

Modulio pavadinimas - ,,Stakliy su programiniu valdymu programy rengimas*

Modulio kodas 3071533
Modulio LTKS "

lygis

Apimtis mokymosi | 5

kreditais

Kompetencijos Parengti programinio valdymo stakliy programa
e . Rekomenduojamas turinys, reikalingas MOk,yn}OSl pas lelﬂnf“
mMokymaosi o jvertinimo Kkriterijai
. rezultatams pasiekti o e
rezultatai (ivercio)

1. Suprasti stakliy
su programiniu
valdymu
valdomosios
programos M kodali,
G kodai.

Tema. Valdymo programos sandara.

e Apibidinti programos rengimo biidus.

e I3vardinti ir aprasyti programos elementy
sgvokas.

¢ [Sanalizuoti programos daliy raSymo seka.
Tema. M, G kodai, vidiniai ciklai.

e ApraSyti stakliy programinio valdymo
adresus.

e [Sanalizuoti M kodus ir jy paskirtis.

e Apibudinti M kody raSymo vietas programoje.

¢ I3vardinti, sugrupuoti ir aprasyt G kodus.
e [Snagrinéti G kody raSymo programoje
ypatybes.

e ApraSyti simboliy raS§yma programose.

Apibidinti programos
rengimo bidai,
programos elementy
savokos, raSymo seka,
iSvardinti stakliy adresai,
iSvardinti pagrindiniai G
ir M kodai, bei
apibudintas jy raSymas
programoje, aprasytas
simboliy ra§ymas
programoje.

2. ISmanyti
paprogrames ir
vidinius stakliy
ciklus.

Tema. Paprogramés ir vidiniai stakliy ciklai.
e ApraSyti paprogramiy paskirtj.

e I3nagrinéti paprogramiy jvedima j stakles.

e Jterpti paprograme j apdirbimo programa.

Apibiidinta paprogramiy
paskirtis ir paaiskintas
jvedimas | stakles, jterpta
paprograme ] apdirbimo
programa.

3. Nustatyti jrankiy
kompensacijas.

Tema. Jrankiy kompensacijos.

e ApraSyti jrankiy kompensacijos paskirt;.

¢ [Svardinti kodus kuriais Zymimos
kompensacijos bei juos aprasyti.

¢ [Sanalizuoti kompensacijy jvedimag i
programa.

o Atlikti kompensacijy jvedimg naudojant
imitacines programas arba programinio valdymo
stakles.

Apibiidinta jrankiy
kompensacijos paskirtis,
i§vardinti kompensacijy
kodai, iSanalizuotas
jvedimas ] programa,
atliktas kompensacijy
jvedimas.

4. Suprasti metrinés
ir colings sistemy
vienetus.

Tema. Metrinés ir colinés sistemy vienetai.

e [Sanalizuoti metrinés ir colinés matavimo
sistemy matavimo vienetus.

e Aprasyti kokius stakliy matavimo vienetus
galima keisti i§ metriniy ] colinius ir atvirksciai.
e [Svardinti ir apraSyti kodus kuriais jjungiami
vienos ar kitos sistemos matavimo vienety
raSymas.

Apibiidinti metrinés ir
colinés matavimo sistemy
matavimo vienetali,
kuriuos
vienetus/parametrus
galima keisti, i§vardinti ir
apibudinti kodai.

5. Parinkti darbo
plokStumas.

Tema. Darbo plokStumos.

e ISanalizuoti kokios aSys sudaro kurig
plokStuma.

e [Svardinti plokStumas ir jom priskiriamus
kodus.

e Aprasyti plokStumos kodo vieta programoje.

Apibiidintos plokStumas
sudaranti asis, jy kodai,
kodo vieta programoje,
stakliy judesiai
pasirinktoje programoje.
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e Aprasyti stakliy judesius pasirinktoje
plokStumoje.

6. [Smanyti Tema. Techninés CNC stakliy galimybés. Apibudintas stakliy
technines CNC e [Sanalizuoti stakliy techninj aprasa. techninis aprasas,
stakliy galimybes. | o [§nagrinéti stakliy konstrukeijos jtaka darbui. | konstrukcijos jtaka
e Apradyti trijy, penkiy asiy stakliy skirtumus, | darbui, nurodyti skirtumai
bei kitus galimus variantus. tarp trijy ir penkiy asiy
e Apradyti stakliy staly eiga ir eigos grei¢io stakliy, aprasyta stakliy
jtaka gamybai. eiga ir greicio jtaka
e Aptarti stakliy konstrukcijos, bei varikliy gamybai, aptarta stakliy
galingumo jtaka apdirbimo na$umui. korpuso, bei varikiy
galingumo jtaka gamybai.
7. ISmanyti Tema. Papildomi CNC stakliy jrenginiai. ISvardinta ir apibudinta

papildomus CNC
stakliy jrenginius.

papildoma stakliy jranga,
bei jrenginius valdantys
kodai.

e [Svardinti papildomus CNC stakliy jrenginius.
e Aprasyti papildomus jrenginius.
e ApraSyti jrenginius valdanc¢ius kodus.

Reikalavimai
mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

Mokymo/si medziaga:

e Moksin, V., Marcinkevi¢ius, A. H., Jurevi&ius, M. Siuolaikiniai
skaitmeninio valdymo Apdirbimo centrai ir jy programavimas. I dalis.
Apdirbimo centrai. Vilnius: Technika, 2010.

e Moksin, V., Marcinkevi¢ius, A. H., Jurevi¢ius, M. Siuolaikiniai
skaitmeninio valdymo Apdirbimo centrai ir jy programavimas. II dalis.
Programavimas. Vilnius: Technika, 2012.

Mokymol/si priemoneés:

¢ Imitacinés programos.

e Kompiuteriai.

e Programinio valdymo staklés

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietali

Klasé ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.
Praktinio mokymo dirbtuvés.

Reikalavimai
mokytojy
dalykiniam
pasirengimui
(dalykinei
kvalifikacijai)

1) Lietuvos Respublikos §vietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos $vietimo ir mokslo
ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , D¢l Reikalavimy
mokytojy kvalifikacijai apraSo patvirtinimo*, nustatyta iSsilavinima ir
kvalifikacija;

2) turintis aukstaj] inZinerinj i$silavinimg ar lygiaverte kvalifikacija
(issilavinimg) arba ne mazesne kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko
profesinés veiklos patirt].

Modulio pavadinimas - ,,Lakstinio metalo pjaustymas programinio valdymo staklémis

Modulio kodas 3071534
Modulio LTKS i

lygis

Apimtis mokymosi | 5

kreditais

Kompetencijos Pjauti lakstinj metalg programinio valdymo staklémis

Modulio mokymosi | Rekomenduojamas turinys, reikalingas A,Z,I;{,Z,ZSOIZEZI;IZL!

rezultatai rezultatams pasiekti rerin J
(jvercio)

1. Sudaryti detalés
pjovimo
technologijos kelia.

Paaiskinta detalés
brézinio technologiné
kontrolé, parinktas
ruosinys, technologinés

Tema. Pjovimo proceso technologijos
projektavimo tvarka.

o Atlikti detalés brézinio technologing kontrole.
e Parinkti ruoSinj.
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e Parinkti technologines bazes.

e Nustatyti pavirSiy apdirbimo biidus ir tvarkas.

e Parinkti stakles ir sudaryti detalés apdirbimo
kelig.

o Parinkti uzlaidas ir matmenis.

e Parinkti jtaisus.

Parinkti kontrolés priemones.

e Apskaiciuoti ir parinkti pjovimo rezimus.

e Uzpildyti technologing dokumentacija
(operacine kortelg).

bazés, nustatyti pavirsiy
apdirbimo budai ir tvarka,
parinktos staklés bei
sudarytas detalés
apdirbimo kelias,
apskaiCiuoti ir parinkti
pjovimo rezimai,
uzpildyta technologiné
dokumentacija (operaciné
kortelé).

2. Apzvelgti

Tema. Kokybés kontrolé.

Apibudinta gaviniy ir

gaminiy kokybés e Apzvelgti gaviniy ir sandéliavimo kontrolg. sandéliavimo kontrole,
kontrole. e Apibrézti tarpoperacing kontrolé. tarpoperaciné kontrolé ir
e Aptarti galuting produkto kontrole. galutiné produkto
e Apibudinti pakavimo, konservavimo ir kontrole, apibudinta
paruo§imo transportavimui kontrolg. pakavmlq, konservavimo
e Apzvelgti produkto statusg kontrolés 1I paruosimo i
atzvilgiu. transportavimui kontrolé,
nurodytas produkto
statusas kontrolés
atzvilgiu.
3. Pagal Tema. Darbuotoju sauga ir sveikata dirbant Pagal technologinj

technologinj brézinj
dujomis ar plazmos
srautu apdirbti
detalg.

plazminio ir dujinio pjovimo staklémis.

e Apibrézti profesinés rizikos veiksnius bei
saugos priemones nuo jy poveikio.

e Apzvelgti darbuotojo veiksmus pries darbo
pradzia, darbo metu, baigus darba bei ypatingais
atvejais.

Tema. Plazminio ir dujinio pjovimo staklés ir
ju eksploatavimas.

e Apibrezti stakliy konstrukeija.

o [Snagrinéti stakliy konstrukcijos jtaka darbui.
e Demonstruoti stakliy valdyma.

o Apzvelgti stakliy reguliavima ir tikslumo
tikrinima.

e Paaiskinti stakliy priezitros taisykles.
Tema. Lakstinio metalo pjovimas sparciuoju
pjovimu skaitmeninio programinio valdymo
staklémis, valdymo programy sudarymas.

e Pateikti racionalaus apdirbamy detaliy
iSdéstymo metalo lakste eskiza.

e Parinkti pjovimo jrankius.

e Parinkti matavimo priemones.

o Atlikti ruoSinio bazavima, tvirtinimg.

e Sudaryti detalés apdirbimo technologinj
marsrutg.

e Parinkti pjovimo operacijos apdirbimo
rezimus.

e UzZpildyti technologing dokumentacija
(operacing kortele).

e Sudaryti apdirbamos detalés valdymo
programa.

o Atlikti pjovimo dujomis ar plazmos srautu
operacija pagal pateikto bréZinio techninius

brézinj dujomis ar
plazmos srautu apdirbta
detalé, jvertinta jos
apdirbimo kokybeé.
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reikalavimus.
o Atlikti pagamintos detalés kokybés kontrolg.

4. Pagal
technologinj brézinj
lazeriy apdirbti
detalg.

Tema. Darbuotoju sauga ir sveikata dirbant
lazerinio pjovimo staklémis.

e Apibrézti profesings rizikos veiksnius bei
saugos priemones nuo jy poveikio.

e Apzvelgti darbuotojo veiksmus prie§ darbo
pradzig, darbo metu, baigus darbg bei ypatingais
atvejais.

Tema. Lazerinio pjovimo staklés ir ju
eksploatavimas.

e Apibrézti stakliy konstrukcija.

e Demonstruoti stakliy valdyma.

e Apzvelgti stakliy reguliavimg ir tikslumo
tikrinima.

¢ Paaiskinti stakliy priezitiros taisykles.
Tema. LakStinio metalo pjovimas lazerinémis
skaitmeninio programinio valdymo staklémis,
valdymo programy sudarymas.

e Pateikti racionalaus apdirbamy detaliy
i8déstymo metalo lakste eskizg.

¢ Parinkti pjovimo jrankius.

e Parinkti matavimo priemones.

e Atlikti ruosinio bazavima, tvirtinima.

e Sudaryti detalés apdirbimo technologinj
marsrutg.

e Parinkti pjovimo operacijos apdirbimo
rezimus.

e UZpildyti technologing dokumentacija
(operacing kortelg).

¢ Sudaryti apdirbamos detalés valdymo
programa.

o Atlikti pjovimo lazeriu operacijg pagal
pateikto brézinio techninius reikalavimus.

o Atlikti pagamintos detalés kokybés kontrole.

Pagal technologinj
brézinj lazerinémis
staklémis apdirbta detalé,
jvertinta jos apdirbimo
kokybe.

5. Pagal
technologinj bréZinj
vandens srove
apdirbti detalg.

Tema. Darbuotoju sauga ir sveikata dirbant
pjovimo abrazyvine vandens srove staklémis.
e Apibrézti profesings rizikos veiksnius bei
saugos priemones nuo jy poveikio.

e Apzvelgti darbuotojo veiksmus prie§ darbo
pradzia, darbo metu, baigus darba bei ypatingais
atvejais.

Tema. Pjovimo abrazyvine vandens srove
staklés ir ju eksploatavimas.

e Apibrézti stakliy konstrukcija.

e Demonstruoti stakliy valdyma.

e Apzvelgti stakliy reguliavima ir tikslumo
tikrinima.

¢ Paaiskinti stakliy priezitiros taisykles.

Tema. Lakstinio metalo pjovimas abrazyvine
vandens srove skaitmeninio programinio
valdymo staklémis, valdymo programy
sudarymas.

o Pateikti racionalaus apdirbamy detaliy

Pagal technologinj
bréZinj vandens srove
apdirbta detalé, jvertinta
jos apdirbimo kokybé.
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iSdéstymo metalo lakste eskiza.

e Parinkti pjovimo jrankius.

Parinkti matavimo priemones.

Atlikti ruoSinio bazavima, tvirtinima.

e Sudaryti detalés apdirbimo technologinj
marsrutg.

e Parinkti pjovimo operacijos apdirbimo
rezimus.

e Uzpildyti technologing dokumentacija
(operacing kortele).

e Sudaryti apdirbamos detalés valdymo
programa.

e Atlikti pjovimo abrazyvine vandens srove
operacija pagal pateikto brézinio techninius
reikalavimus.

o Atlikti pagamintos detalés kokybés kontrolg.

Reikalavimai
mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems
1Stekliams

Mokymo/si medziaga:

e Naudojamy pjovimo stakliy naudojimo instrukcijos.

e Programinio valdymo stakliy operatoriaus pareiginiai nuostatai.

e Koncentruotos energijos metody taikymas apdirbant medziagas /
Remigijus JonuSas, Juozas Kalpokas, Petras Lazaravicius ir Vytenis
Jankauskas; Vadovélis; [Kauno technologijos universitetas] Kaunas :
Technologija, 2004, 271 p.

e Specialioji masiny gamybos technologija / Saulius Baskutis, Remigijus
Jonusas, Egidijus Juzénas ir Juozas Kalpokas; Mokomoji knyga [Kauno
technologijos universitetas] Kaunas : Technologija, 2005, 195 p.

e Matavimo ir kokybés kontrolés technologiniy kompetencijy tobulinimo
programos mokymo medziaga. Ugdymo plétotés centras projektas ,,profesijos
mokytojy ir déstytojy technologiniy kompetencijy tobulinimo sistemos
sukiirimas ir jdiegimas® (nr. vp1-2.2-smm-02-v-02-001) Dr. Gintaras Rimsa,
UAB ,,Baltec CNC Technologies* projekty vadovas, konsultantas Andrius
Jevstignejevas UAB ,,Baltec CNC Technologies* kokybés skyriaus vadovas
Hab.dr. Albinas Kasparaitis UAB ,,Precizika Metrology* metrologijos
projekty vadovas, VGTU profesorius Dr. Paulius Griskevi¢ius KTU
Deformuojamy kiiny mechanikos katedros vedéjas, docentas Zenonas
Bekintis UAB ,,Precizika Metrology* koordinatiniy matavimo masiny
marketingo vyr. specialistas, Stasys Degutis Alytaus profesinio rengimo
centro profesijos mokytojas Kazimieras Tautvaisas, VS] Panevézio profesinio
rengimo centro profesijos mokytojas.

Mokymo/si priemonés:

Naudojamos pjovimo staklés;

Pjovimo jrankiai;

Matavimo priemongés;

Darbo bréziniai;

Technologinés kortelés;

e Darby saugos priemongs.

Reikalavimai
teorinio ir praktinio
mokymo vietali

Klasé¢ ar kita mokymui(si) pritaikyta patalpa su techninémis priemonémis
(kompiuteriu, vaizdo projektoriumi, lenta) mokymo(si) medziagai pateikti.
Praktinio mokymo dirbtuvés.

Reikalavimai 1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
mokytojy kvalifikacijai aprase, patvirtintame Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo
dalykiniam ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 ,,D¢l Reikalavimy
pasirengimui mokytojy kvalifikacijai apraso patvirtinimo*, nustatytg i$silavinimg ir
(dalykinei kvalifikacija;

39




kvalifikacijai)

2) turintis aukstaji inzinerinj i$silavinimg ar lygiaverte kvalifikacija
(iSsilavinimg) arba ne mazesn¢ kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko
profesinés veiklos patirti.
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5.4. BAIGIAMASIS MODULIS

Modulio pavadinimas — ,,Ivadas j darbo rinka“

kreditais

Valstybinis kodas 3000002
Modulio LTKS "

lygis

Apimtis mokymosi | 5

Kompetencijos

Mokymosi rezultatai

Formuoti darbinius
1giidZius realioje
darbo vietoje.

Isisavinti darbo drausmes reikalavimus.

Paaiskinti, kaip Lietuvos Respublikoje reglamentuojami darbo santykiai.
Adaptuotis darbo vietoje.

ISvengti pavojy sveikatai gamyboje.

Apibendrinti mokymasi ir jgytas kompetencijas.

Panaudoti jgytas kompetencijas gamyboje.

Tobulinti integracijos i darbo rinkg jgiidZius.

Pagal imonés reikalavimus atlikti uzduotis.

mokymui skirtiems
metodiniams ir
materialiesiems

Mokymaosi Sitlomas baigiamojo modulio vertinimas — jskaityta (nejskaityta).
pasiekimy

vertinimo Kriterijai

Reikalavimai Mokymo/si medziaga:

Metalo apdirbimo ir detaliy gamyba atlickanc¢iy organizacijy
bendradarbiavimo medziaga.
Projektai, bréziniai, schemos, instrukcijos, standartai, katalogai, kita

kvalifikacijai)

iStekliams literatiira.

Testai gebéjimams vertinti.

Mokymo/si priemoneés:

Praktiniam mokymui jmoné¢je reikalinga:

Organizacija, kurios veikla — metalo apdirbimas, detaliy gamyba.
Reikalavimai Mokinio mokymuisi modulio metu vadovauja mokytojas, turintis:
mokytojy 1) Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme ir Reikalavimy mokytojy
dalykiniam kvalifikacijai aprasSe, patvirtintame Lietuvos Respublikos Svietimo ir mokslo
pasirengimui ministro 2014 m. rugpjicio 29 d. jsakymu Nr. V-774 , Dél Reikalavimy
(dalykinei mokytojy kvalifikacijai apraSo patvirtinimo®, nustatyta iSsilavinimg ir

kvalifikacija;

2) turintis aukStaj] inZinerinj i$silavinimg ar lygiaverte kvalifikacijg
(issilavinimg) arba ne mazesne kaip 3 mety metalo apdirbimo staklininko
profesines veiklos patirtj;

3) Dviejy (2) mety darbo patirtis metalo apdirbimo arba detaliy gamybos
srityje. Organizacijos darbuotojas, kurioje besimokantieji atlieka praktika.
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